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Функции области аналогичны центральным. Она распределяет 
дол») госзаказа, ресурсен и дотаций между првдттрилтк.ми. 

(г,.ме того, на уровне оолвг.ти добаялявтся местный госзаказ 
•СГЧУГВКТСТНИННО ресурсы под него и дотации). Типичная 
I !:.*1Миз<'|Ционная задр.ча для области тчюко состоит в мпксговгзацун 
• /пуска продукции. 

Прсдлогаодля экономике-математическая модель мокот быть 
•'оиользоваиа для анализа и сравнен™ между собой рпзличних 
«мштзмов упра&Пг'НИЯ в.'рояльных иерархических системах, 
зестяшшпцих структуру АПК., длч прогнорироЕ-анил развития 
отраслей, уровня ггр;ф.водсп>А отдельных видов продукции и т.д. 

В дялыпЯшем продполагчется развитие модели, в ппрвую 
середь, по двум направлениям: конкретизация структуры 
производственных множоств для наиболее типичных классов 
предприятий и введение в. формулир''Ьку модели фактора времени, 
т.о. пароход к динамической модели. 

)',:К 631.331.92 И.С.Ниооа, к.т.н. 
ст. прел. ЕАТУ 

ОПТ»;м;18А1и401ШАЯ МОДЕЛЬ ПУНКТА ХИМИЧЕСКОГО 

ПРоаРАВЛ.'.ЗАНИЯ СЕЛЕННЫХ МАТЕРИАЛОВ ЗЕРНОВЫХ 

КУЛЬТУР 

Важне,!:::ев масто в комплексе мероприятии по првдпосевно'Й обрв-
~;огкэ сеивнных материалов зерновых культур занимает химическое про-
различима, которое является обязательном агротехническим ирионом 

и в то ке вромп наиболее совершенной и рентабельной формой примене
ния пестицидов в сельод'оц хозяйство. 

В качестве бззояого оЗгекта принят комплексно автоматизирован
ный пункт химического протравливания семенных материалов (ПХПСМ) 
зерновых культур. СоновноИ задачей комплексно!' автоматизации ПХПСМ 
является акп:дное ьоадчИствиа на ход технологических операций не-
::(«с; едствемо по всей яехно.-югическиа линиям путем выработки зеле
ни., твекупмооти регуляторам о целые» оптимизации работы поточной' 
лип."-: и условиях возденет*ЙЯ во.-п^ча&цих воздействий. 

Цс;^ .потоя^чй рч?оты г^зроСо".!» оптимизационную модель 
ЛЯСМ г-*рнов,,х : ГУР « оиь .̂-.е/.игь олг-'Хчл^кие значения озконякх 

чи-):.'".'лч:г.::< тгх-г.чс;у..\- ^\*~п;*ч, 0'>о ю^. ВЗОТ-УХ 1юксвдл»ш8 
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При рассмотрении иерархической структуры управления ко 
автоматизированным ПХПСи можно выделить три производственно 
тнч&сссхе линии (ГОЛ): ПРЛ1 - приготовления суспензий пестац 
данного кгчества и поддеокания его в рабочей, емкости протри 
ПТЛ2 и ПТЛЗ - протравливания и хранения протравленных обменных м-
тергалов в герметичных металлических буккерах. 

ПТ.11 - волоыогательная с циклический режимом работы и требув» 
управления на трех стадиях: дозирования компонентов оусензии пеон* 
цида, преобразования их по качеству в процесое переиешивания и шг-
руака суспензии заданного качества в рабочую еикооть. Как объект 
управления ПТЛ1 характеризуется десятью входными параиетрами: мао-
оа и химический состаз - соответственно пестицида, прилипателя, 
растекателя; масса, химический состав и температура воды; скорое» 
вращения мешалки в смесителе;.» двумя выходными, определяющий 
значение массовой доли компонентов и их равномерность по объему 
приготавливаемой оуопекгки. 

Выходной параметр' - массовая доля компонентов суспензии опре
деляется не только указанными входными параметрами, но такие яв
ляете.! функцие:! времени ь неявном виде. Следовательно,необходим 
непрерывный контроль выходных параметров. Такой подход,кроме то-? 
го,'"позволяет в скрип потенциальные источники экономии. 

ПТЛ2 являемся основной в поточной линии ПХПСм, а камерный 
протравливатель - главной машиной, которая относится к классу 
отеционарных объектов, управления. 

ПТЛЗ с точки зрения управления представляет собой цих^чзо-
сепрерывный процесс с длиа-^ьаостью цикла хранения протравленных 
•вмяв от тре;: дней до нескольких месяцев. 

• Критериальная функция управления ПХПСИ определяется качеств»» 
яыы показателем - полнотой протравливания, который в наибольшей 
степени зависит от соотношения расходов семян и суспензий пести
цидов. Расход .семян определяет производительность технологичес
кой линии протравливания и, следовательно, должен быть максималь
ным, расход суспензий пестицидов - уровень дополнительных затрат 
I должен быть минимальным. ' 

Компромисолое решение данной задачи состоит в выборе универч 
оадьной критериальной функции •» приведенные затраты: 

« ? ( С ; + Е„ К •. { У.) е. ЩСП (руЧ/т), 
где , К^, У;- себестоимость процесса про^равливпния, капиталь
ные затраты и полнота протравливания целзього продукта при (.-ои 
уровне азтоыртнаации ПХПСМ. 

Приняты следующие ограничения: 80#£ У=$ 120?-; ресхед &о«ян-
9 . . . Ш / ч ; суспензий пестицидоч - 700..100 дм)'!.; влажность о-ыяц 
13 . . .М; ' . 
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СДЛЮК&-ЙШКСО<« 

В соответствии с принятой концепцией авто;аат„1 задай про
изводства "снизу-вверх" в БелИ̂ ИИлСУ наряду с созданием и 
внедрением локальных систем управления, так называемых "ост
ровков автоматизации", ведутся работы по разработке комплек
сных и интегрированных систем управления сельскохозяйственны»! 
предприятием. 

В качестве полигона для проведения исследований выбраны 
селекционно-гибридные центры "Белая Русь" Узденекого района 
и "Василиыки" ио'чияского района. Лсследозания проводятся пс 
следующим осноиим направлениям: технологическое, организа-
ЦИО1ШО-экономачеоко.:.у, о&цесистемшмду и програ.члю-твхаичвоко-

НУВИКЬЧВОКАЯ ИСБО J ЛСЖНОСТЬ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ЗАРУБЕЖНЫХ ПРОГ-
.Т-ТЕ:-"-.,: »'.-С;А!Х 'JPC.WA ИОЕТ,,ОЙЛИЯ И'Ю1*ОУР«'-.'.НЕВАХ ИОРАРХИ-

В результате оптимизации ре̂ ЛИА работ ПХ1ЮМ ¡¡0 ирлгарив -
(ШНИЫУМ приведенных затрат-получено уравнение критериальной *унк-
JFLM.;, зависящее от параметров управления технологическими процес
САМИ ПХНСИ и уровни его автоматизации 

* • 101,17 Х .Х 2 . - У . { [<°^ * °* + °А * 

W 4U T*v] + [(C,I+ СВС+ Т.] • <СЭ V V A I ) / T.-J t 

+ ссы + Е н K t • 
Определены оптииальныа технологические параметры: раихсд вд-

Кян - Ю,97т/ч; расход суспензии - 71,76 дм^ч; влазность протраз-
емных семян 12,73% и полнота протравливания оемян - 83,62 t '3,5?-. 
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