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1. ОСНОВНЫЕ ТЕМЫ   
ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К ВСТУПИТЕЛЬНЫМ  
ЭКЗАМЕНАМ ПО ДИСЦИПЛИНЕ  «РЕМОНТ  
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННОЙ ТЕХНИКИ» 
_______________________________________________ 
 
 
Программа дисциплины «Ремонт сельскохозяйственной техни-

ки» предусматривает формирование теоретических знаний по тех-
нологии организации ремонта машин, эксплуатируемых в  сельском   
хозяйстве; приобретение навыков и умений по восстановлению ра-
ботоспособности и ресурса сельскохозяйственной техники в соот-
ветствии с  техническими  требованиями. 

В результате изучения дисциплины «Ремонт сельскохозяйствен-
ной техники» абитуриент должен уметь: 

• выявлять и анализировать причины неисправностей и отка-
зов, предупреждать их появление и устранять; 

• выбирать и обосновывать рациональный способ устранения 
дефектов (неисправностей) восстанавливаемых деталей и сбороч-
ных единиц; 

• определять остаточный ресурс машин, вид ремонта и объем 
ремонтных работ; 

• организовывать и контролировать работу по текущему ре-
монту машин;  

• самостоятельно выполнять работы по текущему ремонту ма-
шин в условиях мастерских и в полевых условиях; 

• организовывать приемку, обкатку и передачу в эксплуатацию 
сельскохозяйственные машины; 

• пользоваться нормативно-технической документацией. 
Учебно-методическим планом для слушателей подготовительных 

курсов при агротехнических колледжах предусмотрено изучение 
восьми разделов дисциплины «Ремонт сельскохозяйственной техни-
ки», включающих перечень тем для подготовки к вступительным ис-
пытаниям по предмету «Ремонт сельскохозяйственной техники»: Ре
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1. Очистка и предремонтное диагностирование объектов ремонта. 
Виды загрязнений поверхности объектов ремонта.  
Способы удаления загрязнений.  
Влияние качества моечных работ на послеремонтный ресурс.  
Очистка машин, сборочных единиц и деталей.  
Моющие средства.  
Способы удаления накипи, нагара и смолистых отложений.  
Моечно-очистное оборудование.  
Организация моечно-очистных работ в автогараже и ЦРМ хо-

зяйства. 
Определение остаточного ресурса машин.  
Способы диагностирования объектов ремонта.  
Назначение ремонтно-обслуживающих работ по результатам ди-

агностирования.  
 
2. Разработка машин и агрегатов.  
Дефектация и комплектование деталей.  
Особенности и общие правила разборки машин при текущем 

ремонте. 
Технология разборки резьбовых, шпоночных, шлицевых, закле-

почных и прессовых соединений, подшипниковых узлов.    
Способы, метрологическое обеспечение и последовательность 

дефектации деталей.  
Способы комплектования деталей.  
Оборудование, применяемое при разборке и комплектовании деталей. 
 
3. Сборка, обкатка, испытание и окраска объектов ремонта. 
Технология сборки резьбовых, шпоночных, шлицевых, закле-

почных и прессовых соединений, подшипниковых узлов.  
Сборка зубчатых, цепных и ременных передач.  
Герметизация соединений и сборочных единиц.  
Обкатка и испытание  двигателей внутреннего сгорания.  
Технические требования и основные правила обкатки и испыта-

ний объектов ремонта.  
Виды лакокрасочных материалов, их свойства и область применения.  
Технологический процесс окраски объектов ремонта.  
Оборудование, применяемое для выполнения сборки, обкатки, 

испытаний и окраски объектов ремонта. 
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4. Технологические процессы (ТП) ремонта сборочных единиц 
и восстановления деталей. 

Нормативно-техническая, конструкторская и технологическая до-
кументация на ремонт сборочных единиц и восстановление деталей.  

Состав нормативно-технической документации.  
Ремонтный чертеж и основные правила его выполнения.  
Технологические документы.  
Классификация технологических процессов.  
Комплектность документов на ТП разборки, сборки, дефектации 

деталей и их восстановление.  
Правила оформления технологических документов.  
Проектирование ТП ремонта сборочных единиц.  
Исходные данные для проектирования.  
Основные требования к разработке ТП.  
Обоснование рациональной последовательности разборочно- 

сборочных работ, составление технологического маршрута.  
Разработка технологических операций на разборку, дефектацию 

и сборку.  
Выбор оборудования, технологической оснастки и средств измерения.  
Нормирование технологических процессов. 
Проектирование ТП восстановления деталей.  
Исходная информация для разработки ТП (базовая, руководя-

щая, справочная).  
Классификация восстанавливаемых деталей. Анализ конструк-

ции, условий работы и дефектов деталей.  
Выбор способов устранения дефектов и технологических баз.  
Обеспечение точности формы и шероховатости восстанавливае-

мых поверхностей.        
Составление технологического маршрута восстановления, раз-

работка операций.  
Проектирование технологической оснастки. 
5. Ремонт автотракторных двигателей и дизельной топливной 

аппаратуры. 
Характерные дефекты деталей двигателей (блоков и головок ци-

линдров, коленчатых и распределительных валов, гильз цилиндров, 
клапанов и т.д.) и технология их восстановления. 

Характерные дефекты деталей дизельной топливной аппарату-
ры, технология их устранения.  Ре
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Обкатка, испытание и регулирование дизельной топливной ап-
паратуры. 

 
6.  Структура ремонтно-обслуживающей базы АПК и назначе-

ние входящих в нее объектов.   
Структура ремонтного цикла. Расчет количества ремонтов и 

технических обслуживаний машин.   
Структура ремонтно-обслуживающей базы АПК, основы орга-

низации и оснащение.  
Типы ремонтно-обслуживающих предприятий, их особенности и 

задачи.   
Концепция развития технического сервиса в сельском хозяйстве 

Республики Беларусь. 
Обоснование производственной программы ремонтно-обслужи-

вающего предприятия.  
Структура ремонтного центра.  
Методика расчета потребности в ТО и ремонте машинно-трак-

торного парка. 
 
7.  Режим работы предприятия и годовые фонды времени.  
Расчет годового объема ремонтно-обслуживающих работ 

в ЦРМ. 
Технологический расчет ремонтного предприятия.  
Режим работы предприятия и годовые фонды времени.  
Понятие о трудоемкости ремонта и методы ее определения.  
Обоснование годового объема работ ремонтно-обслуживающего 

предприятия.  
Распределение трудоемкости ТО и ремонта машин по техноло-

гическим видам. 
8. Расчет количества производственных рабочих, оборудования, 

рабочих мест и производственных площадей.  
Такт производства, продолжительность и фронт ремонта. 
Определение количества и состава рабочих. Расчет количества 

рабочих мест, основного технологического оборудования.      
Подбор оборудования, технологической и организационной ос-

настки.  
Расчет производственных и вспомогательных площадей.  
Расчет такта производства, продолжительности и фронта ремонта. 
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2. ТИПОВЫЕ ЗАДАЧИ ЭКЗАМЕНАЦИОННОГО 
ЗАДАНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ «РЕМОНТ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННОЙ ТЕХНИКИ» 
___________________________________________ 
 
 
1. Определить максимальный диаметр вкладыша коленчатого 

вала в миллиметрах с точностью до 0,001 мм в плоскости, перпен-
дикулярной разъему, если его номинальный размер по чертежу со-
ставляет мм. 

 
2. Определите нижний номинальный размер шейки коленчатого 

вала с точностью до микрона, если ее измеренный диаметр соста-
вил 75,781 мм, а износ на сторону был 120 мкм. 

 
3. Определите расход воды и технических моющих средств 

(ТМС) на очистку трактора МТЗ-80 при продолжительности мойки 
15 мин, подаче воды моечной шланговой установкой 0,5 м3/ч и кон-
центрации ТМС ТЕМП-100Д в воде 5 г/л. 

 
4. Определите, каким должен быть коэффициент долговечности 

восстановленной детали при следующих исходных данных: стои-
мость новой детали Сн = 25000 руб., стоимость восстановленной 
детали Св = 23000 руб. 

 
5. Определите экономический критерий эффективности восста-

новления детали в рублях пластическим деформированием при 
стоимости новой детали Сн = 15000 руб., и коэффициенте долговеч-
ности восстановленной детали 0,8. 

 
6. Подача топлива по штуцерам топливного насоса 4УТМ (УТН-5) 

на номинальном режиме составляет 80,5; 78,0; 76,5; 76,5 см3. Оп-
ределите максимальную неравномерность подачи топлива (в про-
центах) секциями топливного насоса. 
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7. Составьте последовательность операций при ремонте узла: 1 – 
сборка; 4 – ремонт и восстановление деталей; 5 – очистка сбороч-
ной единицы;6 – дефектация; 7 – разборка сборочной единицы, 3 –
регулировка и смазка; 2 – очистка деталей. 

 
8. Составьте последовательность заделки трещины уплотняю-

щими фигурными вставками: 1 – последовательное сверление от-
верстий вдоль и поперек трещины диаметром 4,8 мм на глубину 
3,5 мм по кондуктору; 2 – установка и расклепывание фигурных 
вставок; 3 – очистка детали; 4 – дефектация; 5 – контроль качества. 

 
9. Составьте последовательность операций при ремонте маши-

ны: 1 – очистка деталей; 3 – сборка машины; 5 – наружная мойка 
машины, 6 – снятие неисправной сборочной единицы; 7 – разборка; 
8 – дефектация; 9 – очистка сборочной единицы; 4 – ремонт и вос-
становление деталей; 2 – сборка, регулировка и смазка сборочной 
единицы.  

 
10.  Составьте последовательность операций при приклеивании 

фрикционных накладок к ведомому диску сцепления: 1 – сушка; 2 –
обезжиривание; 3 – соединение склеиваемых деталей и укладка 
в приспособлении; 4 – контроль качества склеивания; 6 – полиме-
ризация; 7 – нанесение слоя клея ВС-ЮТ на склеиваемые поверхно-
сти; 5 – зачистка поверхности диска. 

 
11. Составьте последовательность операций по соединению де-

талей клепкой: 1 – предварительная сборка деталей на монтажных 
болтах; 2 – развертывание отверстий; 3 – закладка нагретых или 
холодных заклепок; 4 – сверление отверстий; 5 – формирование 
второй головки заклепки (клепка); 6 – контроль качества клепки. 

 
12. Составьте технологическую последовательность газовой 

сварки деталей из чугуна: 1 – медленно охладить шов, закрывая 
асбестом; 2 – ввести в зону сварки присадочный материал с флю-
сом; 3 – отрегулировать кислородно-ацетиленовое пламя с неболь-
шим избытком ацетилена; 4 – подогреть завариваемое место с вве-
дением флюса, который должен плавиться; 5 – расплавить приса-
дочный материал, который должен равномерно заполнить шов. 
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13. Обоснуйте порядок операций установки коленчатого вала 
двигателя:  

1 – установить крышки и затянуть гайки коренных под-
шипников; 2 – путем замеров определить овальность, конусность и 
величину масляного зазора коренных подшипников, смещение 
верхнего вкладыша относительно нижнего; 3 – вкладыши уложить 
в постели блока и крышки, собрать и затянуть гайки коренных под-
шипников без вала; 4 – очистить, промыть и продуть блок, вал и 
вкладыши; 5 – снять крышки подшипников, коренные шейки вала 
смазать большим слоем масла, вал опустить на вкладыши, установ-
ленные в блоке. 

 
14. Определите площадь слесарно-механического участка ЦРМ, 

если площадь пола, занимаемая оборудованием, равна 17,14 м2, ко-
эффициент, учитывающий проезды, проходы, – 3,5. 

 
15. Рассчитайте фонд времени рабочего места участка ТО и ди-

агностики, работающего в две смены, если номинальный годовой 
фонд времени рабочего составляет 2007 ч, число рабочих, одновре-
менно занятых на данном рабочем месте - 2. 

 
16. Определите годовую трудоемкость участка восстановления 

гильз цилиндров МРЗ, если годовая производственная программа 
завода составляет 3000 двигателей Д-240, норма времени на вос-
становление гильзы – 0,38 ч, коэффициент восстановления – 0,75. 

 
17. Определите списочное число станочников слесарно-

механического участка ремонтного предприятия, если годовой объ-
ем станочных работ составляет 15000,0 ч, действительный годовой 
фонд времени рабочего 1773 ч, одним рабочим обслуживается 
2 станка. 

 
18. Наработка трактора Белорус 1221 с начала эксплуатации со-

ставляет 3300 моточасов. Планируемая годовая загрузка 1250 мото-
часов. Определите количество ТО-2, которые следует провести в 
планируемом периоде, если периодичность ТР, ТО-3, ТО-2 соот-
ветственно составляет 2000, 1000 и 500 моточасов, а наработка до 
КР – 7000 моточасов. 
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19. В хозяйстве имеется парк тракторов из 38 единиц. Годовой 
объем работ по поддержанию парка тракторов в исправном состоя-
нии, выполняемых на РОБ хозяйства, составляет 38760 часов. 
Сколько условных ремонтов приходится на один физический трак-
тор? Ответ округлить до десятых. 

 
20. Наработка трактора Белорус 1522 с начала эксплуатации со-

ставляет 2900 моточасов. Планируемая годовая загрузка 1200 мото-
часов. Определите количество плановых текущих ремонтов, кото-
рые следует провести в планируемом периоде, если их периодич-
ность составляет 2000 моточасов, а наработка трактора до КР – 
8000 моточасов. 

 
21. Суммарный основной объем ремонтно-обслуживающих ра-

бот по ТО и ТP в течение года составляет 230 условных ремонтов. 
Годовая трудоемкость технического обслуживания – 12400 ч. Оп-
ределите годовой объем работ по текущему ремонту МТП. 
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3. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ  
И ПРИМЕР РЕШЕНИЯ  
ЭКЗАМЕНАЦИОННОГО ЗАДАНИЯ 
___________________________________________ 
 
 
3.1. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА  
И ПОЛОЖЕНИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ  
ЭКЗАМЕНАЦИОННОГО ЗАДАНИЯ. 
 
 
3.1.1 Задание содержит 10 задач. 
 
3.1.2  На выполнение задания отводится 240 минут. 
 
3.1.3  Решение задач должно быть правильно оформлено (см. 

примеры выполнения экзаменационных заданий п.3.2). 
 
3.1.4  При выполнения задания разрешается пользоваться микро-

калькулятором. 
 
3.1.5  При отсутствии специальных указаний в условии задачи 

ответ следует приводить в единицах системы  СИ. 
 
3.1.6 Числовые значения физических величин подставлять толь-

ко после решения задачи в общем виде. 
 
3.1.7  π = 3,14. 
 
3.2. ПРИМЕР РЕШЕНИЯ  
ЭКЗАМЕНАЦИОННОГО ЗАДАНИЯ 
 
1. Перечислите дефекты коренных и шатунных шеек коленчато-

го вала. Определите максимально возможный диаметр шейки ко-
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ленчатого вала (мм) с точностью до 0,001 мм, если ее ремонтный 
размер по чертежу составляет мм. 

 
Ответ. Дефектами коренных и шатунных шеек коленчатых ва-

лов являются: износ, овальность и конусность шеек, задиры, риски 
и вмятины на шейках. 

Максимальный диаметр шейки вала определяется суммировани-
ем номинального размера и значения верхнего отклонения допуска 
на номинальный размер: 

 
Dmax = 75,0 + (-0,080) = 74,920 мм.  

 
2. В чем особенность присадочных материалов, применяемых 

для сварки и наплавки в среде углекислого газа? 
Исходя из условия технико-экономической эффективности, рас-

считайте стоимость восстановления детали наплавкой при следую-
щих исходных данных: стоимость новой детали Св = 20 000 руб., 
коэффициент долговечности восстановленной детали 0,8. 

 
Ответ. Для сварки и наплавки в среде углекислого газа приме-

няются сварочные и наплавочные проволоки, легированные мар-
ганцем и кремнием. 

Из условия технико-экономической эффективности способа вос-
становления стоимость восстановления определится: 

ндв СKC ⋅≤ ; 
 

0,8 20000 160000 руб.вC ≤ ⋅ = ,  

где Св – стоимость новой детали, руб.; 
 Кд – коэффициент долговечности. 

 
3.  Изложите сущность способа ремонта гильз цилиндров двига-

теля КАМАЗ-740 пластинированием. 
Рассчитайте частоту вращения шпинделя (мин-1) расточного 

станка при следующих исходных данных: скорость резания –        
30 м/мин, диаметр растачиваемого отверстия – 92,5 мм. 

 14

Ответ. Сущность ремонта гильз цилиндров двигателя КАМАЗ-
740 пластинированием состоит в растачивании гильзы и запрессов-
ке в нее специально изготовленных 3-х тонкостенных втулок. Далее 
производится хонингование. 

Частоту вращения шпинделя n, мин-1, расточного станка при за-
данных исходных данных определяем по формуле: 

1000 ;Vn
Dπ
⋅

=
⋅

 
 

-11000 30 1033 мин
π 92,5

n ⋅
= =

⋅
, 

 

где V – скорость вращения расточной  головки, м/мин; 
D – диаметр расточки, мм. 

 

 
4. Какими способами можно восстановить изношенные внутрен-

ние резьбы в деталях? 
Обоснуйте порядок операций восстановления резьбового отвер-

стия M10×1,0 в корпусной детали с использованием спиральной 
резьбовой вставки: 1) завернуть спиральную вставку; 2) обрубить 
технологический поводок; 3) зенкеровать отверстие диаметром 
11 мм; 4) нарезать резьбу M 12×1,0. 

 
Ответ. Изношенные внутренние резьбы в деталях можно вос-

становить: 
— нарезанием резьбы большого размера; 
— заплавкой поврежденного резьбового отверстия и нарезанием 

резьбы нормального размера; 
— установкой резьбовых спиральных вставок; 
— применением полимерных материалов. 
При восстановлении резьбового отверстия М10×1,0 в корпусной 

детали с использованием спиральной резьбовой вставки порядок 
выполнения операций следующий: зенкеровать отверстие диамет-
ром 11 мм, нарезать резьбу М12×1,0, завернуть спиральную резьбо-
вой вставку и обрубить технологический поводок. 

 
5. Перечислите параметры, которыми характеризуется режим 

резания при расточке гильз цилиндров. Ре
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Какой диаметр изношенной гильзы, с точностью до сотой мил-
лиметра, был при поступлении детали в ремонт, если окончатель-
ный ремонтный размер составляет 110,7 мм, заглубление резца при 
растачивании составляло 0,3 мм, а припуск на последующее хонин-
гование – 0,035 мм на сторону? 

 
Ответ. Режим резания при механической обработке характери-

зуется скоростью, подачей и глубиной резания. 
Диаметр изношенной гильзы при поступлении ее в ремонт мож-

но определить из формулы: 

);(2.. baDD ирр +⋅+=  )(2. baDD рри +⋅−= ,  

где Dрр – ремонтный размер гильзы, 110,7 мм;  
Dи  – размер изношенной гильзы, мм;  
a, b – соответственно заглубление резца при растачивании и 

припуск на последующее хонингование на сторону, мм. 
 
Подставив соответствующие значения, получим: 
 

13,110)35,03,0(27,110 =+⋅−=иD  мм.  
 
6. Сущность наплавки под слоем флюса. От чего зависят состав 

и свойства металла наплавленного слоя? 
При восстановлении опорных катков диаметром 200 мм гусе-

ничных тракторов автоматической наплавкой под слоем флюса 
ленточным электродом рекомендуемая скорость наплавки состав-
ляет 37,68 м/ч. С какой частотой (мин-1) должен вращаться шпин-
дель станка, чтобы обеспечить заданную скорость наплавки? 

 
Ответ. Сущность наплавки под слоем флюса состоит в подаче 

сыпучего флюса в зону горения дуги, который образует вокруг дуги 
эластичную оболочку, надежно защищающую расплавленный ме-
талл от действия кислорода и азота воздуха. Этот способ обеспечи-
вает требуемое качество наплавляемой поверхности за счет легиро-
вания поверхностного слоя через состав применяемых флюсов и 
наплавочных проволок. 
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Частоту вращения шпинделя станка (п, мин-1) при восстановлении 
опорных катков D = 200 мм гусеничных тракторов автоматической на-
плавкой под слоем флюса при скорости наплавки Vн = 37,68 м/ч опреде-
лим из формулы: 

60 π
нVn

D
=

⋅ ⋅
; 

 

137,68 1 мин ,
60 3,14 0,2

n −= =
⋅ ⋅

   

где Vн. – скорость вращения расточной головки, м/ч; 
D – диаметр катка, м. 

 

 
7.  Что представляет собой общий такт производства и продол-

жительности ремонта? 
Определите общий такт производства (ч) мотороремонтного за-

вода с годовой программой 2500 двигателей Д-243 и односменной 
работой. Годовой номинальный фонд времени рабочего 2007 ч. От-
вет округлить до десятых. 

 
Ответ. Общий такт производства – промежуток времени между 

выходом из ремонта двух последовательно выпускаемых единиц 
законченной продукции. 

Продолжительность ремонта определяется временем от момента 
поступления машины в ремонт до выхода ее из ремонта. 

Общий такт производства определяется по формуле: 
 

.

.

ф
τ ;н р

р п

C
N

⋅
=  

 

2007 1τ 0,8
2500

⋅
= = ч, 

 

где Фн.р – годовой номинальный фонд времени рабочего, ч;  
С – число смен работы в сутки;  
Nр.п – годовая программа ремонтного предприятия. 
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8. Как определяется коэффициент восстановления полноты ре-
сурса машины (агрегата) при капитальном ремонте? 

Наработка трактора Беларус 1221 с начала эксплуатации состав-
ляет 6500 моточасов. Планируемая годовая загрузка – 1250 моточа-
сов. Определите количество капитальных ремонтов, которые следу-
ет провести в планируемом периоде, если наработка до капитально-
го ремонта составляет 7000 моточасов. 

Ответ. Коэффициент восстановления полноты ресурса машины 
(агрегата) при капитальном ремонте – это отношение ее послере-
монтного ресурса к доремонтному. Как правило, он должен состав-
лять не менее 0,8. При модернизации машины и совершенных тех-
нологиях ремонта он может быть равен или больше единицы. 

Количество капитальных ремонтов трактора определяется по за-
висимости: 

г
кр

д.кр

W ;
W
нэWN +

=  
 

кр
6500 1250 1

7000
N +

= = , 
 

где Wнэ – наработка трактора с начала эксплуатации до начала пла-
нового периода, моточас;  

Wг – планируемая (нормативная) годовая наработка (загрузка) 
трактора, моточас;  

Wд. кр – наработка трактора до капитального ремонта, моточас. 
 

9. Дайте определение понятиям трудоемкости ремонта и годово-
го объема работ (годовой трудоемкости). 

Определите годовую трудоемкость работ по расточке постелей 
коренных подшипников блока цилиндров двигателя Д-260 моторо-
ремонтного завода с программой 3 000 двигателей в год, если время 
на расточку одного блока составляет 0,42 ч, коэффициент восста-
новления – 0,7. 

Ответ. Под трудоемкостью ремонта машин и их сборочных единиц 
понимаются фактически необходимые затраты времени производствен-
ных рабочих на выполнение всего объема ремонтных воздействий на 
один объект ремонта с учетом производственных условий. 

Под годовым объемом работ (годовой трудоемкостью) ремонт-
ного предприятия (отделения, участка) понимают величину трудо-
затрат производственных рабочих, необходимую для выполнения 
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годового производственного задания (программы). 
Годовая трудоемкость по расточке постелей коренных подшип-

ников определяется по формуле: 

г бл в нη ;T N t= ⋅ ⋅  
 

г 3000 0,7 0,42 882T = ⋅ ⋅ =  ч,  

где Nбл. – годовая программа по расточке постелей коренных под-
шипников блоков; 

ηв – коэффициент восстановления постелей;  
tн – норма времени на расточку одного блока, ч. 
10. Чем характеризуется режим работы ремонтного предприятия? 
Рассчитайте явочное число слесарей-ремонтников участка ре-

монта двигателей ЦРМ. Годовой объем ремонтно-обслуживающих 
работ ЦРМ составляет 69000 ч, годовая трудоемкость работ, вы-
полняемых на участке, – 6 % от общего объема работ мастерской, 
номинальный годовой фонд времени рабочего – 2007 ч. 

Ответ. Режим работы предприятия характеризуется количест-
вом рабочих дней в году, числом смен работы в сутки, продолжи-
тельностью рабочей смены. 

Явочное число слесарей-ремонтников участка ремонта двигате-
лей определяется по формуле: 

г(рем)
ря

нр

;
Ф

T
n =   

г
г(рем) ;

100
ТiT KT ⋅

=  

г(рем)
69000 6 4140 ч;

100
T ⋅

= =  

ря
4140 2,06,
2007

n = =  

где Tг – годовой объем работ ЦРМ, ч;  
Tг(рем) – годовой объем работ, выполняемых на участке ремонта 

двигателей, ч; 
Фнр – годовой номинальный фонд времени рабочего, ч; 
KTi – коэффициент распределения годового объема работ по тех-

нологическим видам.  
Принимаем явочное число рабочих nря = 2. 
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