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Введение 
Механизация процесса уборки приводит к возникновению су-

щественной неоднородности по свойствам. что является основной 
причиной снижения качества стланцевой льнотресты.  
Практика применения рулонной технологии уборки льна пока-

зала, что для обеспечения ее эффективности, выращиваемый лен 
должен отвечать определенным требованиям. Это касается длины 
стеблей, их спутанности, растянутости и влажности. Растянутость 
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стеблей в льноводческих хозяйствах изменяется от 1,2 до 1,4, что 
отрицательно сказывается на выходе длинного волокна.  
С целью нахождения адекватных технологических решений, по-

зволяющих уменьшить влияние неоднородности слоя льнотресты 
на качество его заготовки в рулоны и дальнейшей первичной пере-
работки, необходимо провести анализ причин ее возникновения. 

Основная часть 
Неоднородность в свойствах тресты формируется на различных 

этапах, начиная от сева и заканчивая формированием рулона. Рас-
смотрим подробнее причины возникновения неоднородностей на 
различных этапах. 
На предпосевном этапе существенное влияние оказывают осо-

бенности подготовки почвы к посеву, а также отличия в посевных 
свойствах семян. Растянутость стеблей по корням зависит от не-
ровности поля и глубины заделки семян при посеве. 
На этапе произрастания неоднородность в свойствах тресты обу-

словлена продолжительностью вегетации, высотой растений, устой-
чивости к полеганию, пригодностью к механической уборке, а также 
продолжительностью периодов посева семян и теребления стеблей. 
На этапе теребления льна растянутость стеблей льна определя-

ется следующими факторами: густотой и равномерностью стебле-
вого слоя; наклоном стеблей на корню; высотой стеблей; направле-
нием теребления, высотой установки делителя на уборочном агре-
гате; скоростью движения агрегата; коэффициентом трения стеблей 
о прутьях делителя; углом наклона делителя к земле; шириной за-
хвата делителя. 
Результаты исследований по изучению влияния ширины захвата 

теребильной секции, высоты теребления стеблей и скорости дви-
жения агрегата на растянутость стеблевого слоя. свидетельствуют, 
что с уменьшением ширины захвата теребильной секции и скоро-
сти движения агрегата, а также с увеличением высоты теребления 
растянутость стеблей уменьшается[1]. 
При ворошении и оборачивании ленты возникает неоднород-

ность по растянутости стеблей. Эта неоднородность возрастает при 
оборачивании ленты, проросшей травой и прибитой дождями к 
земле и недостаточно точным направлением подбирающего бара-
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бана на ленту льна. Еще больший разброс по растянутости возника-
ет при сочетании приемов оборачивания и ворошения. 
Характер распределения стеблей по комлям и вершинам в руло-

не при его формировании определенным образом сказывается на 
результатах механической обработки льнотресты. При этом необ-
ходимо отметить, что растянутость стеблей по комлям зависит от 
ширины захвата стеблей теребильной секцией, а растянутость по 
вершинам дополнительно зависит от неоднородности слоя по дли-
не стеблей. Поэтому, вероятность увеличения растянутости стеблей 
по вершинам больше, чем по комлям [2]. 
На завершающей операции заготовки льнотресты, при форми-

ровании рулона, стебли льна получают значительную дополни-
тельную растянутость, которая обусловлена неточностью копиро-
вания движения рулонного подборщика относительно стеблей в 
ленте. Действующие агротехнические требования на оборачивание 
и подбор лент льна не регламентируют точности направления под-
бирающего рабочего органа на ленту, несмотря на то, что этот по-
казатель значительно влияет на растянутость обернутой или по-
добранной ленты льна. Все это в конечном счете влияет на выход 
длинного волокна и на качество льнопродукции. 
С целью определения точности направления пресс-подборщика 

на ленту льна нами были выполнены исследования в полевых усло-
виях [3]. В результате проведенных исследований было установлено, 
что диапазон отклонений середины подбирающего барабана от сере-
дины ленты льна для прицепного пресс-подборщика составил 25… 
40 см. У самоходных пресс-подборщиков соответственно – 26 … 27 
см. Полученные результаты свидетельствуют о необходимости авто-
матизации процесса вождения пресс-подборщика. 

 
Заключение 

Анализ проведенных исследований дает основание сделать ввод 
о том, что существенное влияние на технологическую эффектность 
получения длинного волокна оказывают изменения параметров 
ленты льнотресты, которые накапливаются и ухудшаются по мере 
проведения различных этапов получения льнотресты. 
Для повышения эффективности переработки льна и всей отрасли 

в целом, необходимо значительно повысить культуру земледелия, 
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технологическую дисциплину при возделывании льна и добиться 
получения выровненного стеблестоя высотой не менее 85 см. 
Важным фактором при заготовке льнотресты является точность 

направления подбирающих рабочих органов машин на ленты льна. 
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Введение 

Лен для Республики Беларусь является исторически традицион-
ной культурой. Его возделывание воспринимается сегодня в стране 
как дань традициям предков для поддержания ремесел и изготов-
ления сувенирной продукции. По масштабам производства льново-
локна Республика Беларусь занимает четвертое место в мире после 
таких ведущих экономик как Китай, Франция и Россия. 
Технологии уборки льна-долгунца тесно связаны с биологиче-

скими особенностями формирования урожая льна. Известно, что 
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