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Введение 
Интенсификация сельскохозяйственного производства на осно-

ве внедрения современных мировых технологий является стратеги-
ческим направлением, обеспечивающим прирост объемов произ-
водства всех видов сельскохозяйственной продукции.  
В свою очередь, повышение эффективности льнопроизводства 

неразрывно связано с совершенствованием применяемых техноло-
гий и обрудования для возделывания, уборки и первичной перера-
ботки льна [1, 2]. Внедрение машины для прессования в линии вы-
работки короткого льноволокна позволит значительно уменьшить 
трудозатраты, снизить влияние человеческого фактора, а также су-
щественно увеличить производительность технологического про-
цесса прессования в кипы короткого льноволокна. 

Основная часть 
Переработка льнотресты в республике осуществляется на 20 

льнозаводах, на которых установлены 43 технологические линии 
для выработки короткого льноволокна. В настоящее время выра-
ботка короткого льноволокна осуществляется на 32 линиях россий-
ского производства (КПАЛ, КПАЛ-И) и 11 линиях западноевро-
пейского производства (в основном фирмы DEPOORTERE NV). 
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В настоящее время на линиях выработки короткого льноволокна 
(КПАЛ, КПАЛ-И) российского производства, которые установлены 
на большинстве льнозаводов Республики Беларусь, применяются в 
основном ручные гидравлические пресса. При выполнении прессо-
вания кип, время формирования определяется как совокупность 
времени, затраченного на транспортировку и формирование навес-
ки, загрузки ее в камеру, непосредственного прессования, обвязки, 
выталкивания кипы из прессовальной камеры и транспортирование 
кипы от пресса. В технологии прессования только один процесс 
прессования механизирован, все остальные – ручные. 

Исходя из этого возникла необходимость разработки отечест-
венного пресса для линий выработки короткого льноволокна с 
полной автоматизацией процесса прессования, обладающего ана-
логичными техническими характеристиками лучшего зарубежного 
аналога – пресса KPE G2 L35 фирмы «Vlamalin» (Бельгия). что по-
зволит автоматизировать процессы, включая подачу материала, 
прессование, обвязку и выгрузку кип, позволит сократить трудоза-
траты и существенно повысить производительность. 

На линиях российского производства (КПАЛ, КПАЛ-И) боль-
шинство операций прессования короткого льноволокна выполня-
ются с использованием гидравлического пресса, где до 70% трудо-
затрат на данном этапе приходится на ручные операции, что увели-
чивает производственные расходы. Формируемые кипы имеют 
низкую удельную плотность, что увеличивает объем продукции 
при транспортировке, ведет к росту логистических затрат и снижа-
ет конкурентоспособность продукции на внутреннем и внешнем 
рынках. Пресса зарубежных производителей (например, KPE G2 
L35 от «Vlamalin», Бельгия) характеризуются высокой стоимостью 
как покупки, так и эксплуатации, что делает их недоступными для 
большинства отечественных предприятий. 

Заключение 
Для модернизации и реконструкции льнозаводов необходимо 

разработать отечественную прессовальную машину, которая смо-
жет устанавливаться в линии короткого льноволокна российского 
производства (КПАЛ, КПАЛ-И) и сочетать в себе положительные 
качества машин зарубежного производства. Необходимость разра-
ботки данной машины подтверждена запросами льнозаводов Рес-
публики Беларусь и проектной организацией ОАО «Беллегпром-
проект». 
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Значительный интерес к прессовальному оборудованию могут 
проявить предприятия России, Казахстана и других стран СНГ, где 
присутствуют аналогичные проблемы переработки льноволокна. 
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Введение 
Как показывает мировой и отечественный опыт, корнеплоды 

наиболее эффективно выращивать на профилированной поверхно-
сти почвы – гребнях и грядах. 

Для формирования такой поверхности необходимы соответст-
вующие сельскохозяйственные машины с рабочими органами оп-
ределённой конструкции. 

Тип и конструкция рабочих органов влияет на форму профиля 
поверхности, структуру почвы и её водно-физические и темпера-
турные показатели. 

Основная часть 
В наиболее распространённых гребнеобразователях использу-

ются схожие по конструкции рабочие органы [1]. По способу под-
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