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М а т е р и а л ы на основе жидких резин являются перспективнь 
для з а щ и т ы сельскохозяйственных машин от коррозии и коррс 
онно-механического износа. 

Были исследованы коррозионная стойкость и изнашивающая а] 
собность гумм!трованных покрытий на основе наирита Н Т и их кол 
зипий с различными наполттителями в минеральнътх удобрениях. 

З а щ и т н ы м и покрытиями служили лакокрасочные материя^ 
(серийное покрытие грунт ГФ-020, эмаль Пф-133) и жидкие рези!| 
из хлорнаиритового грунта (Т'У-38-10519-70) и гуммировочного О 
става на основе наирита Н Т (ТУ 38-10518-70) . | 

Композизионные покрытия на основе гуммировочного соста! 
содержали в качестве наполнителя кварцевый песок или окись х р | 
ма. Зернистость кварцевого песка 0,05 - 0 ,1 , окиси хрома - 0,005| 
0,01 мм. Гуммировочный хлорнаиритовый состав с тем или инь^ 
наполнителем тщательно перемешивали и наносили методом ок | 
нания на изделия. Технологический процесс гуммирования издел^ 
представлен на рисунке 1. Защитные покрытия на беспористост 
проверяли электрическим способом с п о м о щ ь ю дефектоскопа Э/. 
5. Толщина лакокрасочного покрытия 0,65 - 0,70, гуммировочног 
наиритового состава 0,75 - 0,85 мм. Толщина слоя хлорнаиритовог 
грунта составляла 0,06 - 0,075 мм. 
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Очистка поверхности 

Оодувка и обезжиривание 
поверхности '> 

Нанесение первого слоя 
хлорнаиритового грунта 

Выдержка при 20 °С 
до полного высыхания 

Нанесение второго слоя 
хлорнаиритового грунта 

Выдержка при 20 °С 10 - 15~! 

1 _ . 

Нанесение первого слоя |_ 
гуммировочного состава 

Нанесение второго слоя 
гуммировочного состава 

Нанесение последнего 
слон гуммировочного со­

става 

Выдержка при 20 °С не ме­
нее 2 ч 

Выдержка при 20 °С 
не менее 1,5 суток 

Выдержка при 20 °С 
не менее 1,5 суток 

Г Контроль качества покры-
I тий и исправление дефектов 

Рис. \ . Технологический процесс гуммирования 

Защитная способность покрытий исследовалась в жидких ком­
плексных удобрениях (ЖКУ), сильвините, аммиачной селитре (рис. 2). 
Результаты исследований показали, что наименьшая стойкость всех 
покрытий наблюдается в жидкой среде (ЖКУ) . В сыпучих мине­
ральных удобрениях их защитная способность значительно повы­
шается. При этом стойкость гуммированных покрытий в 3 - 10 раз 
выше серийных. 
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Среди полимерных материалов каучуки занимав)! особое мей 
б.таютаря присущей только им высокой эластичности. Следствия 
ггого уникального свойства является исключительная стойкостьр 
;ип и покрытий па основе каучуков к абразивному износу. 
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Сильвинит Аммиачная 
селитра 

2 3 4 2 3 4 

• 2 ! 

1ВЗ | 
• 4 

Рис. 2. Поражасмость покрытий в среде минеральных удобрений 
(экспозиция 12 месяцев): I - лакокрасочное (ГФ-020 . Р1Ф-133); 2\ 

гуммировочный состав на основе наирита; 3 — гуммировочный 1 
состав и наполнитель - кварцевый песок (40 % ) ; 4 - гуммировоч-1 

ный состав и наполнитель -• окись хрома (40 %) 

I 

Рис. 3. Объемный износ покрытий в аммиачной селитре: 1 - лакокра] 
сочные материалы (ГФ-020 , 1ТФ-133); 2 - гуммировочный состав 
п наполнитель —окись хрома; 3 - сталь Ст. 3; 4 - гуммировочный 

состав па основе наирита ИТ; 5 - гуммировочный состав 
и н а п о л н и т е л ь - кварцевый песок 



Среди п о л и м е р н ы х м а т е р и а л о в каучуки занимают особое 
место благодаря п р и с у щ е й только им высокой эластичности . 
Следствием этого у н и к а л ь н о г о свойства является исключитель­
ная стойкость резин и п о к р ы т и й на основе каучуков к абразив­
ному износу. 

Результаты исследований п о к а з ы в а ю т (рис. 3), что величина 
износа л а к о к р а с о ч н о г о , г у м м и р о в а н н ы х покрытий и стали Ст. 3 
находится в п р я м о л и н е й н о й зависимости от времени. Н а и б о л ь ­
шим к о э ф ф и ц и е н т о м о б л а д а ю т л а к о к р а с о ч н ы е покрытия , наи­
меньшим - г у м м и р о в о ч н ы й состав , с о д е р ж а щ и й 4 0 % кварцевого 
песка. Из р и с у н к а следует , что о б ъ е м н ы й износ г у м м и р о в а н н о г о 
покрытия по с р а в н е н и ю со с т а л ь ю Ст. 3 м е н ь ш е почти на 2 5 % . 
Изнашиваемость л а к о к р а с о ч н о г о материала в д а н н ы х условиях 
настолько велика , что не п о д л е ж и т с р а в н е н и ю с г у м м и р о в о ч н ы м 
наиритовым составом. П р и с о д е р ж а н и и в г у м м и р о в о ч н о м соста­
ве 4 0 % кварцевого песка о б ъ е м н ы й износ такого р е з и н о в о г о по­
крытия в а м м и а ч н о й селитре у м е н ь ш а е т с я менее 2 5 % , а такая же 
добавка наполнителя в виде о к и с и х р о м а приводит к п о в ы ш е н и ю 
износа з а щ и т н о г о р е з и н о в о г о м а т е р и а л а п о ч т и в два раза . Такое 
различие в о б ъ е м н о м износе о б у с л о в л е н о ф и з и к о - м е х а н и ч е с к и ­
ми с в о й с т в а м и н а и р и т о в о г о состава и ч а с т и ц наполнителя . 

Б о л ь ш о е влияние на износ г у м м и р о в а н н ы х п о к р ы т и й на ос­
нове Н Т ока з ы ва е т с о д е р ж а н и е наполнителя - кварцевого песка . 
Результаты исследований показали , что м и н и м у м износа нахо­
дится при его с о д е р ж а н и и 35 - 4 0 % (рис. 4 ) . 

П р и с у т с т в и е в э л а с т и ч н о м р а с т в о р е кварцевого песка приво­
дит к к о н ц е н т р а ц и и н а п р я ж е н и й в м а т р и ц е к о м п о з и ц и о н н о г о ма­
териала на границе с ч а с т и ц а м и наполнителя , что обеспечивает 
высокую адгезию между к о м п о н е н т а м и . Наличие в неметалличе ­
ской матрице плотно у п а к о в а н н ы х к в а р ц е в ы х частиц является 
основной п р и ч и н о й п о в ы ш е н и я износостойкости к о м п о з и ц и о н ­
ных п о к р ы т и й в м и н е р а л ь н о м у д о б р е н и и . 
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а з а 4 5 г 

Рис. 4. Влияние содержания кварцевого песка в гуммированное 
покрытии на износ в фосфоритной муке (1 ) , сильвините (2), 

сульфате аммония (3) 

Однако при содержании в полимерном составе кварцевого пе< 
ка более чем 4 5 % под воздействием агрессивной среды и трене 
частиц аммиачной селитры в эластичной матрице ввиду дополш 
тельного роста концентраций напряжений создаются благопрМ 
тные условия для образования трещин, несплошностей и нарупл 
ния адгезии между наполнителем и неметаллической основой. В<| 
это приводит к уменьшению прочностных характеристик компози 
ционного материала. , | 

Таким образом, гуммированные покрытия, благодаря высоки 
коррозионно- и износостойкости з а с а ж и в а ю т внимания при и с п о л 
зовании в качестве защилы деталей сельскохозяйственных машин. , 
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