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В связи с постоянно возрастающим производством и 
потреблением смазочно-охлаждающих технологических 
средств (СОТС) для механической обработки деталей ма
шин, одним из основных требований к их применению яв
ляется высокое качество изготовления данных СОТС. Ис
следование влияния СОТС [1] на процесс протекания фи
нишной обработки, в частности, магнитно-абразивной об
работки (МАО) представляет интерес в силу реализации 
возможности управления данным процессом. Необходи
мость такого исследования обусловлена ростом требова
ний к качеству обработанных изделий и достижением за
данных характеристик микро- и макрогеометрии поверх
ностного слоя этих изделий. Несмотря на большое количе
ство разработанных составов СОТС, задача прогнозирова
ния их использования для МАО во многом еще не решена. 
В основном такого рода рекомендации носят эмпириче
ский характер, базирующийся на конкретных условиях ме
ханической обработки. 

Современные представления о механизме действия 
СОТС в процессе резания базируются на работах 
П. А. Ребиндера [2], объясняющего эффект адсорбционного 
понижения прочности металлов в присутствии поверх
ностно-активных веществ (ПАВ). Действие адсорбции со
стоит в том, что ПАВ, понижая поверхностную энергию 
металла, способствует зарождению пластических сдвигов 
и развитию дефектов при значительно меньших напряже
ниях. 
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Известно, что эффект адсорбционного действия ПАВ 
существенно зависит от вида механической обработки и 
достигает наибольшего значения при минимальной глу
бине срезаемого слоя. Указанные эффекты весьма значи
тельны при МАО, обеспечивающей тонкое диспергирова
ние металла и свободный доступ СОТС в зону микрореза
ния. Установлено, что при МАО цветных металлов, каким 
является бронза БрАЖ9-4 ГОСТ 18175-78 из которой изго
товлены детали оборудования пищевой промышленности -
головки делителя теста ШЗ-ХДУ-33, имеет место явление 
структурной приспосабливаемости. Одним из предлагае
мых способов устранения данного недостатка служит по
вышение моющего действия СОТС, заключающегося в ро
сте интенсивности вымывания из зоны обработки продук
тов диспергирования металла и изношенных частиц ФАП. 

При исследовании применялся способ свободной пода
чи СОТС в зону резания, поскольку при резании для МАО 
повышение давления СОТС выше 5 МПа возникает нару
шение сплошности «щетки» ферроабразивного инструмен
та. Используемые при механической обработке в данном 
случае СОТС представляли собой эмульсии с присадками 
эмульгаторов Укринол-1 ТУ 38.10119-82, ЭТ-2 ТУ 6-14-
254-79 и водный раствор ПАВ - СинМА-1 ТУ 
38.5901176-91. 

Параметры МАО и шлифования, традиционно применя
емого для обработки указанных выше деталей, стабилизи
ровались на уровнях, обеспечивающих оптимальные усло
вия процесса приняты следующими: магнитная индукция, 
В=1,0 Тл; скорость резания V p=l,5 м/с; скорость осцилля
ции, V o=0,2 м/с; амплитуда осцилляции, А=1 мм; величина 
рабочего зазора, 8=1 мм; зернистость ФАП А=0,16/0,20 мм; 
время обработки, t=60 с. ФАП - ФАПД-ФТИ-25. Шлифо
вание: скорость круга, VK=30 м/с; подача, S=l,5 м/мин; глу
бина резания, t=0,01 мм; инструмент - круг алмазный 
АСМ зернистостью № 2 5 твердостью СМ1 на связке Б1. 
Исходная шероховатость поверхности образцов Rai=2,2-



2,6 мкм. Выходными показателями являются производи
тельность обработки по величине удельного массового 
съема, мг/см 2 мин и достигаемая шероховатость поверхно
сти Ra2, мкм. 

При проведение сравнительных исследований по опре
делению совместного влияния на процесс обработки мето
дом МАО и шлифования было получено Ra2 M ao = 0,3 мкм и 
К.а2шл = 0,6 мкм. Установлено, что лучшие результаты по 
удельному съему материала показывает шлифование, но 
по качеству поверхности таковым является МАО, что слу
жит решающим условием для того, чтобы этот метод был 
предпочтительно принят для финишной обработки головок 
делителя теста ШЗ-ХДУ-33. 
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Комплекс агротехнических мероприятий, направленных 
на создание оптимальных условий для развития растений и 
получения высоких урожаев сельскохозяйственных куль
тур, предусматривает обязательное проведение поверх
ностных обработок почвы. 

Предпосевная обработка почвы предусматривает рых
ление, выравнивание, уплотнение поверхностного слоя, 
подрезание сорняков и создание условий исключающих их 


