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Аннотация: в статье рассмотрены принципы, методы и подходы к органи-
зации уборки картофеля на основе создания комплексных технологиче-
ских отрядов.  
Summary: the article discusses the principles, methods and approaches to the 
organization of potato harvesting based on the creation of complex technologi-
cal units. 
 

Введение. Как прогрессивная организационная форма использования 
техники, в организациях республики широкое распространение получили 
временные комплексные технологические отряды. Это позволяет выпол-
нять сельскохозяйственные работы качественно и в срок. 

Рассмотрим порядок формирования комплексного технологического 
отряда на период уборки картофеля.  

Основная часть. Принципы формирования комплексных технологиче-
ских отрядов на период уборки картофеля, организация их работы должны со-
ответствовать общим закономерностям процесса концентрации и специали-
зации растениеводства, обеспечивать поточную технологию уборки, эффек-
тивное использование технических и трудовых ресурсов. К ним относятся: 
концентрация технических средств и обслуживающего персонала; поточность, 
ритмичность выполнения комплекса работ на основе четкого взаимодействия 
рационально увязанных по производительности групп машин и агрегатов; цен-
трализация, оперативность управления всеми звеньями отряда; специализация 
труда механизаторов, других работников в звеньях и группах; относительное 
постоянство состава работников, машин в отрядах и звеньях на период уборки 
картофеля; эффективное  техническое обслуживание и ремонт машин; культур-
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но-бытовое обслуживание работников в полевых условиях; моральная и ма-
териальная заинтересованность работников в повышении производительности 
труда, увеличении количества и повышении качества убранного картофеля; 
организация соревнования во всех звеньях отряда; психологическая совмес-
тимость работников в звеньях отряда. 

Количество и структуру отрядов, состав звеньев определяют с учетом 
конкретных производственных условий. В первую очередь к ним относят-
ся площадь посадки картофеля, размеры уборочных участков, количество 
внутрихозяйственных подразделений, размеры севооборотов и техниче-
ская оснащенность. 

При формировании комплексных технологических отрядов учитыва-
ется дневная производительность всех звеньев отряда и возможность опе-
ративного управления ими. Эти требования соблюдаются при подборе для 
каждого звена рационального соотношения машин, которые взаимосвяза-
ны между собой организационно-технологически, а в каждом отряде ко-
личество производственных звеньев, как правило, не превышает 5–6, ко-
личество комбайнов в звене – 2–3. 

Звено по подготовке полей к уборке производит скашивание ботвы, пре-
дуборочное рыхление междурядий, определяет способы движения уборочных 
агрегатов, разбивает поля на загоны. 

Уборочно-транспортные звенья убирают картофель и перевозят его на 
сортировальные пункты или к местам хранения. 

При уборке картофеля каждый комбайновый агрегат убирает одновре-
менно два загона. Это позволяет избежать длинных холостых ходов и ис-
ключить крутые петлевые повороты. Загоны убирают через один: например 
первый комбайн сначала убирает первый и третий, второй комбайн – пятый и 
седьмой, третий комбайн – девятый и одиннадцатый загоны и т. д. Такая рас-
становка комбайновых агрегатов обеспечивает лучшее обслуживание транс-
портными средствами, исключает переезды через неубранные рядки. 

Четкая организация транспортных работ и своевременный отвоз карто-
феля от комбайнов обеспечивают поточность процесса, высокопроизводитель-
ную работу уборочных агрегатов и сортировальных машин. 

Предварительный расчет оптимального состава комбайно-
транспортных звеньев, а на его основе правильное комплектование, в со-
ответствии с производительностью комбайнов и расстоянием отвозки 
урожая, позволяют сократить простои агрегатов в ожидании разгрузки на 
7–9 %, транспортных средств – на 15–20 % . 

Кроме того, применение прогрессивного метода организации технологи-
ческого обслуживания комбайнов, позволяет увеличить время чистой работы 
за смену комбайна на 55–65 мин. Сущность его состоит в том, что очередная 
транспортная единица не ожидает наполнения бункера-накопителя комбайна, 
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а поочередно объезжает все комбайны. Выгрузка картофеля в транспорт осу-
ществляется на ходу. 

Послеуборочную доработку клубней проводит звено, в состав которого 
входят машинисты и вспомогательные рабочие, обслуживающие сортиро-
вальный пункт. Причем, сортировальный пункт может находиться, как в 
хранилище для картофеля, так и обособлено. 

Звено по закладке картофеля на хранение выполняет все работы в хра-
нилище или в других местах, предназначенных для хранения картофеля. 

Звено технического обслуживания в составе трех человек (мастера-
наладчика, газоэлектросварщика и шофера-слесаря) проводит профилак-
тическое обслуживание, устраняет неисправности тракторов, уборочных, 
стационарных машин и других механизмов. За ним закрепляются автопе-
редвижная мастерская и агрегат для проведения технического обслужива-
ния и заправки горюче-смазочными материалами в поле. 

Звено культурно-бытового обслуживания подвозит людей к рабочим 
местам и отвозит обратно, обеспечивает механизаторов двухразовым горя-
чим питанием, наглядной агитацией. 

Работой комплексного технологического отряда руководит главный агро-
ном или один из специалистов агрономической службы. Звеньевыми назнача-
ются опытные механизаторы, знающие технику и технологию производства. 

В соответствии с рабочим планом начальник отряда через звеньевых 
осуществляет оперативное управление всеми звеньями, организует их ра-
боту, техническое обслуживание машин и механизмов, культурно-бытовое 
обслуживание механизаторов и вспомогательных рабочих. Начальник отря-
да ежедневно контролирует выполнение планов-заданий звеньями, следит 
за своевременностью учета выполненных работ, участвует в ежедневном 
подведении итогов. 

Заключение. Звеньевые производственных и обслуживающих звеньев рабо-
тают под непосредственным руководством начальника отряда. В свою очередь, 
звеньевые организуют работу механизаторов, оказывая им необходимую по-
мощь. Повышению оперативности и слаженности работы звеньев комплексного 
технологического отряда во многом способствует хорошо организованная диспет-
черская служба. 

В целом, вся работа по организации и формированию технологиче-
ских отрядов на современном уровне основывается с учетом применения 
современных компьютерных технологий. 
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Введение. Один из крупных резервов увеличения производства про-

дукции – своевременность выполнения работ. Поскольку во многих слу-
чаях сроки выполнения технологических процессов могут совпадать, соз-
дается напряженность. В этих условиях возникает необходимость такого 
рационального использования наличных технических средств, которое не 
вело бы к нарушению календарных сроков. 

Основная часть. В производственных условиях маневрирование тех-
ническими ресурсами в напряженные периоды обычно проводят на осно-
ве ранее накопленного опыта. Однако и при большом опыте принимаемые 
решения не всегда бывают оптимальными. Из многочисленных разрабо-
танных методов в производственных условиях могут найти применение 
те, которые доступны для использования по объему требуемой информа-
ции и трудоемкости расчетов. Один из таких способов для решения зада-
чи – метод последовательного приближения к оптимуму анализом и по-
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