
тических параметров решета, характеризуемых показателем кинематического! 
режима или коэффициентом центробежности решета К,,.
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КОНЦЕПЦИИ РАЗВИТИЯ ПАРКА 
ЗЕРНООЧИСТИТЕЛЬНОГО И 
СУШИЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
©ЙЕСНУБЛИКЕ БЕЛАРУСЬ

В настоящее время для проведения послеуборочной обработки зерна в хо­
зяйствах республики имеется около 4000 зерноочистительно-сушильных ком­
плексов типа КЗС, 12000 зерноочистительных машин и агрегатов, 5300 зерно­
сушилок. Средний срок службы комплексов и входящих в их состав машин и 
оборудования превысил 15 лет. Установленное на КЗС оборудование практиче­
ски не подвергалось замене, морально устарело и физически изношено, энерго­
емко и не соответствует современным требованиям с точки зрения энерго­
ресурсосбережения. В связи с этим необходимо принять меры по переоснаще­
нию комплексов, сушилок и других средств доработки зерна современным обо­
рудованием.

За период с 1995 года в республике разработаны и освоены в производстве 
следующие зерносушилки: колонковые СЗК-8, СЗК-8-1 (разработчик РУНИП 
«ИМСХ НАН Беларуси», заводы-изготовители ОАО «Амкодор-Можа», ОАО 
«Брестсельмаш») и СЗК-10 (разработчик и завод-изготовитель ОАО «Амкодор- 
Можа») i роизводительностью 8-10 пл.т/ч, шах7ные с коробами СЗШР-8, 
СЗШР-16 (разработчик РУНИП «ИМСХ НАН Беларуси», завод-изготовитель 
ОАО «Брестсельмаш») производительностью 8 и 16 пл. т/ч, карусельная СКУ-10 
(разработчики РУНИП «ИМСХ НАН Беларуси», ОАО «Тверьс1...ьмаш», заво­
ды-изготовители УП «Э/з БелНИИМСХ», ОАО «Тверьсельмаш») производи­
тельностью 10 пл. т/ч.

Удельные показатели отечественных зерносушилок не уступают зарубеж­
ным аналогам. Так, удельный расход топлива отечественных образцов состав- 
ляе" СЗК-8-1 -  6,4 кг/пл.т, СЗК-10 -  6,9 кг/пл.т, СКУ-10 -  6,1 кг/пл. т, СЗШР-16 
-  5,35 Ki/пл.т, у зарубежных аналс.ов: С-311 («Арай», Польша) -  8,2 кг/пл.т, 
С-58 («Арай», Польша) -  8,65 кг/пл.т, ES-2000 («Болларнн СА», Италия) -  
‘ 5 кг/пл.т. .

Топочные агрегаты, выпускаемые в республике, соответствуют современ­
ным TpvOOBamiBM по энодао- и материалоемкости. Удельны!! расход то!!Л!ы)а 
отечественных топок состав,.дет: АТ-0,7 -  0,11 кг/кВт; АТ-0,3 -  0,1 кг/кВт, у за­
рубежных аналогов: PGA-130-ii. («Арай», Польша) -  0,09 кг/кВт; DG-4000-16

98



(«Petkus Wuta», Германия) -  0,086 кг/кВт; удельная материалоемкость соответ­
ственно; отечественных -  1,67 и 2,73 icr/кВт, зарубежных -  1,7 и 1,61 кг/кВт.

Парк и номенклатуру применяемых сушильных агрегатов определяют ва­
ловые сборы зер| и оптимальные сроки уборки. По многолетним данным, 
примерно 42% хозяйств имеют валовой сбор зерна до 3000 т, 36% -  от 3000 т до 
7000 т, 22% -  свыше 7000 т.

Для проведения одновременной сушки зерна разных культур, каждое хо­
зяйство должно иметь, как минимум, три типа зерносушилок; высокой произ­
водительности для сушки зерна валообразующих культур (ржи, ячменя, пше­
ницы и тритикале), средней производительности для сушки зерна меньших 
с.бъемов других раннеспелых одновременно созревающих культур, передвиж­
ные и карусельные как вспомогательные к основному оборудованию.

Валообразующие хозяйства и предприятия хлебопродуктов должны быть 
обеспечены сушилками большой мощности (производительностью 20, 30, 
40 пл. т/ч и выше). В настоящее время оборудование такого класса в республи­
ке не выпускается, поэтому для сушки зерновороха в хозяйствах с валовым 
сбором более 7000 т целесообразно использовать зерносушилки S-632 фирмы 
«Арай» (Польша) или DS-2500 фирмы «Петкус-Вута», «RIELA» (Германия). 
Учитывая ПС гребности в зерносушильном оборудовании в пиковые периоды 
ведения уборочной кампании, сельскохозяйственным предприятиям рекомен­
дуется применять зерносушилки следующих классов производительности; 
4-8 пл.т/ч ~ передвижные; зерносушилки среднего класса производительно­
стью 8-12 пл.т/ч; мощные зерносушилки производительностью 12-16 пл.т/ч и 
сверхмощные зерносушилки производительностго свыше 20 пл.т/ч.

Структура парка зерносушилок должна выглядеть следующим образом; 
сверхмощные производительностью свыше 20 пл.т/ч -  350 шт. (6%); зерносу­
шилки производительностью 16--20 пл.т/ч -  2150 шт. (37%); зерносушилки 
среднего класса производительностью 8-12 пл.т/ч -  2800 шт. (48%); передвиж­
ные зерносушилки (для мехотрядов, фермерских хозяйств) -  500 шт. (9%). В 
целом по республике оптимальный объем зерносушилок составит 5-6 тыс, еди­
ниц разных типов (табл. 16).

Таблица 16. Необходимый состав и си:руктура парка зерносушильпого оборуйоваи.м

Класс зерносушилки Марка Количество 
СУШИЛОК, шт.

Свсрхвысокопроизводитсльныс 350 f6%)
25-30 т/ч и выше
Высо- опрошводптельпыс 16-20 т, i и выше СЗШ-20, СЗШР-16 2!‘0 (37%)
С редней производительности 8-16т/ч СЗК-8, СЗК-8-1, СЗК-10, 2800 (48%)

СЗШР-8, СКУ-10
Передвижные 4-8 т/ч 500 (9%)
Установка досушивания и режимного УДЗ-1200 3..40
хранения зерна
Отделение вентплируемых бункеров ОБВ-160 ()(ша

Всего Зсрносуши;. к 
Установо! ЗДЗ-''00 
Бункеров

5400
3000
6000
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Парк зерноочистительных машин, применяемых в республике, должв| 
быть следующим: машины предварительной очистки -  6000 шт., первичн^ 
ОЧИСТКЕ - 3500 шт., вг^ричной очистки (семяочистительные) -  2000 шт., уни 
версальные -  2000 шт. (табл. 17).

Тоблища 17. Необходимый соа , ' и  и структура парка зерноочистительного 
оборудования

Тип эерноо>... лительной машины Марка
Количество 

зерноочистительных 
машин, шт.

Д ля предварительной очистки  

Для первичной i  истки  

Для вторичной очистки  
(сем еочистнтельем е) 

Универсальны е

М ПО-50, ОЗЦ-50, К-527 
ОЗС-20, K-S61

М С -4Д М С -5,К -547

U40-4G, U60-6G

6000 (45% ) 

3500 (25% )

2000 (15% )

2000 (15% )
Зсего 13500

В настоящее время РУНИП «ИМСХ НАН Беларуси» ведется разработка 
машин для доработки зерна (предварительной ОЗЦ-25, ОЗЦ-50, ОЗЦ-100 и перь 
вичной ОЗП-10, ОЗП-20). В дальнейшем необходимо сосредоточить усилия на 
разработке и постановке на прюизводство типоразмерного ряда универсальньщ 
зерноочистительных машин производительностью 10 т/ч, 20 т/ч, и свыше 20 
г/ч.

Для повышения сохранности урожая в сложных погодных условиях опре­
деленную часть зерна можно законсервировать путем плющения. Потребность 
р>еспублики в таком корме составляет около 1,5 млн. тонн. Для реализации дан­
ного направления необходимо разработать и поставить сельскохозяйственным 
организациям около 1 00 плющилок производительностью 10 и 20 т/ч.

Преобладающая сегодня в зернопроизводстве тенденция децентрализации 
зернохранешш с наращиванием потенциалов зернохранилищ в хозяйствах рес­
публики, вызывает увеличение потребности в системах хранения и досушива­
ния зерна в складских .'юмещениях, в связи с чем зерноочистительно- 
сушильные комплексы должны создаваться на базе основных зернохранилищ 
хозяйств.

В перспективе хранение высушенного и очищенного зерна должно осуще­
ствляться в бункерах активного вентилирования или механи^фованных храни­
ли -ах типа S’ Л («ARAJ», Пол ша), «R1ELA» (Германия).

Предложенный парк зерноочистительного и сушильного оборудования 
обеспечит сушку и доработку зерна м  уровне 500-600 тыс. тонн в сутки, что 
позволит завершить уборку массовых культур за 12-15 календарных д ей.

В ы воды

1. В целом по республике оптимальный г рк оборудования для послеубо­
рочной обработки зерна должен включать 5-6 тыс. единиц зерносушилок,
13-13,5 тыс. единиц зерноочистительных машин.

2. Продложенная : груктура парка зерноочистительного и сушильного обо­
рудования обеспечит выполнение послеуборочной обработки зерна на уровне
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500-600 тыс. тонн в сутки, что позволит завершить уборю массовых культур за
12-15 календарных дней.
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РАСЧЕТ СКОРОСТНЫХ 
ПАРАМЕТРОВ ПОЛОТЕННО- 
ПЛАНЧАТОГО ТРАНСПОРТЕРА

В зависимости от вида убираемой культуры, степени полеглости хлебной 
массы, природно-климатических условий существенную роль в образовании 
потерь при уборке имеют условия формирования валка. При этом, одним из ос­
новных устройств, определяющих протекание процесса формирования валка 
является транспортер.

Стебли, перемещаемые транспортером, могут быть захвачены мотовило... и 
переброшены нм вперед или за ветровой щит (рис.49). При этом образуются 
потери срезанным колосом. Во избежание этих потерь траектория граблин мо­
товила должна распологаться на расстоянии ^  = 50-100 мм от верхнего слоя 
транспортируемых стеблей.

Рис.49. Уклнчка 
стеблей на траиспирТер

Тогда пы>’ота 
спо.ч стеб ней на
тр 3 71 с п ор те о б у,п е з


