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Затем осуществлялся процесс окончательного полирования 
порошком «Ферабраз-310», А= 0,63/0,1 мм, в течении t = 135 -
150с. (рис. 1, б). Параметр шероховатости поверхности до обработ
ки Ra = 0,3-0,5 мм. Измерение параметра шероховатости поверхно
сти проводили на профилографе-профилометре 252 «Калибр». Све-
тоотражательную способность поверхности оценивали при дневном 
рассеянном свете на расстоянии 0,3 м визуально путем сопоставле-
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