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чин, контроллер формирует сигнал, который передается на реле, 
которое своим разомкнутым контактом запускает электродвигатель 
осевого вентилятора вытяжной системы, и одновременно отключа-
ет электродвигатели фэнкойлов приточной системы. 

Заключение. Предложенная технологическая схема тепло-
снабжения и создания нормированного микроклимата коровника. 
Разработанная энергосберегающая система создания нормирован-
ного микроклимата, на базе использования реверсивного теплового 
насоса чиллер-фэнкойлы интегрированных с возобновляемыми ис-
точниками энергии, позволяет снизить потребление энергетических 
ресурсов по сравнению с существующими системами создания 
микроклимата в животноводческих помещениях. 
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энергоемкости измельчения кормов в кормосмесителе. Целью является повыше-
ние долговечности рабочих органов, а именно ножей кормосмесителя. Проведен 
анализ и приведена технология упрочнения ножей кормосмесителя. 
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Введение. Одним из главных направлений в развитии агропро-
мышленного комплекса является интенсификация сельскохозяйст-
венного производства. 

Большое значение придается развитию ремонтной базы, так как 
важнейшей задачей любого сельскохозяйственного предприятия 
является поддержание техники в работоспособном состоянии. 

В сельскохозяйственном производстве, а именно в выращива-
нии крупного рогатого скота одной из важных ролей играет корм-
ление. Основной задачей работников фермы является приготовле-
ние кормов в соответствии с рационом. В процессе приготовления 
кормов важное место занимает дозирование и смешивание кормов. 

Основная часть. В процессе эксплуатации ножи кормосмеси-
телей изнашиваются, что приводит к необходимости их замены. 
Для увеличения срока службы ножей необходимо упрочнение по-
верхностного слоя или нанесение покрытия с высокими физико-
механическими свойствами. 

Основным способом в совершенствовании средств механиза-
ции для производства кормов является разработка и создание энер-
госберегающих высокоэффективных измельчающих машин с мо-
дернизированными рабочими органами [1, 2]. 

В связи с этим изучение и совершенствование кормосмесителей 
и повышение долговечности их рабочих органов является актуаль-
ной и важной задачей. 

Нами был проведен анализ технической и патентной литерату-
ры, в ходе которого мы выяснили, что существуют различные виды 
упрочнения ножей кормосмесителей, такие как объемная закалка + 
отпуск, скоростное ТВЧ-борирование + объемная закалка + отпуск, 
ТВЧ-наплавка твердого сплава ПГ-УС25, модифицированного 5 % 
карбида бора + объемная закалка + отпуск [3]. 

Сравнив существующие способы нанесения покрытий [4, 5] по 
технологическим и технико-экономическим параметрам, мы реши-
ли предложить свой вариант упрочнения ножей кормосмесителя 
электроискровой обработкой (легированием). 

Электроискровая обработка металлов отличается высокой точ-
ностью и производительностью. Ее суть заключается в том, что 
искровой разряд непосредственно воздействует на поверхность ме-
талла. Данный вид обработки позволяет наносить покрытие задан-
ного качества, не изменяя структуру базового материала детали. 
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Упрочнение рабочей поверхности проводили по следующей 
технологии. Переднюю поверхность нового ножа очищали от за-
грязнений и заводских покрытий с применением абразивного ин-
струмента и при помощи установки сверхзвукового напыления 
ДИМЕТ-405 активировали потоком порошка оксида кремния. Пер-
вый слой материала наносили комплексом БИГ-4 на режиме с ко-
эффициентом энергии 0,8 с минимальной амплитудой колебания 
электрода (амплитудный ток 200 А, длительность импульса 80 мкс, 
частота импульсов 600 Гц, энергия импульсов 0,29 Дж). Затем 
наносили основной слой покрывающего материала на режиме с 
коэффициентом энергии 1,0 (амплитудный ток 200 А, длительность 
импульса 170 мкс, частота импульсов 420 Гц, энергия импульсов 
0,61 Дж) с максимальной амплитудой. 

Заключение. Выбранные параметры технологического процес-
са позволяют получить покрытия с минимальной пористостью и 
микротвердостью в диапазоне 650-850HV. 
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