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К ВОПРОСУ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО О Б О С Н О В А Н И Я 
М О Л О Т И Л Ь Н О Г О И ТЕРОЧНОГО УСТРОЙСТВ 

Л Ь Н О В О Р О Х О О Б Р А Б А Т Ы В А Ю Щ Е Й УСТАНОВКИ 

О б р а б о т к а льняного вороха от льнокомбайнов в н а с т о я щ е е вре
мя в колхозах ведется на самоходных комбайнах . Специальных 
машин для этих целей не существует. 

Необходимых данных теоретического исследования рабочих 
органов , предназначенных д л я обработки льновороха от льноком
байнов, в литературе нет. В связи с этим в настоящей работе ис
следованы молотильный и терочный а п п а р а т ы и дано некоторое их 
теоретическое обоснование . 

Рис. 1. Схема молотильного устройства; 
/—питающий т р а н с п о р т е р ; 2— питающий барабан; 3—рабочий барабан; 

А, В - э у о о в ы е г р е б е н к а 
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Б а з о й д л я этого послужила льномолотилка МЛС-2 ,5 . Д л я от
деления головок льна от стеблей и измельчения последних исполь
зованы очесывающие б а р а б а н ы МЛС-2 ,5 с зубовыми гребенками, 
имеющими прямые плоские зубья . 

Н и ж н и й б а р а б а н был смещен по отношению к верхнему так , 
что расстояние м е ж д у центрами их в вертикальной плоскости со
с т а в л я л о 360 мм, а в горизонтальной — 430 мм. В р а щ е н и е б а р а б а 
нов встречное. 

Схема молотильного устройства показана на рис. 1. 
Выделение семян из головок льна , н а х о д я щ и х с я в ворохе, а 

т а к ж е из головок, отделенных от стеблей молотильным устройст
вом, проведено на вальцовом терочном аппарате , состоящем из де
ревянных вальцов , покрытых микропористой резиной. 

Д в у х в а л ь ц о в ы й а п п а р а т показан на рис. 2. 

Молотильное устройство по обработке льновороха. Механиче
ское воздействие рабочего органа на растительную массу при об
молоте вызывает известные д е ф о р м а ц и и : растяжение , сжатие , 
сдвиг и изгиб. 

При обработке льновороха молотильным устройством установ
ки сущность процесса з аключается в том, чтобы с л е ж а в ш и й с я при 
сушке в комья ворох измельчить , с д е л а т ь более сыпучим с целью 
равномерного поступления его в вальцовый терочный аппарат . 

С в я з ь головок со .стеблями можно нарушить при статическом 
пли динамическом приложении силы. В современных обрывных, 
очесывающих, молотильных и других устройствах нарушение этой 
связи происходит при динамическом приложении силы. Соответст
вующую скорость удара , при которой происходит отделение го
ловки от стебля без ее разрушения , у с т а н а в л и в а ю т опытным пу
тем после создания конструкции рабочего органа и его вспомога-

Риг. 2. Двухвальцовый терочный аппарат 
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тельных частей без учета физико-механических свойств растений 
Более точные данные д л я определения необходимой скорости уда
ра можно получить, установив основные показатели физико-меха
нических свойств растений и, в частности, зависимость м е ж д у си
лой и д еформацией при нарушении связи головок со стеблем и 
разрушении их с ж а т и е м . 

П о установленной зависимости м е ж д у силой и д е ф о р м а ц и е й 
при нарушении связи м е ж д у частями растения можно определить 
работу р а з р у ш е н и я . Скорость определяется на основе равенства 
между работой и живой силой элемента растения. Сопоставление 
этой скорости с действительной скоростью разрушения в данном 
технологическом устройстве позволяет оценить его достоинства 
и недостатки, использовать полученные данные д л я расчета 
устройств, в которых приходится иметь дело со статическим и ди
намическим приложением сил на стебель или головку льна . 

Одна из основных з а д а ч настоящей работы — это выявление 
геометрии и формы рабочих органов молотильного устройства для 
отделения головок от стеблей и измельчения путанины, с опреде
лением оптимальных р е ж и м о в их работы. Основные п а р а м е т р ы 
молотильного устройства д о л ж н ы быть выбраны так , чтобы они 
обеспечивали высокие качественные показатели при наименьшем 
удельном расходе энергии (на единицу подачи) . 

На основные качественные показатели — недомолот и дробле
ние зерна , помимо свойств и состояния обмолачиваемого материа
ла , р е ш а ю щ е е влияние о к а з ы в а ю т следующие п а р а м е т р ы моло
тильного устройства: о к р у ж н а я скорость, величина зазоров , коли
чество и расположение зубьев б а р а б а н о в и гребенок. На величину 
потребной мощности, кроме перечисленных параметров , большое 
влияние ока з ы ва е т р а б о ч а я длина б а р а б а н а . 

Р е к о м е н д у е м а я В Н И И Л о м скорость очеса льна составляет 
8—10 м/сек. Увеличение скорости очеса повышает чистоту отделе
ния головок, с н и ж а е т отход стеблей в путанину, однако увеличи
вает п о в р е ж д а е м о с т ь стеблей. П р и обработке льновороха на эк
спериментальной устанозке целесообразно увеличивать о к р у ж н ы е 
скорости молотильных б а р а б а н о в , что повышает чистоту отделе
ния головок от стеблей. О д н а к о увеличение окружных скоростей 
б а р а б а н о в д о л ж н о быть ограничено степенью дробления семян 
льна. Что касается повреждаемости стеблей, то это не имеет ника
кого значения, так к а к в льноворохе в основном находятся обрывки 
их, которые не могут быть использованы для получения льново
локна , а следовательно , они не представляют особой ценности. 

Исходя из этого, д л я питающего б а р а б а н а (верхнего) примем 
о к р у ж н ы е скорости середин зубьев от 8,5 до 11,5 м!сек, а д л я ра
бочего б а р а б а н а (нижнего) — от 13 до 17 м/сек. О д н а к о одного 
изменения величины окружной скорости бывает недостаточно. 

Одним из условий приспособления молотильного устройства к 
свойствам и состоянию о б р а б а т ы в а е м о г о м а т е р и а л а является из-
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менение величины зазоров между зубьями б а р а б а н о в и зубьямн 
гребенок. 

М е ж д у б а р а б а н а м и у с т а н а в л и в а л и с ь две гребенки: верхняя — 
А (на входе) и н и ж н я я — В (на выходе ) . З у б ь я гребенок распола
гались в п р о м е ж у т к а х между зубьями б а р а б а н о в в два ряда . Д л я 
верхней гребенки угол м е ж д у р я д а м и зубьев составил 80°, а рас 
стояние м е ж д у осями симметрии соседних зубьев — 70 мм; для 
нижней гребенки соответственно 90° и 35 мм. 

З а з о р м е ж д у боковыми гранями зубьев б а р а б а н о в и зубьев 
верхней и нижней гребенок соответственно составлял 25 и 13 мм. 

Д л и н а зубьев оказывает большое влияние к а к на энергетиче
ские, т ак и на качественные показатели работы молотильного 
устройства . Увеличение длины зубьев значительно повышает про
пускную способность молотильного устройства и при большой по
даче позволяет снизить удельный расход энергии. О д н а к о удлине
ние зубьев приводит к ухудшению качества обмолота ; увеличи
вается недомолот и дробление зерна . 

При этом концы зубьев будут д а в а т ь повышенное дробление 
зерна , а материал , с о п р и к а с а ю щ и й с я с основанием зубьев , — пло
хо вымолачиваться . Д л и н а зуба д о л ж н а отвечать требованию, что
бы отдельные его точки имели линейную скорость в допустимых 
пределах , г арантирующих удовлетворительное качество работы. 

Д л я исследования длина зубьев б а р а б а н о в н гребенок б р а л а с ь 
равной 200 мм. В интересах увеличения пропускной способности 
молотильного устройства толщина зубьев д о л ж н а быть в о з м о ж н о 
меньшей, так к а к при этом увеличится п л о щ а д ь просвета между 
зубьями б а р а б а н о в , а т а к ж е число зубьев (при неизменном числе 
ходов и з а зоре м е ж д у боковыми гранями з у б ь е в ) . Толщина зубьев 
б а р а б а н о в и гребенок б р а л а с ь равной 5 мм. Число зубьев на бара
бане находится в соответствии с его производительностью. 

Производительность б а р а б а н а на один зуб для различных мо
лотилок колеблется в пределах 1,2—1,6 кг/мин. Эта производитель-
кость при обработке льновороха не установлена и литературных 
данных по этому вопросу нет. Поэтому в настоящей работе преду
сматривается установить величину производительности б а р а б а н а 
на один зуб — гп.кг/мин. 

Одно и то ж е количество зубьев м о ж е т быть р а з м е щ е н о на ко
ротком и на длинном б а р а б а н е в зависимости от числа зубьев , про
ходящих по одному следу за один оборот б а р а б а н а . Количество 
зубьев к а ж д о г о б а р а б а н а составляло 48 шт., а расстояние между 
серединами соседних зубьев на планке — 70 мм. З у б ь я одного ба
р а б а н а р а с п о л а г а л и с ь в п р о м е ж у т к а х между зубьями другого ба
р а б а н а и гребенок. 

Количество планок на б а р а б а н е , равное четырем, взято из тех 
соображений , что м а т е р и а л , попавший в промежуток м е ж д у двумя 
соседними р я д а м и зубьев б а р а б а н а , мог перераспределяться с 
целью лучшего отделения головок от стеблей льна . 

Выбор д и а м е т р а б а р а б а н а д о л ж е н вестись, исходя из следую-

64 



щнх факторов : динамической эффективности , способности заби
рать материал при подаче, трудности подбора достаточного мо
мента инерции б а р а б а н а и затруднений при м о н т а ж е и обслужи
вании, а т а к ж е возможности н а м а т ы в а н и я соломы на б а р а б а н . 

При меньшем д и а м е т р е б а р а б а н а получается н а и б о л ь ш а я ди
намическая эффективность , но, с другой стороны, при уменьшении 
этого д и а м е т р а уменьшается способность б а р а б а н а з а б и р а т ь ма
териал при подаче, если удары планок с зубьями становятся слиш
ком частыми. Кроме этого, возникают трудности по подбору доста
точного момента инерции б а р а б а н а и затруднения при м о н т а ж е и 
обслуживании , если планки близко расположены друг к другу. 
Н а р я д у с. этим на б а р а б а н меньшего д и а м е т р а увеличиваются на
мотки соломы. 

Исходя из этого, предусмотрено проведение исследования ба
рабанов с д и а м е т р а м и : Дт\а— 350 и Дшах = 750 мм. 

Д л и н а б а р а б а н а оказывает большое влияние на величину по
требной мощности, ибо уменьшение длины при неизменной произ
водительности приводит к увеличению потребной мощности за 
счет увеличения толщины слоя м а т е р и а л а , проходящего м е ж д у 
б а р а б а н о м и гребенкой, что ведет к значительному возрастанию 
относительного с ж а т и я материала в з а зорах , нормальных давле
ний и сил трения. 

Увеличение длины б а р а б а н а с н и ж а е т мощность , потребную на 
его работу. Д л и н а б а р а б а н о в была оставлена равной 950 мм, как 
у льномолотилки МЛС-2 ,5 . 

Когда имеется возможность подаваемый в б а р а б а н материал 
равномерно распределить по всей его длине , целесообразно выби
рать небольшое число ходов и д е л а т ь б а р а б а н длинным. При этом 
зубья могут быть уменьшены, так как они все равно не исполь
зуются по всей своей высоте вследствие незначительного слоя во
роха на гребенке. Когдг ж е нельзя добиться достаточной равно
мерности распределения вороха по длине б а р а б а н а , то лучше вы
бирать большое число ходов и д е л а т ь короткий б а р а б а н . 

Качество работы молотильного устройства зависит о г количест
ва зубьев б а р а б а н а или числа встреч зубьев б а р а б а н а с зубьями 
гребенки в единицу времени. 

С уменьшением числа рядов зубьев гребенки недомолот обыч
но возрастает , а потребная мощность уменьшается . 

Таким образом , при выборе молотильного устройства необхо
димо учитывать целый ряд ф а к т о р о в . После выбора типа и па
раметров молотильного устройства м о ж н о при заданной произво
дительности произвести подсчет потребной мощности. 

Двухвальцовый терочный аппарат ( р и с . 2 ) . Углом з а х в а т а а 
частины в а л к а м и является угол, образованный радиусом ОА с 
линией, соединяющей центры валков . З а радиус ОА следует при
нимать прямую, соединяющую центры валка и частицы д о н а ч а л а 
д е ф о р м а ц и и последней. 

П р и б л и ж е н н о угол з а х в а т а частицы в а л к а м и определяют в 
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случаях , когда оба валка находятся в одной плоскости, поверхно
сти их гладкие , о к р у ж н ы е скорости валков и частицы одинаковы, 
а частица имеет ш а р о о б р а з н у ю форму. 

Частицы до начала деформирования действуют на валки в точ
ках А и А\ по н о р м а л я м к касательным с некоторым усилием Р. В 
свою очередь частица испытывает со стороны валков такие ж е уси
лия Р. Вертикальные составляющие этих усилий 2 Р злпа стремят
ся вытолкнуть частицу из сферического клина, образуемого ци
линдрическими поверхностями валков , а вертикальные составляю
щие сил трения 2Рсозос з а т я г и в а ю т частицу в пространство меж
ду в а л к а м и . Исходя из этого, можно составить уравнение равнове
сия сил, действующих на частицу в момент начала ее контакта с 
поверхностями валков , 

2 Р 51П а = 2/Р соз а. 

Д л я того чтобы частица была з атянута в а л к а м и , необходимо 
соблюдать следующее неравенство : 

2 Р з 1 п а < 2 / Р с о 5 а, 

откуда С05~а И Л И * ё а < * ? Ф -

З а з о р м е ж д у в а л к а м и вальцового терочного а п п а р а т а устанав 
ливается , исходя из физико-механических свойств льна . 

П о К. Ф. Щ е р б а к о в у , наименьший д и а м е т р головок льна со
ставляет 4 мм. Д л я полной д е ф о р м а ц и и головок необходимо уста
новить за зор , равный 1—2 мм, п р е д п о л а г а я , что между в а л к а м и бу
дут проходить семена толщиной 0,89 мм (по данным В Н И И Л а ) . 
Таким образом , при з а з о р е 1—2 мм д о л ж н ы быть полная дефор
мация головок и уменьшение процента дробления семян. 

Д л я н а р у ж н о й поверхности валков ж е л а т е л ь н о применять 
эластичный материал , в качестве которого может быть использо
вана резина. Кроме этого, могут у с т а н а в л и в а т ь с я резиновые воз
душные баллоны из микропористой резины. 

Сила н а ж а т и я валков друг на друга . П о данным В И С Х О М а , с 
1 га может быть собрано 1100 кг воздушно-сухих головок. Вес голо
вок с 1 м?- составит 110 г. 

По данным К- Ф. Щ е р б а к о в а , на 1 м2 находится в среднем 1000 
стеблей, а к а ж д ы й из них имеет в среднем три головки. Таким об
разом , 3000 головок будут иметь вес 110 г, а вес одной головки — 
0,04 :г. 

Если допустить, что ворох содержит 73.8'%' головок, а произво
дительность вальцового а п п а р а т а р а в н а 2500 кг вороха в час, то 
весовое количество головок составит 1845 кг/час, или 510 г/сек. Ко
личество головок, которое необходимо будет о б р а б о т а т ь в а л ь ц а 
ми терочного а п п а р а т а , в 1 сек составит 12750 шт. Н а длине валков 
в 980 мм у л о ж и т с я 163 головки, имеющие д и а м е т р 6 мм при усло-
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Р И И их плотного прилегания друг к другу. 12750 шт. головок соста
вит 78 рядов , если в одном ряду находится 163 головки. 

П о данным В И С Х О М а , одна головка (или один ряд их) про-
плющивается с усилием 328 г. Таким образом, д л я проплющнвания 
78 рядов головок необходимо усилие в 25,5 кг. 

Определение угла захвата валков а и угла первичного разру
шения головок валками а х . В зависимости от соотношения раз 
мера й измельчаемой частицы, з а з о р а Ь между в а л к а м и , диаметра 
О в алков и сопротивления измельчаемой частицы р а з р у ш е н и ю из
меняется и степень измельчения ее. Допустим, первичное расщеп
ление частицы на ряд осколков произойдет после ее перемещения 
между в а л к а м и из положения ААХ в ББи т. е. после ее абсолютно
го с ж а т и я на величину Е 0 . В таком случае первичное разрушение 
произойдет после поворота в а л к о в на угол Аа = [_а — [_а1. 

К а к видно из рис. 2, 

й = О с о 5 я + ^ со$а; (1) 

Е 0 О О 
о — 2 ' С 0 8 я 1 - % сова. (2) 

Ю -4- Ь 
Определим соз а из в ы р а ж е н и я (1) соз а = , (3) 

тогда соз &г из в ы р а ж е н и я (2) будет равен 

_ Е 0 - т - / 5 с о з а 

И з треугольника АОВ 

Из треугольника БОО 

Тогда 

1 Э 

АВ . 

(4) 

БО 
ОБ 

БО^ ^ 8 1 п а , . 

Сторона АС треугольника АСБ определяется как разность АВ 
и БО. 

АС = АВ - = ^ ( ы п а - зШа,). 

И з треугольника АСБ определяем Е 0 
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После подстановки значения АС в в ы р а ж е н и е (5) будем иметь 

- ° = 2"(51па— б ш я ^ а . 

И окончательно 

Е 0 = 0($]па — з!пк , )1о ;а . (6) 

Если / 3 = 1 7 0 мм; Ь= 1 л ш ; й= 6 лш, то соз а согласно в ы р а ж е 
нию (3) будет равен 

171 
соза =• — = 0 ,971, 

а угол а 
« = 1 3 ° 5 0 \ 

Соз аг определяется из в ы р а ж е н и я (4) после подстановки в не
го значения Е 0 согласно в ы р а ж е н и ю (6) 

Л ( з т а — з ш а Л г е а 4 - -О с о з а 
С О З Я ^ — ^ ^ — ^ !- . 

Р е ш а я полученное в ы р а ж е н и е , будем иметь 

/ > с о з а 1 = ~ йтл^Л^а 4 - Осозл. 

Производим ряд преобразований 

созо^ + Б Ш ^ = з т а г д а -)- с о з а ; 

с о з а ! + 1 Г1 — с о з Г 2 ] = 51П г -}- соза ; 

с о з 2 а 1 -4- 2 с о з а 1 1 А 1 — с о з 2 ^ + 1 — с о з 2 а 1 = з т 2 а 4 д 2 а -(-

-+- 251па -1§а -С05а 4~ С05 2 а; 

4соз 2 а , (1 — с о з 2 а , ) = з ! п 2 а - ^ - ^ 4 - 2зш а — — - с о з а 4- соз 3?- — 1: 
' с о з 2 а соза ' 

4 с о з 2 а , — 4соз 4 а 3 ^= — 4 - 2 з ! п г а 4- с о з 2 а — 1 — 

з1п 4а . „ (з1п г а 4 - соз 2 а)з1п 3 а „ 
соз^а с о з 2 а 

После проведенных преобразований окончательно будем иметь 

4 с о з 4 а 1 — 4с05 2 а х 4- 1^2а = 0. 

П о д с т а в л я я значение а в полученное уравнение и р е ш а я его, ( 
дем иметь 
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а х — 6 ° 4 0 \ 
Тогда 

Да = а ~ а 1 = 1 3 ° 5 0 ' - 6 о 4 0 ' = 7 ° 1 0 \ 

Таким образом , р а з р у ш е н и е частицы произойдет после поворо
та валков на угол, равный 7° 10'. 

Абсолютные скорости валков, время первичного разрушения 
головок и полное время нахождения частиц в зоне измельчения. 
Д л я измельчения головок льна не только в результате с ж а т и я , но 
и сдвига в а л к а м з а д а ю т разные скорости. Установлено, что разру
шаемое тело м о ж е т вести себя как вязкое при малых и хрупкое при 
высоких скоростях деформации . Х а р а к т е р силового воздействия 
валков на р а з р у ш а е м ы е ими частицы, а т а к ж е пропускная способ
ность пары валков определяется значением абсолютных скоростей 
быстро и медленно в р а щ а ю щ и х с я валков Vь и V» . Средняя ско
рость частиц в зоне измельчения определяется к а к 

,/ Уъ + Уы 

У3 = • ~—СОЗ Й. 

З н а я числа оборотов и радиусы валков , можно определить У3. 

Если пб = 340 об/мин; пы = 170 об/мин; %б = Км = 0 ,085, то 

шб 3 , 14 -340 о к с о 1 , 
№б = Ж = - з о - = 3 5 ' 5 8 / 6 ' ^ 

шм 3 ,14-170 
^ = Ж = - з б - = = 1 7 ' / а / Л Ж ; 

V* = ( о м Я м = 17,79-0,085 = 1,5 м/сек; 

Ус — «об К6 - 25,58-0,085 = 3,024 м/сек; 

^ ^ 3 , 0 2 4 + и 5 , 0 > 9 7 1 = 2 > 1 8 м 1 с е К 1 

Полное время нахождения частиц в зоне измельчения т и 

Уб + Уы 

• - 2

 с 0 8 а 

— = 1§ а, 

но так как 

й + а 
—-~— соз а 

о - М о + ь 
2 ~ 2 

то й + Ь 

Если 
" ( У6 + Уы )С05 а 

а = 13 в 50*. то 1§о = 0,246 
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И окончательно 

0,17 -Ь 0,001 
4 . 5 0 , 9 7 

0,246 = 0,009 сек. 

л л 
Известно , что * я^®2; { = - =-—• 

ю г д а время перьичного р а з р у ш е н и я * р исходной частицы ыалка-
ми, если принять , что в процессе д е ф о р м и р о в а н и я частицы д о ее 
р а з р у ш е н и я она д в и ж е т с я со скоростью медленно в р а щ а ю щ е г о с я 
в а л к а , м о ж е т быть определено к а к 

- - (°-«г)Уб _ (13°50 ' -6°40 ' )3 _ 
, р ~ ~ 3б0/* б V* ~ зби-340.1,5 " ° ' и ' ' 

Время т и и т р исчисляется тысячными д о л я м и секунды, а это 
свидетельствует об у д а р н о м х а р а к т е р е р а з р у ш е н и я частиц между 
ь а л к а м и , что не м о ж е т не вести к дроблению семян. 

Е щ е в 1958 г. во В Н И И Л е было проведено сравнительное изу
чение работы различных терочных устройств — б а р а б а н н о г о аппа
р а т а типа « Д е м а н » , трехвальцового МЛС-2 ,5 и двухвальцового 
конструкции В Н И И Л а . 

В двухвальцовой терке были использованы два деревянных об
резиненных в а л ь ц а д и а м е т р о м 170 мм. В а л ь ц а м с о о б щ а л а с ь раз 
ная о к р у ж н а я скорость (0,18 и 0,24 м!сек). 

Д а н н ы е по качеству работы терочных устройств приведены в 
нижеследующей т а б л и ц е : 

- 3 т/час и оптныальиых 
размерах) 

Степень перетирания, % . 
Дробление семян, % . . ; 0,43 

Тип терки 

пальцивдя 
барабанная . . . 

3 вальца 2 вальца 

92,00 98,3 98,6 
11 0,43 ! 3,4 1,4 

Б а р а б а н н а я терка по сравнению с вальцовыми имеет понижен
ный процент дробления семян льна . 

В ы с к а з а н н ы е нами теоретические с о о б р а ж е н и я относительно 
дробления семян д в у х в а л ь ц о в ы м терочным аппаратом подтверж
д а ю т с я опытами В Н И И Л а . Следовательно , снижение дробления 
семян льна м о ж е т быть произведено путем применения более эла 
стичных вальцов и подбором наилучшего р е ж и м а их работы. 

Теоретическая пропускная способность валков при допущении, 
что вся зона измельчения заполнена м а т е р и а л о м , может быть опре
д е л е н а (по С. Д . Хусиду) по формуле 

С? = 3 , 6 т / V , Н иг/час. 
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где ч — объемный вес измельчаемого м а т е р и а л а , г/см3; 
I — длина валков , см; 

V, — скорость измельчаемых материалов , см/сек; 
Ь — величина за зора между в а л к а м и , см; 
ф — коэффициент объемного заполнения зоны измельчения . 

Если 

* = 1; ? — 0.18 г'смъ; I = 98 см: V» — 218 см/сек; * = 0 Л 8 см, 

то р=?3,бт /V» = 3,6-0,18-98-218-0,18-1 = 2 4 7 8 кг!час. 

З А К Л Ю Ч Е Н И Е 

Теоретическим исследованием молотильного и терочного 
устройств установлена п р е д п о л а г а е м а я ф о р м а и геометрия их ра
бочих органов , а т а к ж е некоторые р е ж и м ы их работы. 

Д а н н ы е некоторого теоретического обоснования рабочих орга
нов этих устройств п о д л е ж а т экспериментальной проверке на уста
новке, созданной на базе льномолотилки МЛС-2,5. 

После окончательных экспериментов будут выявлены основные 
параметры рабочих органов . Это д а с т возможность установить ра
циональную ф о р м у и геометрию, а т а к ж е оптимальные р е ж и м ы 
этих рабочих органов . 
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