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(57) 
Ленточно-канатный конвейер, содержащий раму, приводной и натяжной барабаны, 

охваченные бесконечно замкнутой лентой, содержащей нерабочую ветвь и грузонесущую 
ветвь, опирающуюся на наклонные ролики, установленные на кронштейне, закрепленном 
на раме, два стальных проволочных каната прямоугольного поперечного сечения, охваты
вающих натяжной шкив с двумя кольцевыми углублениями трапецеидального поперечно
го сечения и приводной шкив, образованный двумя кольцевыми углублениями 
трапецеидального поперечного сечения, выполненными на обечайке приводного бараба
на, и расположенные под стальными проволочными канатами роликоопоры, каждая из 

О которых содержит установленные соосно два усеченных конуса, направленных вершина-
^ 1 ми друг к другу, и цилиндр между ними, при этом каждый цилиндр выполнен размером, 

обеспечивающим возможность опирания на него грузонесущей ветви ленты, а его высота 
® равна толщине стального проволочного каната. 
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Изобретение относится к конвейеростроению, а именно к ленточно-канатным конвей

ерам для транспортирования кусковых и сыпучих грузов. 
Известен ленточно-канатный конвейер, содержащий раму, загрузочное и разгрузочное 

приспособления, бесконечно замкнутый на барабанах контур ленты, бесконечно замкну
тый на приводном и натяжном шкивах тяговый контур из стального проволочного каната 
прямоугольного поперечного сечения, кинематически связанный с лентой, приводной 
шкив, выполненный в виде кольцевого углубления трапецеидального поперечного сече
ния в цилиндрической обечайке приводного барабана, которое ориентировано по про
дольной оси конвейера, с возможностью размещения в углублении стального 
проволочного каната прямоугольного поперечного сечения, а натяжной барабан для ленты 
и натяжной шкив для тягового контура из стального проволочного каната прямоугольного 
поперечного сечения размещены на тележках приводного натяжного устройства, контур 
стального проволочного каната прямоугольного поперечного сечения размещен внутри 
контура ленты вдоль ее продольной оси с опиранием стального проволочного каната пря
моугольного поперечного сечения своей плоской поверхностью на грузонесущей ветви 
ленты на горизонтально ориентированные ролики, а борта ленты на ее грузонесущей вет
ви опираются на наклонные ролики с формированием желобчатого профиля ленты в по
перечном сечении, при этом ролики для опирания ленты и стального проволочного каната 
прямоугольного поперечного сечения размещены соосно относительно друг друга по 
длине конвейера и установлены на одном общем кронштейне, закрепленном на прогонах 
рамы конвейера [1]. 

Недостатком известного ленточно-канатного конвейера является износ стального про
волочного каната прямоугольного поперечного сечения, так как удержание его от смеще
ния в поперечном направлении производится за счет сил трения скольжения стального 
проволочного каната прямоугольного поперечного сечения о закрепленные плоские огра
ничители из пружинной стали. 

Задачей изобретения является повышение надежности работы ленточно-канатного 
конвейера заменой сил трения скольжения на трение качения, при этом достигается сни
жение износа стального проволочного каната прямоугольного поперечного сечения. 

Поставленная задача достигается тем, что ленточно-канатный конвейер содержит ра
му, приводной и натяжной барабаны, охваченные бесконечно замкнутой лентой, содер
жащей нерабочую ветвь и грузонесущую ветвь, опирающуюся на наклонные ролики, 
установленные на кронштейне, закрепленном на раме, два стальных проволочных каната 
прямоугольного поперечного сечения, охватывающих натяжной шкив с двумя кольцевы
ми углублениями трапецеидального поперечного сечения и приводной шкив, образован
ный двумя кольцевыми углублениями трапецеидального поперечного сечения, выполнен
ными на обечайке приводного барабана, и расположенные под стальными проволочными 
канатами роликоопоры, каждая из которых содержит установленные соосно два усечен
ных конуса, направленных вершинами друг к другу, и цилиндр между ними, при этом 
каждый цилиндр выполнен размером, обеспечивающим возможность опирания на него 
грузонесущей ветви ленты, а его высота равна толщине стального проволочного каната. 

На фиг. 1 представлен продольный разрез ленточно-канатного конвейера, на фиг. 2 -
разрез Б-Б на фиг. 1, на фиг. 3 - разрез А-А на фиг. 1. 

Ленточно-канатный конвейер (фиг. 1) содержит раму 1, загрузочное 2 и разгрузочное 
3 приспособления, бесконечно замкнутый на приводном барабане 4 и натяжном барабане 
5 контур ленты, содержащий грузонесущую 6 и нерабочую 7 ветви. Внутри контура гру
зонесущей 6 и нерабочей 7 ветвей ленты вдоль ее продольной оси 8 размещен в двух 
кольцевых углублениях трапецеидального поперечного сечения приводного барабана 4 и 
натяжного шкива 9 бесконечно замкнутый тяговый контур (фиг. 2) из стальных проволоч
ных канатов прямоугольного поперечного сечения 10 и 11. Тяговый контур размещен с 
возможностью опирания стальных проволочных канатов прямоугольного поперечного се-
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чения 10 и 11 на грузонесущей ветви 6 ленты на горизонтально ориентированные ролики 
12, имеющие форму двух усеченных конусов В и С (фиг. 3), вершинами направленными 
друг к другу, и выступающей цилиндрической частью Д, расположенной между двумя 
усеченными конусами В и С, высота которой равна толщине канатов прямоугольного по
перечного сечения 10 и 11. Борта ленты на ее грузонесущей ветви 6 опираются на наклон
ные ролики 13 и 14 с формированием желобчатого профиля ленты в поперечном сечении. 
При этом ролики 13 и 14 для опирания грузонесущей ветви 6 ленты и горизонтально ори
ентированные ролики 12 для опирания стальных проволочных канатов прямоугольного 
поперечного сечения 10 и 11 размещены соосно относительно друг друга по длине кон
вейера и установлены на одном общем кронштейне 15, закрепленном на прогонах рамы 1 
конвейера. Нерабочая ветвь 7 ленты опирается на ролики 16. На внутренней поверхности 
нерабочей ветви 7 ленты размещены стальные проволочные канаты прямоугольного по
перечного сечения 10 и 11 нижней ветви тягового контура. 

В обечайке приводного барабана 4 и на натяжном шкиве 9 выполнены по два кольце
вых углубления трапецеидального поперечного сечения с возможностью размещения в 
них стальных проволочных канатов прямоугольного поперечного сечения 10 и 11. 

Натяжной барабан 5 для ленты и натяжной шкив 9 для тягового контура из стальных 
проволочных канатов прямоугольного поперечного сечения 10 и 11 размещены на тележ
ках 17 и 18 натяжного устройства. 

Ленточно-канатный конвейер работает следующим образом. 
Предварительное рабочее натяжение тяговому контуру для передачи ему необходимо

го тягового усилия и рабочее натяжение контуру ленты обеспечивается приводным 4 и 
натяжным 5 барабанами и натяжным шкивом 9. 

При вращении приводного барабана 4 тяговому контуру в виде стальных проволоч
ных канатов прямоугольного поперечного сечения 10 и 11 при их взаимодействии с по
верхностями кольцевых углублений в приводном барабане 4 сообщается движущее 
усилие, которое передается опирающейся на тяговый контур грузонесущей ветви 6 ленты 
с находящимся на ней транспортируемым грузом за счет сил трения, формируемых по 
всей длине конвейера от веса грузонесущей ветви 6 ленты с грузом, которые воздейству
ют на горизонтально ориентированные ролики 12, боковые поверхности усеченных кону
сов В и С сдвигают стальные проволочные канаты прямоугольного поперечного сечения 
10 и 11 друг к другу, при этом они боковыми поверхностями упираются в буртики высту
пающей цилиндрической части Д горизонтально ориентированных роликов 12, обеспечи
вая центрирование их и грузонесущей 6 ветви ленты, за счет чего обеспечивается 
удержание тягового органа и контура ленты от поперечного смещения. 

Источи и ки и 11формации: 

1. Патент РФ на изобретение 2375285 С1, МПК В 65С 15/08, В 65С 17/02, 2009. 

Фиг. 2 
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