
чаем изображением эскиза прямоугольника на фронтальной по
верхности и вычитанием параллелепипеда из 3D модели. Также на 
главном виде наносим позиции деталей и обозначение трубной 
резьбы. На виде сверху проецируем модель со снятой ручкой, ручку 
изображаем отдельно, наносим габаритные размеры. На виде слева 
наносим габаритные размеры детали. Детали вычерчиваем со всеми 
возможными упрощениями (резьбу показываем тонкими линиями, 
делаем усечение пружины, изображаем местный разрез крышки).

На сборочном чертеже изображаем главный вид и вид слева со 
всеми требованиями которые предъявлялись к деталям на чертеже 
общего вида.

После выполнения чертежей делаем спецификацию с указанием 
позиций деталей, наименования, количества, и ГОСТ для стандарт
ных изделий.
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Сегодня существует объективная необходимость реализации 
интегрированного подхода при изучении дисциплин общетехниче
ского цикла на основе межпредмебтных связей. Наряду с этим, ин
тегрированное изучение может рассматриваться, как один из част
ных дидактических принципов конкретной дисциплины. Особенно 
это относится к изучению сложных технических форм. Проведен
ное ранее исследование [1] позволило выявить ряд проблем, с кото
рыми сталкиваются учащиеся на начальном уровне изучения инже
нерной графики.
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в  природе существует множество естественных геометрических 
форм, которые впоследствии человек позаимствовал и преобразо
вал. Сложные формы, включающие в себя образы простейщих фи
гур, иногда легче представить через ограничивающие поверхности, 
что позволяет детально проанализировать и увидеть деталь в целом, 
т.е. понять ее форму (рис. 1).

Рис. I. Состав детали из конструктивных элементов

Как мы видим, нетрудно разделить деталь на несколько состав
ляющих элементов, которые являются простыми геометрическими 
телами с отверстиями и без них.

К конструктивным элементам детали можно отнести как твердо
тельные, так и «пустотелые» тела -  поверхностные их модели. При 
анализе структуры детали важно представлять наряду с твердотель
ными конструктивными элементами (призма, цилиндр, конус, шар и 
др.), глухие и сквозные отверстия соответствующей формы.

Анализ геометрической формы предмета - это мысленное разде
ление его на составляющие геометрические тела, конструктивы. Од
нако не всегда целесообразно вести разделение конкретного техни
ческого объекта на отдельные геометрические тела (например, блок 
двигателя внутреннего сгорания и др.). Иногда целесообразно пред
ставить форму сложного объекта, как ограниченную внутри и сна
ружи различными поверхностями, т.е. студент должен в одинаковой 
мере как разделить деталь на составные части, так и представить его 
форму в целом ограниченную различными поверхностями, что спо
собствует целостному восприятию сложных технических форм. Это 
позволяет более рационально построить алгоритм синтеза техниче
ской формы на базе геометрических констрзчстивов, эффективно реа
лизовать ЗП-моделирование в проектной и конструкторской дея-
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тельности. Изложенная выше позиция положена в основу создания 
многоуровневого учебно-наглядного пособия -  «Моделирование 
технических форм на комплексном и аксонометрическом чертежах»
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В Республике Беларусь наряду с сельскохозяйственными пред
приятиями определенный вклад в производство отдельных видов 
сельхозпродукции вносят крестьянские и личные подсобные хозяй
ства, особенно по производству картофеля 85,6%, овощей 78,6%, 
молока 40,4%, яиц 37,1% и мяса 25Д% от общего объема производства.

Личные подсобные хозяйства занимают 15,3% от общего коли
чества посевных площадей, а доля продукции приусадебных хо
зяйств еще не малая. Сдерживает развитие приусадебных хозяйств 
отсутствие дешевой сельскохозяйственной техники. В достаточно 
сложных нынешних экономических условиях, для сельского тру
женика весьма актуальным является изготовление малогабаритной
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