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Применение компьютерных информационных технологий при 
проектировании сельскохозяйственной техники ставит задачу свое
временного их изучения в техническом университете.

В данной работе представлены материалы по разработке инди
видуального задания на выполнение чертежей сборочной единицы 
(общего вида и сборочного, чертежей деталей) по новой методи
ке [1]. Для этого сначала даём описание назначения и принципа ра
боты устройства, методические указания к выполнению чертежей, 
контрольные вопросы и 3D модели всех деталей, входящих в сбо
рочную единицу (рис. 1), а затем схему сборки изделия, конструк
тивную схему и аксонометрию изделия (рис. 2). К этому добавля
ются чертежи всех деталей, включая стандартные с основными 
размерами, представленные на одной стороне листа формата АЗ.

Для выполнения чертежа общего вида и сборочного сначала 
создаём 3D модель сборочной единицы на основании 3D моделей 
деталей, которую визуализируем в виде аксонометрической проек
ции (рис. 2 в), для чего используем следующие команды графиче
ской системы Компас V 12:

-  открыть сборку;
-  при помощи команды «операции/добавить компонент из 

файла» добавляем корпус;
-  устанавливаем корпус координаты корпуса х=0, у=0, z= 0;
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НАЗНА ЧЕНИЕ, УЕТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
край предназначен для регулцюбашя потка жидкости и поддер
жания дпбления среды но требуемом уробне путем перепуска ее 
через опЛетбления трубатробода Он состоит из корпуса t  иэ- 
гтс/бленного из чугую СЧ ШГОСТ К12-7У д котором через 
нижнее отберапие бстаблен шток 7. изготодленныО из Стали 25 
ГОСТ 380-%, имеищий на конце кдадратную форму а 8 дерхнеО 
части amtmpcmue для штифта 9 ГОСТ W782-80. На кбадратую 
часть штока дстобляется прорезиненая задбижка 6. для пере- 
крытя отберстия задбижка прижимается толкателем 5 из- 
готоблениого из алтмиебого сплаба АД1 ТОСТ 4 7<М- 74 
с пружиной 2 ГОСТ2.i01-68 из Стали 6SCГОСТ Ю50-, 
при помощи бкручибатейся крышки 4, изготовленной 
из стали СтО ГОСТ 3B0-9i. Для предатбузщения про
текания жидкости между крышкой 4 и корпусом 1 ста
вится шайба 3 ГОСТ 11371-78 (алеминиевый сплав S16B 
ГОСТ21631-761. Шток 7 имеет круглый хвостик с от
бытием на который крепится рукоятка в (сталь Ст(
ГОСТ380-91)1. Отверстия совмещаются рукоятка в фик-, 
сируется на шпюке 7 при помощи цилинрического штиф
та 9 ГОСТ 18782-80 (сталь CmS ГОСТ 380-9Ц При по
вороте рукоятки 5 вокруг оси она поборачивоет шток 7 
и задвижку 6 которая в сбою очередь перекрыбает или 
открывает поток жидкости 6 трубопроводе который при
соединен к корпусу 1 крана с помощью резь бы.

В случае Ц)еличения давления б подпитываемой системе - 
задвижка 6 под действием дьЛпения сжимает толкатель 5 
с пружиной 2 и ткрыбовт отберстие. Происходит сброс дав
ления б системе.

МЕТОДИЧЕЕКИЕ УКАЗАНИЯ
1 По чертежам деталей выполнить чертёж общего вида -  главное 
изображение с полным разрезам, вид слева и сверху со снятой ру
кояткой.
2. (Ь чертежу общего вида выполнить сборочный чертёж со всеми 
допускаемыми упрощениями -  но месте главного вида выполнить 

полный разрез и вид слева со снятой рукояткой.
3. Не&хтающие размеры сттдартных изделий назначить по спра
вочнику а других деталей пропсриионально заданным.
4. Составить спецификацию к сбороч черт, па ГОСТ 2102-68.

КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОЕЫ
1 в  какой паспедоватепьнасти производится сборка и разборка 
перепускного крана?
2. Опишите форму корпуса 1
3. С какай целью устатвливается пружина 2  и толкатель 5?
4. Расшифруйте условное обозначение детали 2.
5 Для чего предназначена резьба в торцовых отверстиях кор
пуса

^озроДагюр
Paspadoman

ТраОфзА

Кран перепускной
(Учебное задание!

ХХХХ.МЧ 00 02.000

Рис. I. Данны е для определения состава, при нц ип а  работы  
и выполнения чер теж ей  сборочной единицы
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-  изображаем шток, центрируем его командой «сопряже- 
ния/соосность» с верхним отверстием в корпусе, фиксируем коман
дой «сопряжения/совпадение»;

-  добавляем задвижку, центрируем командой «сопряжения/ 
параллельность», устанавливая параллельность между сторонами 
квадратного наконечника штока и квадратного углубления в за
движке (не менее 3-х сторон), фиксируем совпадением торца штока 
и квадратного углубления;

-  изображаем рукоятку, центрируем отверстие рукоятки с ци
линдрической (обратной) частью штока и боковое отверстие руко
ятки (под) штифт с боковым отверстием в штоке, фиксируем совпа
дением с выступом в корпусе;

-  добавляем штифт, центрируем с боковым отверстием руко
ятки и фиксируем командой «сопряжения/на расстояние», устанав
ливаем расстояние, которое необходимо от торца штифта до бли
жайшей параллельной поверхности, чтобы торец штифта совпал с 
торцом отверстия;

-  отдельно собираем крышку и входящие в сопряжение с ней 
детали;

-  добавляем крышку;
-  ставим шайбу, центрируем, фиксируем совпадением торцов;
-  изображаем пружину, центрируем, фиксируем командой 

«сопряжения/касание» касанием торца пружины с углублением в 
крышке для посадки пружины;

-  устанавливаем толкатель, центрируем, фиксируем совпаде
нием;

-  центрируем крышку с отверстием в корпусе, фиксируем 
совпадением;

-  после сборки делаем вырез четверти детали для того чтобы 
проверить сопряжения деталей, (вырез получаем изображением в 
плоскости эскиза прямоугольника, получения параллелепипеда и 
вычитанием его из детали);

-  если необходимо редактируем детали командой «редак- 
тор/редактировать компонент/на месте».

После создания 3D модели сборочной единицы проецируем де
таль в 2D, используя команду «вставка/вид с модели/стандартные». 
На главном виде делаем фронтальный разрез детали. Разрез полу
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чаем изображением эскиза прямоугольника на фронтальной по
верхности и вычитанием параллелепипеда из 3D модели. Также на 
главном виде наносим позиции деталей и обозначение трубной 
резьбы. На виде сверху проецируем модель со снятой ручкой, ручку 
изображаем отдельно, наносим габаритные размеры. На виде слева 
наносим габаритные размеры детали. Детали вычерчиваем со всеми 
возможными упрощениями (резьбу показываем тонкими линиями, 
делаем усечение пружины, изображаем местный разрез крышки).

На сборочном чертеже изображаем главный вид и вид слева со 
всеми требованиями которые предъявлялись к деталям на чертеже 
общего вида.

После выполнения чертежей делаем спецификацию с указанием 
позиций деталей, наименования, количества, и ГОСТ для стандарт
ных изделий.
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Сегодня существует объективная необходимость реализации 
интегрированного подхода при изучении дисциплин общетехниче
ского цикла на основе межпредмебтных связей. Наряду с этим, ин
тегрированное изучение может рассматриваться, как один из част
ных дидактических принципов конкретной дисциплины. Особенно 
это относится к изучению сложных технических форм. Проведен
ное ранее исследование [1] позволило выявить ряд проблем, с кото
рыми сталкиваются учащиеся на начальном уровне изучения инже
нерной графики.
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