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Включение к пастбищным травосмесям клевера ползучего незначительно 
влияет на увеличение урожайности, однако существенно повышает стой-
кость к вытаптыванию и частому отчуждению надземной массы травостоя. 

Путем подбора трав можно моделировать химический состав траво-
стоя, особенно по содержанию протеина. Качество кормов по содержанию 
протеина наивысшее в травостоях первого, третьего, четвертого, пятого и 
шестого вариантов. Сбор перевариваемого протеина в этих травяных фи-
тоценозах колеблется от 0,7 т/га (на контроле) до 1,12 т/га на третьем ва-
рианте. Большей урожайностью отличаются виды с двумя бобовыми и 
двумя долголетними злаковыми травами. 

1. Важным условием длительного применения травяных фитоцено-
зов является включение при их создании долголетних видов бобовых 
(лядвенец рогатый, клевер ползучий, люцерна посевная) и злаковых трав 
(овсяница тростниковая, кострец безостый и др.), при этом состав смесей 
необходимо дифференцировать с учетом почвенных условий и режима 
использования. 

2. Наиболее эффективным способом использования травостоя явля-
ется комбинированный сенокосно-пастбищный: 1–2 укоса на сено и отава 
на выпас, что позволяет довести поедаемость корма до 90–95 % и повы-
сить продуктивность кормового гектара свыше 60 ц кормовых единиц. 

3. Насыщение кормового севооборота многолетними травами более 
(28 %) способствует получению 7–10 т/га высокопитательного сухого ве-
щества и повышению плодородия дерново-подзолистых почв Республики 
Беларусь. 
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Аннотация: С целью нахождения адекватных технологических решений, 
позволяющих уменьшить влияние неоднородности слоя льнотресты на 
качество его заготовки в рулоны и дальнейшей первичной переработки, 
выполнен анализ причин ее возникновения. 
Abstract: In order to find adequate technological solutions to reduce the 
influence of the heterogeneity of the flax layer on the quality of its preparation 
into rolls and further primary processing, an analysis of the causes of its 
occurrence was carried out. 

 
Практика применения рулонной технологии уборки льна показала, 

что для обеспечения ее эффективности, выращиваемый лен должен отве-
чать определенным требованиям. Прежде всего это касается длины стеблей, 
их спутанности, растянутости и влажности. Растянутость стеблей в льно-
водческих хозяйствах изменяется от 1,2 до 1,4, что отрицательно сказывает-
ся на выходе длинного волокна. Механизация процесса уборки приводит к 
возникновению существенной неоднородности по свойствам стланцевой 
льнотресты. Это является основной причиной снижения качества тресты. 
По данным ВНИИЛ при комбайновом способе уборки качество тресты 
снижается на один номер, а с ростом урожайности и того более [1]. 

По результатам исследований [2] доказано, что если длина стеблей 
льна, подготовленных для рулонной уборки, составляет менее 65 см, тех-
нологичность слоя неудовлетворительна, а выход длинного наиболее цен-
ного волокна не превышает 1/3 от общего количества волокнистых ве-
ществ стебля. Если длина стеблей 65–85 см, технологичность слоя сред-
няя, а выход длинного волокна составляет не более половины общего со-
держания волокна. При длине более 85 см наблюдается наиболее эффек-
тивная переработка льна. Выход длинного волокна в этом случае достига-
ет уровня, получаемого в ведущих льносеющих странах Европы. Эти вы-
воды получены при условии, что растянутость по длине и должны быть в 
пределах 1,15–1,20, а дезориентация стеблей по углу их взаимного распо-
ложения в ленте не более 15°. 

С целью нахождения адекватных технологических решений, позво-
ляющих уменьшить влияние неоднородности слоя льнотресты на качество 
его заготовки в рулоны и дальнейшей первичной переработки, необходи-
мо провести анализ причин ее возникновения. 

Неоднородность в свойствах тресты формируется на различных этапах, 
начиная от сева и заканчивая формированием рулона. Рассмотрим подроб-
нее причины возникновения неоднородностей на различных этапах. 

На предпосевном этапе существенное влияние оказывают особенно-
сти подготовки почвы к посеву, а также отличия в посевных свойствах 
семян. Растянутость стеблей по корням зависит от неровности поля и глу-
бины заделки семян при посеве. 

На этапе произрастания неоднородность в свойствах тресты обуслов-
лена продолжительностью вегетации, высотой растений, устойчивости к 
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полеганию, пригодностью к механической уборке, а также продолжитель-
ностью периодов посева семян и теребления стеблей. 

На этапе теребления льна растянутость стеблей льна определяется 
следующими факторами: густотой и равномерностью стеблевого слоя; на-
клоном стеблей на корню; высотой стеблей; направлением теребления, 
высотой установки делителя на уборочном агрегате; скоростью движения 
агрегата; коэффициентом трения стеблей о прутьях делителя; углом на-
клона делителя к земле; шириной захвата делителя. 

Результаты исследований по изучению влияния ширины захвата тере-
бильной секции, высоты теребления стеблей и скорости движения агрега-
та на растянутость стеблевого слоя. свидетельствуют, что с уменьшением 
ширины захвата теребильной секции и скорости движения агрегата, а 
также с увеличением высоты теребления растянутость стеблей уменьша-
ется. Также установлено, что коэффициент парной корреляции между 
растянутостью стеблей на выходе из транспортера льноуборочных машин 
и скоростью движения агрегата довольно высокий, порядка 0,71 [3]. 

При ворошении и оборачивании ленты возникает неоднородность по 
растянутости стеблей. Эта неоднородность возрастает при оборачивании 
ленты, проросшей травой и прибитой дождями к земле и недостаточно 
точным направлением подбирающего барабана на ленту льна. Еще боль-
ший разброс по растянутости возникает при сочетании приемов оборачи-
вания и ворошения. 

При неблагоприятных климатических условиях производится сушка 
стеблей в конусах и шатрах. При сильном ветре конусы теряют устойчи-
вость, что приводит к необходимости многократной повторной установки 
в конусы, а это в свою очередь приводит к нарушению параллельности и 
повышению колебаний по растянутости стеблей. 

Характер распределения стеблей по комлям и вершинам в рулоне при 
его формировании определенным образом сказывается на результатах ме-
ханической обработки льнотресты. При этом необходимо отметить, что 
растянутость стеблей по комлям зависит от ширины захвата стеблей тере-
бильной секцией, а растянутость по вершинам дополнительно зависит от 
неоднородности слоя по длине стеблей. Поэтому, вероятность увеличения 
растянутости стеблей по вершинам больше, чем по комлям [4]. 

На завершающей операции заготовки льнотресты, при формировании 
рулона, стебли льна получают значительную дополнительную растяну-
тость, которая обусловлена неточностью копирования движения рулонно-
го подборщика относительно стеблей в ленте. Действующие агротехниче-
ские требования на оборачивание и подбор лент льна не регламентируют 
точности направления подбирающего рабочего органа на ленту, несмотря 
на то, что этот показатель значительно влияет на растянутость обернутой 
или подобранной ленты льна. Это в конечном счете влияет на выход 
длинного волокна и на качество льнопродукции. 
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С целью определения точности направления пресс-подборщика на 
ленту льна нами были выполнены исследования в полевых условиях [5]. 
Для исследований использовались самоходные пресс-подборщики бель-
гийский фирмы «Depoortere» и французский фирмы «Dehondt», а также 
белорусский прицепной ПРЛ-150. В результате проведенных исследова-
ний было установлено, что диапазон отклонений середины подбирающего 
барабана от середины ленты льна для прицепного пресс-подборщика со-
ставил от 25 см до 40 см, а максимальные значения отклонений достигали 
до 56 см (ПРЛ–150). У самоходных пресс-подборщиков соответственно – 
26 см («Depoortere») и 27 см («Dehondt»). Полученные результаты свиде-
тельствуют о необходимости автоматизации процесса вождения пресс-
подборщика или направления подбирающего барабана на ленту льна. 

Анализ проведенных исследований дает основание сделать ввод о 
том, что существенное влияние на технологическую эффектность получе-
ния длинного волокна оказывают изменения параметров ленты льнотре-
сты, которые накапливаются и ухудшаются по мере проведения различ-
ных этапов получения льнотресты. 

Для повышения эффективности переработки льна и всей отрасли в 
целом, необходимо значительно повысить культуру земледелия, техноло-
гическую дисциплину при возделывании льна и добиться получения вы-
ровненного стеблестоя высотой не менее 85 см. 

Важным фактором при заготовке льнотресты является точность на-
правления подбирающих рабочих органов машин на ленты льна, что 
обеспечивает сохранение параметров лент льна. Для обеспечения высокой 
точности направления подбирающих рабочих органов льноуборочных 
машин на ленты льна необходимо автоматизировать этот процесс и тем 
самым улучшить условия труда водителя. 
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