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Период установившегося изнашивания и время наступления аварийного в  

высокой степени зависит от свойств поверхностного слоя, образовавшегося в 

период приработки. Для оценки влияния условий обработки на износостой-

кость штоков гидропривода в период изнашивания были проведены сравни-

тельные исследования методами    магнитно-абразивной обработки (МАО) и 

шлифования. Испытания проводились на машине трения 2070 СМТ-1 в услови-

ях трения качения [1]. Материал контртела – бронза. Обрабатываемый матери-

ал – сталь 20Х ГОСТ 4543-71, 56-62 HRC. Измерения микротвердости осу-

ществляли методом восстановленного отпечатка. Глубина изменения микро-

твердости Hµ оценивалась по методу косого среза. Микротвердость поверхно-

сти используемых образцов определяли на приборе ПМТ-3   согласно ГОСТ 

9450-76 при нагрузке 0,49 Н. Методика проведения эксперимента заключалась 

в следующем: шток гидроцилиндра (Ø40 мм, L=113  мм) устанавливался на 

шпиндель машины трения, колодка закреплялась с помощью винтов в держав-

ке. Радиальное биение штока гидроцилиндра не превышало 10 мкм. Пара тре-

ния шток-колодка находилась в резервуаре со смазочным материалом. Коэф-

фициент трения определялся по измерению момента трения, который регистри-

ровался с помощью индуктивного датчика, встроенного в кинематическую схе-

му машины. 

В результате проведенных испытаний на износостойкость штоков гидро-

цилиндров методами МАО и шлифования установлено, что применение МАО 

обеспечивает уменьшение момента трения в среднем на 0,7 Н*м, температуры 

на 8 °С и коэффициента трения на 15-20%. Получение данных результатов объ-

ясняется более благоприятным микрорельефом и меньшей структурной неод-

нородностью поверхности штоков гидроцилиндров после МАО по сравнению 

со шлифованием. 
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