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Рвспылители форсунок топливных насосов относятся к наиболее 
загрязнению- деталям дизельных автотракторных двигателей. Основную 
часть ах эагрязнений^еоставляют нагары, являющиеся особенно прочны­
ми итчююудоляекш'и углеродчстыми отложениями.' 

В нестоящее врегУдля очистка деталей от нагаров применяют тер-
кахим ический способ очистки в расплаве солей при температуре 
380...42С°С с последующим охлаждение!' до I20...I50°C, промывкой 
проточной водой и кислотной обработкой. Об«ес время очистки при этом 
составляет 1о...45мин. Такой процесс весьма трудоемкий, длительный, 
токсичный, ресурсо- м « H ^ T O P I киГ:. 

Предварительные исследования показали, нто устранить отмечен­
ные недостатки и повысить эффективность процесса очистки форсунок 
можно путем применения погружного способа очистки в водных раство­
рах широко при1 енлемых синтетических моющих ; средств (CiùC) техни­
ческого назначения, моюцее действие которых интенсифицируется ввеценв 
ем в очи;,ав-1ую среду мо^лого ультразвукового поля. 

В результате теоретических исследований на основе фундамента­
льной теории кавитации получена математическая модель процесса 
ультразвуковой очистки (УЗО), характеризуемого названным неми кри­
терием качества очистки и определяемого остаточной загрязненностью:К; 

где kit fi , Jtj ~ соответственно толщина слоя, плотность загрязне­
ний и их критическая концентрация в растворе; -е - время очистки;^ , 
i? , f - соответственно плотность,вязкость, и температура раствора; 
Ц - гидростатическое давление раствора; Кле- концентрация CMC в 

растворе; г, А, б - соответственно частота, шплитуда-и скорость 
ультразвуковых колебаний в растворе. ' 

Расчет на dai,,, графическая, интерпретация и анализ математичес­
кой модели показали следующее. 

Критерий качества УЗО сложным образом зависит от- физико-хими­
ческих свойств очищаемых загрязнений и моюдих растворе*, технологи--
чевких n»pai 'T[o» процесса ОЧИСТКИ и параметров ультразвукового пОгля. 

;;у ч"ёнчая" но дел • дае* возможность априори исследовать процесс 
*'Х детал»Д и имбрать W H O B H V C вла«й:,ие факторы с целып пр5ведеы»я 
«.е/<ьнейл*х г*гг.е;эйм>нг».'.'ьч«х ';еслеяо*ли»й. 




