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(57) 
Конический тормоз для ленточного конвейера, состоящий из рамы, тормозного диска, 

замыкающих пружин, привода механизма размыкания, рычага, тормозной диск установ-
лен с возможностью осевого смещения на шлицах на свободном конце вала барабана кон-
вейера, размещенного с зазором внутри левой опоры, на которой коаксиально с валом 
закреплен сменный конический диск, при этом тормозной диск подпружинен центральной 
пружиной к буртику вала барабана с возможностью взаимодействия левой конической 
стороной со сменным коническим диском, а соосно с валом барабана конвейера размещен 
шток с муфтой, на которой коаксиально со штоком закреплен сменный конический диск с 
возможностью его взаимодействия с правой конической стороной тормозного диска, шток 
посредством шлицев размещен в правой неподвижной опоре, к которой подпружинена 
муфта с помощью размещенных по ее периметру замыкающих пружин, свободный конец 
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штока снабжен упором с клиновым срезом, обращенным в сторону правой неподвижной 
опоры, на которой установлен кронштейн, а между кронштейном и упором размещен 
клин, шарнирно закрепленный на свободном конце двуплечего рычага, кинематически 
связанного с силовым цилиндром, причем угол между клиновым срезом упора и крон-
штейном принят больше двойного угла трения, отличающийся тем, что левая опора за-
креплена на раме в пазах винтами с возможностью перемещения левой опоры 
регулировочными винтами. 

 
(56) 
1. Патент на изобретение 2167093 C1, Российская Федерация, МПК B 65G 23/26. Ко-

нический тормоз для ленточного конвейера / Ю.Д. Тарасов, Антони Симоне; заявитель 
Санкт-Петербургский государственный горный институт им. Г.В. Плеханова (технический 
университет). № 2000104266/03; заявл. 22.02.2000; опубл. 20.05.2001. 

 
 
 

Полезная модель относится к конвейеростроению, а именно к тормозам, устанавлива-
емым на валу барабана ленточного конвейера, и может быть использовано на мощных 
наклонных ленточных конвейерах, работающих как на подъем, так и на спуск груза. 

Известен конический тормоз для ленточного конвейера [1], состоящий из рамы, тор-
мозного диска, замыкающих пружин, привода механизма размыкания, рычага, тормозной 
диск установлен с возможностью осевого смещения на шлицах на свободном конце вала 
барабана конвейера, размещенного с зазором внутри левой опоры, на которой коаксиаль-
но с валом закреплен сменный конический диск, при этом тормозной диск подпружинен 
центральной пружиной к буртику вала барабана с возможностью взаимодействия левой 
конической стороной со сменным коническим диском, а соосно с валом барабана конвей-
ера размещен шток с муфтой, на которой коаксиально со штоком закреплен сменный ко-
нический диск с возможностью его взаимодействия с правой конической стороной 
тормозного диска, шток посредством шлицев размещен в правой неподвижной опоре, к 
которой подпружинена муфта с помощью размещенных по ее периметру замыкающих 
пружин, свободный конец штока снабжен упором с клиновым срезом, обращенным в сто-
рону правой неподвижной опоры, на которой установлен кронштейн, а между кронштей-
ном и упором размещен клин, шарнирно закрепленный на свободном конце двуплечего 
рычага, кинематически связанного с силовым цилиндром, причем угол между клиновым 
срезом упора и кронштейном принят больше двойного угла трения. 

Недостатком конического тормоза для ленточного конвейера является отсутствие ре-
гулировки усилия сжатия замыкающих пружин, из-за чего при износе тормозных колодок 
уменьшается величина тормозного момента. 

Задачей полезной модели является повышение эксплуатационной надежности кониче-
ского тормоза для ленточного конвейера. 

Поставленная задача достигается тем, конический тормоз для ленточного конвейера, 
состоящий из рамы, тормозного диска, замыкающих пружин, привода механизма размы-
кания, рычага, тормозной диск установлен с возможностью осевого смещения на шлицах 
на свободном конце вала барабана конвейера, размещенного с зазором внутри левой опо-
ры, на которой коаксиально с валом закреплен сменный конический диск, при этом тор-
мозной диск подпружинен центральной пружиной к буртику вала барабана с 
возможностью взаимодействия левой конической стороной со сменным коническим дис-
ком, а соосно с валом барабана конвейера размещен шток с муфтой, на которой коакси-
ально со штоком закреплен сменный конический диск с возможностью его 
взаимодействия с правой конической стороной тормозного диска, шток посредством шли-
цев размещен в правой неподвижной опоре, к которой подпружинена муфта с помощью 
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размещенных по ее периметру замыкающих пружин, свободный конец штока снабжен 
упором с клиновым срезом, обращенным в сторону правой неподвижной опоры, на кото-
рой установлен кронштейн, а между кронштейном и упором размещен клин, шарнирно 
закрепленный на свободном конце двуплечего рычага, кинематически связанного с сило-
вым цилиндром, причем угол между клиновым срезом упора и кронштейном принят 
больше двойного угла трения, где левая опора закреплена на раме в пазах винтами с воз-
можностью перемещения левой опоры регулировочными винтами. 

Конический тормоз для ленточного конвейера показан на фиг. 1 - вид сбоку, а на 
фиг. 2 - разрез A-A по фиг. 1. 

Конический тормоз состоит из установленных на раме 1 двух неподвижных съемных 
опор левой 2 и правой 3. Левая опора 2 с зазором охватывает свободный конец вала бара-
бана 4. На опоре 2 коаксиально с валом барабана 4 закреплен сменный конический диск 5. 
На этом же валу барабана 4 с возможностью осевого смещения на шлицах размещен тор-
мозной диск 6 с возможностью его взаимодействия левой конической стороной со смен-
ным коническим диском 5. При этом ступица тормозного диска 6 при помощи 
центральной пружины 7 подпружинена к буртику вала барабана 4. 

В правой опоре 3 с помощью шлицевого соединения и соосно с валом барабана 4 раз-
мещен шток 8 с закрепленной на нем муфтой 9, которая со стороны тормозного диска 6 
снабжена коаксиально размещенным относительно штока 8 сменным коническим диском 
10 с возможностью его взаимодействия с правой конической стороной тормозного диска 6. 

Муфта 6 и опора 3 подпружинены друг к другу замыкающими пружинами сжатия 11, 
которые равномерно распределены по периметру муфты 9. На свободном конце штока 8 
закреплен упор 12 с клиновым срезом, обращенным в сторону правой неподвижной опоры 3, 
на которой установлен кронштейн 13. Между кронштейном 13 и упором 12 размещен 
клин 14, который с помощью шарнира 15 закреплен на свободном конце двуплечего рыча-
га 16. При этом угол α между клиновым срезом упора 12 и кронштейном 13 принят боль-
ше двойного угла трения, а сами поверхности трения смазываются. Второй свободный 
конец двуплечего рычага 16 кинематически связан со штоком 17 силового цилиндра 18. 

Левая опора 2 закреплена на раме 1 в пазах при помощи винтов 19 с возможностью 
перемещения за счет регулировочных винтов 20. 

Конический тормоз для ленточного конвейера работает следующим образом. 
При включении двигателя привода конвейера включается силовой цилиндр 18, кото-

рый своим штоком 17 поворачивает двуплечий рычаг 16 против часовой стрелки. Рабочее 
усилие от рычага 16 через клин 14 передается на упор 12 штока 8, который смещается 
слева направо относительно правой неподвижной опоры 3. Своим заплечиком шток 8 
смещает в этом же направлении муфту 9, преодолевая усилия замыкающих пружин сжа-
тия 11, которые сжимаются между муфтой 9 и правой неподвижной опорой 3. При этом 
сменный конический диск 10 отходит от тормозного диска 6, который также несколько 
смещается в этом же направлении по шлицам вала (слева направо) под действием предва-
рительно сжатой пружины 7. 

Благодаря этому тормозной диск 6 выходит из контакта с обоими сменными кониче-
скими дисками 5 и 10, а привод конвейера растормаживается. 

При отключении привода ленточного конвейера автоматически выключается силовой 
цилиндр 18, а сжатые замыкающие пружины сжатия 11 перемещают слева направо отно-
сительно правой неподвижной опоры 3 муфту 9 с закрепленным на ней сменным кониче-
ским диском 10. При этом клин 14 выдавливается вверх из клиновой зоны, образованной 
клиновым срезом упора 12 и кронштейном 13, поскольку угол α между ними больше 
двойного угла трения. Вступающий во взаимодействие с тормозным диском 6 сменный 
конический диск 10 смещает тормозной диск 6 справа - налево до соприкосновения со 
сменным коническим диском 5, в результате чего тормозной диск 6 зажимается между 
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сменными коническими дисками 5 и 10, а кинематически связанный с тормозным диском 6 
вал барабана 4 затормаживается, обеспечивая остановку всего конвейера. 

При постепенном износе сменных конических дисков 5 и 10 уменьшается деформация 
замыкающих пружин сжатия 11, а соответственно, и сила их сжатия. Для восстановления 
силы сжатия замыкающих пружин сжатия 11 при помощи регулировочных винтов 20 пе-
ремещают левую опору 2 по продольным пазам рамы 1в сторону правой неподвижной 
опоры 3 на суммарную величину горизонтального износа сменных конических дисков 5 и 
10, предварительно ослабив винты 19. После проведенной регулировки винты 19 зажимают. 
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