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КЛАССИФИКАЦИЯ ВЫСЕВАЮЩИХ АППАРАТОВ  

ДЛЯ ВЫСЕВА СЕМЯН ОВОЩНЫХ КУЛЬТУР В КАССЕТЫ 
 

Высев семян овощных культур в кассеты – одна из самых тру-
доёмких работ овощеводстве и способствует снижению производи-
тельности. Так если на высев 300 кассет барабанно-вакуумным ап-
паратом приходится 1 час, то вручную только 18 кассет на 
чел./смен, и так снизить чел./смен в 7,8 раз и, следовательно, полу-
чить существенную прибавку урожая, снижения трудозатрат и вы-
сокую производительность. 
Высев семян овощных культур в кассеты вручную приводит к 

потере семян в 1,5 – 2 раза, снижению качества рассады и невоз-
можно осуществлять все технологические процессы в оптимальные 
сроки [3]. Для выполнения высева семян овощных культур в кассе-
ты в зарубежной практике используются специализированные ме-
ханизированные технологические линии, например, фирма Visser 
(Голландия), фирма Mosa (Италия), российско-финское предпри-
ятие «SCHETELLIG», фирма «AGRO-PLAST» (Польша), фирма 
«HAMMAX-VEFI» (Норвегия), фирма «WILLIAMES» (Австралия), 
фирма «Urbinati» (Нидерланды), фирма «DaRos», и др. 
Плотность и размеры семян овощных культур неодинакова, что 

необходимо учитывать, обеспечивая требуемое количество высе-
янных семян в ячейках кассет. В общем комплексе технологиче-
ских линий высева семян овощных культур в кассеты высевающие 
(барабанные) аппараты занимают одно из ведущих мест и, несмот-
ря, казалось бы, на их идентичность назначения (всасывать семена 
на их поверхности), отличаются значительным многообразием кон-
струкций и названий. Это объясняется, прежде всего, наличием 
большого количества овощных культур с резко различающимися 
свойствами семян, недостаточным использованием единого (мо-
дульного) способа конструкции и, наконец, отсутствием четкой 
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классификации таких аппаратов, так и самих технологических ли-
ний высева семян в кассеты. 
Исследуемые технико-технологические параметры технологи-

ческих линий заимствованы из технических характеристик линий 
поставлявшихся в разных хозяйствах зарубежных стран и в рес-
публике Беларусь. 
Отсутствие единства в вопросах систематизации высевающих 

аппаратов высева в кассеты обусловило необходимость в разработ-
ке такой классификации высевающих аппаратов, которая бы учи-
тывала научно-технические достижения последних лет и оказала 
существенную помощь специалистам овощеводческих отраслей 
при эксплуатации более современных линии высева семян овощ-
ных культур, отвечающих современным требованием овощеводче-
ского производства. 
В основу предлагаемой общей классификации высевающего ап-

парата (рисунок) положен технологический принцип, объединяю-
щей три основных разделительных признаков: высеваемая семена, 
вид размещения семян в ячейках кассет и типа присасывающих 
отверстий. 
По конструкции рабочей поверхности высевающие барабаны 

могут быть с рядовым расположением присасывающих отверстий 
на их поверхности для односемянного высева и с групповым рас-
положением присасывающих отверстий на их поверхности для 
многосемянного высева.  
Первый подходит для семян с высокой всхожестью, например 

капусты, второй – для семян с более низкой всхожестью. Есть воз-
можность высевать по 2 – 3 зернышка в одну ячейку как у игольча-
того аппарата. Но рациональнее сеять по одному. 
По типу материала изготовления, высевающие барабаны могут 

быть алюминиевые с вставками (присасывающими отверстиями) из 
нержавеющей стали для устранения и увеличения статической дол-
говечности, а так же чтобы удовлетворить любой размер кассет 
(например, на линии фирмы Mosa) [1]. Высевающие барабаны бы-
вают целиком из нержавеющей стали с просверленными отвер-
стиями. 
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Рисунок – Классификация высевающих аппаратов для высева семян  

овощных культур в кассеты 
 
По типу скорости вращения, высевающие барабаны могут быть 

с постоянной скоростью для высева одного вида семян и с пере-
менной скоростью вращения барабана. Последний имеет различ-
ные режимы контроля скорости, что позволяет высевать большее 
семена по ячейкам без смены посевного барабана. Из таких видов 
большей популярностью пользуются в Италии – производство 
фирмы «DaRos» на технологической линии – SEEDERLR400  [2]. 
В заключение необходимо отметить, что подобное внедрение 

высевающих аппаратов для высева семян овощных культур в кас-
сеты позволит овощеводу одноштучный, быстрый и равномерный 
высев семян под центр ячеек кассет, как это используют иностран-
ные овощеводы. 
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