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Т Р У Д О Е М К О С Т Ь Т Е Х Н И Ч Е С К И Х У Х О Д О В З А Т Р А К Т О Р А М И 

П о некоторым данным техническое обслуживание трактора 
занимает у тракториста около третьей части его рабочего вре­
мени. Вследствие этого снижение трудоемкости технического об­
с л у ж и в а н и я является одной из в а ж н е й ш и х задач . 

По х а р а к т е р у выполняемых операций технические уходы 
можно разделить на несколько групп: 

1. Р а з б о р к а и сборка механизмов и узлов или монтажно-де-
монтажные работы. 

2. З а п р а в к а трактора горюче-смазочными м а т е р и а л а м и , во­
дою, накачивание шин воздухом. 

3. Регулировка механизмов . 
4. П р о в е р к а технического состояния механизмов. 
5. Очистка механизмов от различных загрязнений. 
В табл . 1 приведены взятые из материалов Г О С Н И Т И дан­

ные по двум м а р к а м тракторов — колесного МТЗ-50 и гусенич­
ного ДТ-75 , о трудоемкости отдельных операций технического 
обслуживания . 

Д а н н ы е дифференцированы по отдельным группам операции 
всех четырех технических уходов — ежесменного, первого, вто­
рого и третьего. Приведенные цифры затрат времени учитывают 
только чистое время на проведение технических уходов. Увели­
чение времени на техническое обслуживание тракторов по орга­
низационным причинам д о л ж н о учитываться поправочным коэф­
фициентом, величина которого зависит от оснащенности 
хозяйства инструментами, приспособлениями и другим оборудо­
ванием. 

Д л я оценки трудоемкостей примем в качестве измерителей от­
ношения времени, расходуемого на проведение технических ухо­
дов, ко времени их периодичности. Они определяются уравне­
ниями: 



где индексы еж., 1, 2, 3 — номера технических уходов, а ( и Т 
соответствующие им трудоемкость и периодичность. 

Учитывая , что Т, = 4Г 2 ; Т2 = 4Г,; 7 \ = 
и обозначая 1-> :1Х — а; : 1А = 6; 4ж^з = с, п о л у ч и м 

16 
4а& 3; к1 = 16 /гс Г К - . (2) 

Отношение времени затрачиваемого на техническое об­
служивание за Тс часов работы трактора , к времени Тс назо­
вем общим параметром потерь на технические уходы. 

Величина его 

1 с 

В свою очередь / с = -г Ъп2 + ^ « 1 -Ь 4;Лж» где п 3 ; л 2 ; я , ; 
й о ж — количество третьих , вторых, первых и е ж е с м е н н ы х 
т е х н и ч е с к и х у х о д о в за период Т г С учетом уравнений (1) и 
(2) имеем 

Т.. 
- у - (я., -|- а п 2 + Ьпл с « е ж ) (3) 

к 

С! « 5 

0,125 

0,10 

0,075 

В ы р а ж е н и е , заключенное в к в а д р а т н ы х скобках, с увеличе­
нием трудоемкостей отдельных технических уходов к их коли­
чества растет. 

Н а рис. 1 д ан график зависимости к = \(Тс ) . К а к видно из 
графика , п а р а м е т р к с увеличением длительности работы трак­
тора растет и этот рост происходит скачкообразно . Скачки 
совпадают с периодичностью отдельных технических уходов. 

В т а б л . 2 приведены значения к 
после 960-часовой работы тракторов 
МТЗ-50 и ДТ-75 . К а к видно из таб­
лицы, н а и б о л ь ш а я разница в значе­
ниях к у к а з а н н ы х тракторов отно­
сится к системе питания, рулевому 
управлению н ходовой части. Отли­
чие п а р а м е т р о в к по другим меха­
низмам незначительное. 

Меньшее значение к д л я системы 
питания МТЗ-50 объясняется мень­
шей трудоемкостью технического об­
с л у ж и в а н и я форсунок и воздухо­
очистителя с масляной ванной по 
сравнению с форсунками и воздухо­
очистителем, установленным на 
ДТ-75. 

0 Ш 800 1200 1'с час 

Р и с . 1. Г р а ф и к з а в и с и м о с т и 
п а р а м е т р а к от п р о д о л ж и ­
тельности р а б о т ы т р а к т о р а : 

— М Т З - 5 0 ; Д Т - 7 5 . 
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Т а б л и ц а 1 

Вре минутах по группам технических уходов 
Наименование систем п механизмов 

трактора ежесменный Л« 1 Л» 2 Л'ь 3 трактора 
1 | 2 3 4 5 1 9 3 4 5 1 2 3 4 5 1 3 4 5 

Т р а к т о р в сборе 10 5 8 19 8 19 42 168 19 
К р и в о ш ш ш о - ш а т у н п ы п механизм 

65 и газораспределение . . . . 40 20 10 2 2 8 5 20 65 227 
Система смазки 4 4 4 1 7 9 6 12 1 9 22 6 12 1 9 22 
Система питания 9 5 12 2 8 40 9 8 31 44 115 14 45 46 114 
Система о х л а ж д е н и я 4 2 7 2 1 2 7 2 1 2 7 2 1 182 
Система э л е к т р о о б о р у д о в а н и я 2 22 6 16 (3 9 57 26 30 12 21 137 86 
Т р а н с м и с с и я 5 7 17 42 21 2 8 52 72 197 126 20 
Х о д о в а я часть 9 9 19 9 41 132 9 12 21 9 
Р у л е в о е управление . . . 19 92 25 48 33 98 48 66 45 41 
Г п д р о п а в е с н а я система . . . . 7 14 7 10 52 13 30 80 50 

И т о г о . . . И 10 7 11 63 3 49 44 215 102 130 

179 

166 813 187 [394 698 770 

Всего по техническому у х о д у 34 170 792 2862 

Т р а к т о р в сборе 
К р п в о ш и п н о - ш а т у н н ы н механизм 

и га зораспределение . . . . 
Система смазки 
С и с т е м а питания 
Система о х л а ж д е н и я 
Система э л е к т р о о б о р у д о в а н и я . 
П у с к о в о й двигатель 
Т р а н с м и с с и я 
Х о д о в а я ч а с т ь 
Р у л е в о е управление 
Гпдропавесная система . . . . 

И т о г о 

Всего по техническому уходу! 

10 6 !0 18 10 18 42 170 18 

58 40 20 2 303 40 75 227 
4 14 4 1 7 20 10 12 1 9 3 3 16 12 1 9 3 3 
9 10 12 9 14 53 15 32 33 66 118 20 69 55 117 
4 2 7 2 I 2 7 2 1 2 7 2 1 182 

2 22 6 10 5 15 5 8 21 36 20 2 8 129 76 
2 5 8 76 48 10 

10 35 2 8 99 16 8 3 5 ' 85 99 46 8 
13 10 45 25 5 10 185 42 130 150 60 
8 20 21 41 5 20 21 41 5 
8 14 11 10 54 26 30 80 50 

17 ( ю 8 26 64 3 42 60 216 149 |255 157 170 |809 241 516 786 781 

35 195 947 3115 



Т а б VI и ц а 2 

Наименование систем и механизмов т р а к т о р а Значения к 

МТЗ-50 ДТ-75 

0 , 0 4 5 0 , 0 4 7 

0 , 0 1 4 2 0 , 0 1 7 5 

0 , 0 1 7 5 0 , 0 2 3 6 
0 , 0 3 8 0 , 0 5 5 0 
0 , 0 2 0 0 , 0 1 9 7 
0 , 0 1 7 2 0 , 0 1 7 
0 , 0 1 3 7 0 , 0 1 6 8 
0 , 0 0 8 5 0 , 0 1 9 4 
0 . 0 2 1 6 0 , 0 0 7 7 
0 , 0 0 7 0 0 , 0 0 7 7 

0 , 0 0 5 6 
0 , 2 0 3 0 , 2 3 7 

Т р а к т о р в сборе 
К р и в о ш и п н о - ш а т у н н ы й механизм и га зораспределе ­

ние 
Системы: 

смазки 
питания 
о х л а ж д е н и я 
э л е к т р о о б о р у д о в а н и я 

Трансмиссия 
Ходовая часть 
Рулевое управление 
Г и д р о н а в е с н а я система 
П у с к о в о й двигатель 
.Общее значение к 

Меньшее значение п а р а м е т р а к для ходовой части М Т З - 5 0 
.объясняется большой сложностью устройства гусеничного хода 
по сравнению с колесным. Основная з а т р а т а времени у гусе­
ничного двигателя идет на регулировки подшипников опорных 
катков, н а п р а в л я ю щ е г о колеса, конечных передач; проверку и 
регулировку н а т я ж е н и я гусеницы; перестановку ведущих звез­
дочек. 

По рулевому управлению значение п а р а м е т р а к у трактора 
М Т З - 5 0 значительно больше, чем у ДТ-75 . Сравнительно велики 
у МТЗ-50 трудоемкости по уходу за тормозами, червячной па­
рой, по регулировке шарнирных соединений механизма управ­
ления. 

П р о а н а л и з и р у е м значение п а р а м е т р а к по отдельным груп­
пам операций технических уходов для того ж е времени Тс= 
= 960 часов. Численное значение к д ано в табл. 3. 

Т а б л и ц а 3 

Группы 
Значения к 

Группы 
МТЗ-50 Д Т - 7 5 

1 0 , 0 5 7 0 , 0 5 8 
2 0 , 0 1 3 0 , 0 1 7 
3 0 , 0 2 7 0 , 0 3 7 
4 0 , 0 4 9 0 , 0 5 5 
5 0 , 0 5 4 0 , 0 5 6 

Наибольший удельный вес имеют затраты времени на мон-
т а ж н о - д е м о н т а ж н ы е операции (гр. 1). проверку технического 
состояния механизмов (гр. 4) и очистку механизмов от з а г р я з ­
нений (гр. 5 ) . 
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Высокие потери по этим группам объясняются тем, что при 
проведении регулировочных операций и з а п р а в к е механизмов 
горюче-смазочными м а т е р и а л а м и много времени уходит на под­
готовительные работы: сборку и разборку узлов , их очистку и 
проверку исправности. Особенно много з атрачивается времени на 
подготовительные работы при уходе за кривошипно-шатунным 
механизмом. Д л я очистки полостей шатунных шеек время , з а т р а ­
чиваемое на подготовительные работы (снятие картера , вскры­
тие полостей) , больше чем на непосредственную очистку по­
лостей. 

Значения п а р а м е т р а к указывают , по какому пути нужно 
идти конструкторам, чтобы снизить трудоемкости на техническое 
обслуживание . Первостепенной задачей является изменение кон­
струкции в таком направлении, которое устраняло бы регули­
ровки некоторых механизмов трактора , уменьшало трудоемко­
сти подготовительных операций, у п р о щ а л о сложные монтажно-
д е м о н т а ж н ы е работы. П о возможности необходимо применять 
специальные устройства д л я автоматической регулировки меха­
низмов, их очистки и проверки технического состояния. 

При р а з р а б о т к е новых конструкций механизмов з а в о д а м и 
учитываются новейшие достижения науки и техники, а вопро­
с а м уменьшения трудоемкости технического о б с л у ж и в а н и я уде­
ляется недостаточно внимания . Н а п р и м е р , применение эжек-
ционного удаления пыли из воздухоочистителя улучшило очистку 
воздуха , но трудоемкость технического ухода по сравнению с 
воздухоочистителями с масляной ванной не уменьшилась . Мож-
но привести некоторые примеры возможного уменьшения трудо­
емкости технических уходов при р а з р а б о т к е новых механизмов 
трактора . 

1. У воздухоочистителей ставят б у м а ж н ы е фильтры при су­
хом способе очистки его резервуара ; 

2. З а счет доведения до минимума шероховатости сопел 
форсунок и повышения скорости истечения конечной дозы 
впрыскивания топлива устраняют закоксовывание форсунок. 

3. Применяются подшипники качения со встроенным уплот­
нением и разовой смазкой; 

4. Упрочняют резьбу креплений разъемных соединений; 
5. Автоматизируют н а т я ж е н и е гусеницы; 
6. Устраняют регулировки некоторых механизмов (приме­

няют гидравлический привод механизма г а з о р а с п р е д е л е н и я ) . 
П р и р а з р а б о т к е новых механизмов конструкторские отделы 

заводов добиваются оригинальных решений сложных техниче­
ских з а д а ч . Н о вместе с этим необходимо вопросам уменьшения 
трудоемкости и облегчения технических уходов уделять больше 
в н и м а н и я , ч е м до сего времени. 
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