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зочным материалам (до 70 марок) отечественных и зарубежных. В их 
многообразии работникам техсервиса АПК разобраться сложно, т.к. ин-
формация о составах представлена рекламно, порой не корректно, в от-
дельных случаях не подтверждалась практикой. Недостаток объективной 
информации, недоверие ко всему новому, отдаленность разработчиков от 
регионов с изношенной техникой тормозят применение нетрадиционного 
метода ремонтно-восстановительных работ. 

Кроме обширного внедрения технологии «безразборного ремонта» 
серпентиновыми минералами ведутся и научные исследования, которые 
предстоит в Республике Беларусь нацелить на определение максимально 
эффективных составов для отечественных автотракторных дизелей. 
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Одной из перспективных аддитивных технологий прямого изготовле-
ния металлических изделий является технология листового ламинирова-
ния, согласно которой из металлических листов вырезают выкройки опре-
деленной конфигурации, которые затем пакетируют и соединяют между 
собой. Недостатком данной технологии, как, впрочем, и других аддитив-
ных технологий, является формирование ступенчатого рельефа наклон-
ных и криволинейных поверхностей изделий, что обусловлено присущим 
этим технологиям послойным характером построения изделий. Для реше-
ния проблемы ступенчатого рельефа используют разные технологические 
подходы, позволяющие сглаживать рельеф или предотвращать его нега-
тивное влияние при эксплуатации изделий. Однако при этом повышаются 
длительность и стоимость изготовления изделий. Поэтому представляет 
практический интерес целенаправленный подбор таких типов изделий, 
для которых формирование ступенчатого рельефа при их изготовлении по 
технологии листового ламинирования может быть в принципе исключено 
в силу конструктивных особенностей изделий. Это может иметь место в 
отношении изделий, у которых при послойном построении боковые стен-
ки располагаются перпендикулярно строительной платформе.   
Типичный тому пример – цилиндрическая прямозубая шестерня. Бу-

дучи изготовленная по технологии листового ламинирования, она состоит 
из набора одинаковых листовых выкроек, которые по форме совпадают с 
самой шестерней. Выкройки совмещены друг с другом  в рамках пакета, 
так что зубья в полученной многослойной шестерне имеют гладкие рабо-
чие (боковые) поверхности, как в аналогичной монолитной шестерне, из-
готовленной по традиционной технологии.  
На рисунке 1 показана цилиндрическая прямозубая шестерня с эволь-

вентным профилем зубьев, изготовленная по технологии листового лами-
нирования. Она состоит из листовых пакетированных выкроек из стали 
Ст3 (толщина листа  2 мм, диаметр вершин зубьев 50 мм), соединенных 
между собой клеем «Konekt».  

 
 
 
 
 
 
 
 

Рисунок 1 – Листовая выкройка и многослойная шестерня 
 
Изготовление шестерен по технологии листового ламинирования ха-

рактеризуется сравнительно высокой экономической эффективностью. В 
противоположность этому изготовление шестерен по традиционным тех-
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нологиям является довольно дорогостоящим, поскольку требует примене-
ния специальных зуборезных станков и инструментов. 

Подобным образом, с помощью технологии листового ламинирования, 
можно получать изделия многих других типов, у которых при послойном 
построении не формируется ступенчатый рельеф. К таким изделиям отно-
сятся втулки, муфты, фланцы, диски, ступицы, короткомерные валы, ры-
чаги, различные корпусные детали, гаечные ключи и т.д.  
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В 2020 г. в БГАТУ в результате реализации ряда проектно-

технологических решений был создан учебно-исследовательский корпус 
(УИК). Он  расположен в п. Боровляны, на его первом этаже размещены 
производственные помещения учебно-ремонтной мастерской (УРМ), на 
втором – учебные классы. 

При проектировании УИК были определены следующие направления 
осуществляемой в нем деятельности: 1) образовательная деятельность 
(подготовка специалистов в рамках получения высшего образования, по-
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