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ОБЗОР И АНАЛИЗ КОНСТРУКЦИЙ МАШИН  
ДЛЯ ДРОБЛЕНИЯ ФУРАЖНОГО ЗЕРНА 
Корольчук П.А. – 7 мпт, 3 курс, АМФ 
Золотарев А.А. – 8 т, 3 курс, ИТФ 

Научный руководитель: ст. преподаватель Гуд А.В. 
УО «Белорусский государственный аграрный технический  

университет», г. Минск, Республика Беларусь 
 

Эффективное использование зернового корма является одним из 
условий получения низкой себестоимости продукции животновод-
ства. В Республике Беларусь на фуражные цели идет около 50% от 
валового сбора зерна по стране. На протяжении последних лет со-
храняется последовательная динамика к росту производства зерна, 
за последние годы валовой сбор составил 7–8,5 млн. тонн. Следо-
вательно, выбор эффективной конструкции машины для подготов-
ки фуражного корма является актуальной задачей. 
Машины для дробления фуражного корма, в зависимости от тех-

нологических задач и механических свойств зерна, классифициру-
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ются по видам воздействия рабочих органов на: вальцовые станки, 
воздействие на материал осуществляется путем сжатия и сдвига; 
жерновые постовы, воздействие – сжатие и истирание; дисковые из-
мельчители – удар; молотковые дробилки и бичевые машины  – удар 
с истиранием; плющильные станки – сжатие (рисунок 1). 

  

а) б) в) г) д) е) 
 

а) – вальцовый станок; б) – жерновой постов; в) – дисковая дробилка;  
г) – молотковая дробилка; д) – бичевая машина; е) – вальцовый станок 

Рисунок 1 – Классификация машин для дробления зерна 
 

В сельском хозяйстве Республики Беларусь для дробления фу-
ражного зерна наибольшее применение нашли различные виды мо-
лотковых дробилок. В основу их работы положен принцип измель-
чения ударом с истиранием. Наибольшее распространение получи-
ли дробилки марок ДБ-5, ДКР-2 и ДЗВ-5. Из зарубежных дробилок 
- А1-ДМ2-55 и ММ-70 (Россия), дробилка фирмы «ВАН-ААРСЕН» 
НМ-500-2Д, фирмы «MATADOR» OPTMIL, фирмы ТЕСТМЕР RB-
P45(Польша), МК 30S (Польша) [1].  
Молотковые дробилки обладают основными недостатки, к кото-

рым относятся: высокий удельный расход электроэнергии на дроб-
ление; неоднородность гранулометрического состава дробленого 
фуражного зерна; переизмельчение фуражного корма; образования 
пыли при измельчении; уровень шума превышающий 80 дБл. 
В последнее время на предприятиях страны находят примене-

ние вальцовые дробилки с избирательным дроблением фуражно-
го зерна, которые устраняют указанные недостатки молотковых 
дробилок.  
По результатам патентного и научно-технического обзора уста-

новлено, что по конструктивно-технологическим схемам (рисунок 2) 
вальцовые дробилки бывают: а – с внешним расположением валь-
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цов; б – с внутренним расположением вальцов; в – двухступенчатые; 
г – с одним вальцом и декой; д – внешне расположенные вальцы с 
вибровозбудителем; е – с  колебательным движением вальца.  
Наибольшее распространение получили вальцовые дробилки с 

внешним расположением вальцов, обеспечивающие качественное 
измельчение зерна с минимальной энергоемкостью при сохранении 
высокой производительности. 
Машины с внутренним расположением вальцов предназначены 

для дробления с одновременным гранулированием фуражного корма. 
 Двухступенчатые дробилки обеспечивают высокую равномер-

ность гранулометрического состава корма при повышенном содер-
жании в нем пылевидной фракции, что негативно сказывается на 
продуктивности и здоровье животных.  
Вальцедековые дробилки малопроизводительны. 
Дробилки с внешне расположенные вальцов и вибровозбудите-

лем и машины с колебательным движением вальца сложны по кон-
струкции. 
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Рисунок 2 – Конструктивно-технологические схемы вальцовых дробилок 

 
Рабочим органом вальцовых дробилок является валец.  
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Конструктивно вальцы изготавливаются сборными и разборны-
ми. Известные формы вальцов представлены на рисунке 3. 

 

   

а) б) в) 
 

а)- гладкий; б) – трапециевидные; в)- треугольные 
 

Рисунок 3 – Исполнение вальцов 
 

Основные параметры вальца – длина, диаметр, тип рабочей по-
верхности. 
Диаметр вальцов, машин используемых в настоящее время, на-

ходится в интервале 125–450 мм. 
В Республике Беларусть используются машины финского про-

изводства “Murska”, канадского – “Renn roller mill”, “Romill”, бело-
русского – “ПВЗ” и российского “ВМЗ” и др. На рисунке 4 пред-
ставлены некоторые из них. 

 

   
а) б) в) 

 
а) - Murska 700 с упаковочным выходом; б) – дробилка Romill с элеватором;  

в) - дробилка фирмы Renn; г) – дробилка МВЗ-8; д) – дробилка Romill с элеватором 
 

Рисунок 4 – Вальцовые дробилки зарубежного производства 
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По результатам анализа конструкций наиболее распространен-
ных машин для дробления фуражного зерна установлено, что пер-
спективными являются машины с вальцовыми рабочими органами. 
Основные преимущества вальцовых дробилок являются: энергети-
ческая эффективность; равномерность гранулометрического соста-
ва готового корма; оперативность изменения модуля помола зерна; 
относительно низкие уровни шума и запыленности. На ряду с пре-
имуществами вальцовые дробилки обладают также недостатками, к 
которым относятся быстрая залипаемость рифлей при дроблении 
влажных (более 18%) фуражных кормов и нагревание продукта [2].  
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