
31 
УД.( 631.332.7 И.1-'.Ра^ыслович, к .т .н . , про*. 

Н.С.Мвруда , к.т.н. 
Б.М.Астрахан , к .т .н . , БАТУ 

мт-ялтивдая :.ад2яь от яса тогагозлнля 
ЗАДАННОГО ПАРАГ7ГРА ГР Б!Г С СГ"П!031 •:,'л"ГГ,И 
* Р З ; П Ь . : ОБРЛБотас; ;;ичз1.' и ИОСАДСС; .ш'Б-. 

' I l ' ИАЛОЗаЯЯ .(0?Ж«Г.-ЮВАШЮ:! СВДиШ*. 

БчТУ совместно с ЦИ»1Г,"ХХ разработали комбинированную сажалку 
картофеля. Для обоснования" вьтолнения технологи частого процясса по
садки клубней кярто^гля с одновременными *реюрной обработкой почвь1 

и окон «тельным ^рм^щэванием профиля гребня эпданных параметров 
обоснована математическая модоль процесса движения частиц почвы, от
брасываемых ноками *р?зч в рабочем обЧоме сопникэвз-iвделывающей 
группы. 

На движение частиц .почвы под дз?ствием ножей ^реэы влияят ^ор-
ма и размеры рабочих органов, способ их расстановки, угля установки 
и рвчания н о Ж ' З Т , рпжим *рэзерования, состав и влажность по mw и, дру
гие '•акторы, поэтому дачный процесс рассматривался при допущениях, 
что движение частиц почвы нэ зависит от сопротчвлечия воздуха и на 

чих но окачывапт влияние соседние •шетицн. 
Процесс гр»бнеобразэвания с одновременной посадкой клубней счи

тался устойчивым при условии отбрасывания частицы почвы ножом ''•разы 
как минимум на высоту гребня И в рабочем объеме сошликово- яад««п.> 
ваюпей группы, т . е . на расстоянии , тотэрэо моньпо или равно 
длико гребнеобразователя: 

где Va % сС' - скорость и угол схода частицы почвы с н о ж а "Грезы. 
Анализ полученной модели позволяет сделать вывод, что при оп-

тимаяьнччх параметрах и режимах работы фрезерного рабочего эрган» и 
сопничово-задолчварпих рабочих органов процесс 4яр»шрования гребня 
заданных параметров с однэврэм'эчкэй фрезерной обработкой почвы 
протекает устойчиво. 

Достоверность полученной математйчесчой модели подтверждена 
р»гультатами лабораторно-полевых исследований Комбинированной сажал
ки: сошччковэ-*чделмва«даие рабочие oprami в сочетании с ( г р е з о й обес-
п^чивтют посадку клубней с одновременной «фрезерной обработкой пс»вк 
и окончательным гЧ>рмирояянием профиля гребня эадччиых параметров. 
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