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ВВЕДЕНИЕ 
 
В числе важнейших экономических рычагов системы управле-

ния предприятиями технического сервиса одного из главных мест 
занимает организация заработной платы. Организация заработной 
платы должна обеспечить вознаграждение каждого работника в за-
висимости от количества его труда. В условиях экономической ре-
формы, перехода к рыночным методам хозяйствования принципы 
материального стимулирования работников должны давать воз-
можность усилить материальную заинтересованность рабочих в 
улучшении общих результатов работы предприятия. 

Основополагающее значение для улучшения системы мате-
риального стимулирования имеет совершенствование техниче-
ского нормирования. Оно способствует развитию научной ор-
ганизации труда, созданию основы для планирования затрат 
труда на предприятии. 

Техническое нормирование ― это система изучения производ-
ственного процесса, возможностей оборудования и рабочего места 
с целью определения наиболее эффективных путей их практическо-
го применения. 


