
Применение предлагаемого способа регулирования калибровочных зазоров планчатого транспор
тера позволит выделять клубни фракций необходимого размера.
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Рассмотрены показатели силового взаимодействия системы „Человек-.машина-почва” блоков тя
гового, толкающего и МСЛ, а также достоинства мобильных электрифицированных агрегатов.

Введение

В республике и странах СНГ в условиях производимой макро- перестройки сельского хозяйства 
резко возрос интерес к средствам малой механизации (СММ). Распространение малогабаритных 
средств в индивидуальных подсобных и фермерских хозяйствах с небольшими площадями обрабаты
ваемых земель для междурядной обработки посевов, опрыскивания, полива и производства работ в 
садах объясняется их простотой и удобством обслуживания.

Основная часть

Рассмотрим схемы тягового, толкающего и мобильной сельскохозяйственной лебедки с короткой 
тягой орудия мини-агрегатов.

Рисунок 1 — Расчётная схема тягового мини-агрегата;
1 - балластные грузы, 2 - электродвигатель, 3 - клиноременное сцепление, 4 - блок, 

5 - штанга управления, 6 -  сельхозорудие

Недостатки современных ТБ; большая масса, а соответственно стоимость
Для работы с тяговым усилиемРф= 1 кН масса ТБ должна составить/н = 180...190 кг;
* неудовлетворительные энергетические показатели связаны с разгрузкой колес ТБ и большой 

догрузкой сельхозорудия Ун в процессе выполнения тяговых процессов;
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• при весе балластных грузов 0 6  -  0,51кН догрузка опорной пяты полевой доски отсутствует. 
Однако усилие, которое необходимо прикладывать к рукоятке при заглублении орудия недопустимо 
велики, достигая 0,18 кН. ТБ содержит два колёсных волновых редукт'ора с передаточным числом 
/=75. Поворот и корректировку курса движения ТБ осуществляют отклонением привода колёс одного 
борта

Рисунок 2 —  Расчётная схема толкающего мини-агрегата;
] - балластные грузы, 2 - электродвигатель, 3 - клиноременное сцепление, 4 - блок,

5 - штанга управления, 6 - сельхозорудие

Толкающий блок легче тягового, т.к.; меньше на АЯ^ тяговое сопротивление; ведущее колесо ка
тится по дну борозды и имеет лучшие тягово-сцепные показатели; последнее догружается усилием 
Урук.

Приводим параметры разработанного электрифицированного толкающего агрегата: С -  0,8 кН;
Ои=  0,2 кН; Ос,= 0,17; 0,34; 0,51 кН; а=  0,06 м; а„= 0,33; 0.50 м; = 0,2 м; арук -  0,75 м; Л = 
0,31м; 0,1 м; 0,175; 0,225м; в  = 28°.

Толкающий блок содержит один колёсный волновой редуктор с передаточным числом 1=75.

Рисунок 3 — Расчётная схема мини-агрегата с канатной тягой орудия;
1 - балластные грузы, 2 - канатный барабан, 3 - канат, 4 - якорный упор, 5 - штырь,

6 - намоточный барабан, 7 - сельхозорудие, 8 - штанга управления, 9 - блок

Для того, чтобь[ при Ркр.н~и^^ кН нормальное усилие, действующее на рукоятки МСЛ, не превы
сило Л^=0,045 кН, следует выбирать длину рукояток наименьшую (ару^=\,Ъ9 м), при высоте подвеса 
каната Л=0,038м и выносе колеса 7̂«=0,8 м, При названных условиях чем больше Р^р) тем ниже следует 
опускать канат; при Ркр.я~1Д /г=0,063 м; /^кр,1=1,45 кН, Л=0,043м; Ру̂ , =2,0 кН, и=0,031 м.

МСЛ содержит один колёсный волновой редуктор.
Энергосредства для малой механизации с электроприводом имеют следующие достоинства по 

сравнению с мотоблоками; меньшую стоимость; большую надёжность; малые размеры; лёгкость за
пуска в холодное время года; высокий КПД двигателя; экономное расходование энергии и смазочно
го материала; надёжность в работе, низкие эксплуатационные расходы; отсутствие выхлопных газов, 
шумов и вибраций.
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Методы энергоснабжения электрифицированных средств механизации: аккумуляторный (АКБ); 
конденсаторов сверхвысокой ёмкости (ИКЭ); через кабель от электросети; системы беспроводной 
передачи Тесла.

С учетом теплотворной способности бензина кКал/кг и механического эквивалента тепло
вой энергии (Э=4,18 кДж/кКал) определим работу, выполняемую ДВС при почвообработке га за год: 

А=21.17х Ю‘'х4 ,18  = 8,85х !0 \Д ж  = 885 мДж,
Эту же работу можно выполнить с помощью электрической энергии. Приняв КПД электропривода 

77=0,8, определим расход электроэнергии на почвообработку одного га
^N==А/̂ } X 3,6 X 10^=307 кВт-ч.

С учетом стоимости электроэнергии для бытовых потребителей (Сг,-, “ 1 $ / 1100 кВт х час) цена по
следней составит

Цээ=^VxСй,=3,07 $.
С учетом рыночной стоимости бензина Сг,= 0,25 $ / литр, цена бензина, необходимого для обра

ботки га почвы:
Цб=СбХ 0/у=28,23$, где у = 0,75 кг/л - плотность бензина.

С учетом стоимости элек'гроэнергий для промышленных потребителей (С„= 4.,.5 $ /100 кВт х час) 
цена последней составит Цпэ=12,28... 15,35 $/ Стоимость сэкономленной энергии при почвообработ
ке 9,6 га почвы составит 125-154 $.

Заключение

Рассмотрены показатели силового взаимодействия системы „Человек-машина-почва” блоков тя
гового, толкающего и МСЛ. Толкающий блок существенно легче, а соотве'гствеино дешевле. Несмот
ря на двойное преобразование энергии при получении электричества, применение мобильных элек
трифицированных агрегатов дает энергетический и экономический эффект.
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В статье рассмотрен вопрос разработки очесывающего аппарата к льноуборочного комбайна

Введение

Наиболее трудоемким и затратным процессом в льноводстве является уборка, на долю которой в 
зависимости от принятой технологии приходится 65...80 % затрат зруда, 55...75 % денежных средств 
и до 40 % затрат энергии. В связи с этим возникает необходимость разработки очесывающих аппара
тов, обеспечивающих производство длинного волокна и семян. Одним из путей решения данной за
дачи является снижение процента поврежденных стеблей с разрывом волокна и уменьшение отхода 
стеблей в путанину, которая попадая в льноворох значительно увеличивает затраты на его сушку и 
переработку. Существующие в настоящее время очесывающие аппараты не отвеча50т агротребовани
ям; образуют большое количество путанины, повреждение стеблей при входе зубьев в ленту и т.д.

Основная часть

Используемый в настоящее время в льноуборочных комбайнах очесывающий аппарат гребневого 
типа [1] имеет недостатки: повышенный отход стеблей в путанину при очесе, их повреждение при 
входе зубьев в ленту и др.

В результате проведенного анализа конструкций очесывающих аппаратов, а также способов очеса 
установлено, что одним из перспективных направлений — применение в комбайнах динамически 
активного очесывающего аппарата [2], который имеет ряд преимуществ перед другими конструк

10 9

Ре
по
зи
то
ри
й Б
ГА
ТУ

http://www.bsatu.by/ru



