Abstract
Modular-rating of knowledge of foreign languages at the technical University

This article analyses the organization of foreign language knowledge control under the
module-based training system in a nonlinquistic university. The specificity and object of all con-
trol stages are defined. The various forms of control within each stage are also described. The
importance of rating in each type of control is formulated as well.
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IPOSIBJEHUE TEKCTOOBPA3YIOIUX CBOMCTB BE3A®®PUKCHBIX
JEBEPBATHBOB B HAYUYHBIX TEKCTAX HEMEHKOI'O 5I3bIKA

bosbmaxos U.HA., x. pusnon. H., JOUEHT
Benopycckuii zocyoapcmeennvlii azpapHulli mexHUdecKud yHueepcumen,
2. Munck, Pecnybnuka benapyce

B craThe uccnenyercs TeKerooopasyrouii OTeHIHaN OTIIAroNbHbIX HMeH Oesaddukc-
HOTO CJI0BOOOPa30BaTeNbHOrO TUIIA Yepe3 IPU3MY HX. YJacTHs B IIOCTPOECHUH TEKCTOB YETHIPEX
YAHPOBO-TEMATHYECKUX Pa3HOBUAHOCTEH HAYYHO-TEXHUYECKOTO CTHIIS HEMELKOro A3biKa. AHa-
M3 TeKCTOGOPMHUPYIOIIKX CBOMCTB Oe3addUKCHBIX AeBepOaTHBOB OCYIIECTBIIAETCS Ha OCHOBE
yJYaCTHS HMEH B OpraHM3alMH pPa3HOOOpa3HBIX BHYTPHUTEKCTOBBIX CBA3EH: PacCMaTpPHUBAKOTC
pa3IMYHBIE BHIBI IIOBTOPA-PEKYPPEHIMH ~ TIPOCTON JIEKCHUYECKHH ITOBTOP, PaMOYHBIH MOBTOP,
[IOBTOP B COCTABE CJIOHOIO CJIOBA; BHIABJIsLETCA ydacTHe Ge3aHKCHBIX eBepOaTHBOB B BbI-
CTpauBaHUX JIMHUH PETPOCIEKIHH W NPOCHEKUMH B TEKCTOBOH CTPYKTYpe HAyYHBIX TEKCTOB,
[POCTEXHBAETCS POJIb AAHHBIX MMEH B QOPMHPOBAaHMU CYOCTHTYLMHM M HPOHOMUHAIH3AIMH,
TpeIaraloTCsl aBTOPCKUe HaOIIONEHUS HaJl BKIIIOUYEHHEM JaHHBIX OTI/IarOJbHBIX NPOM3BOIHBIX
B KOMMYHHUKaTHBHOE PYCIIO_ TeMa-peMaTH4ecKOro pa3BUTHA HaydyHOro TeKCTa. B craTee mpen-
CTaBNIeHBl LUGMPOBLIE JAHHBIC M AACTCA MOAPOOHBIN aHANH3 KOJIMYECTBEHHOTO pAaCHpeleneHHs
OeszaddhuKCHBIX 1eBepOATHBOB II0 Pa3HBIM THIIAM CHUEIUICHHMS HAaYYHBIX MMKPOTEKCTOB B pamMKax
KaXJI0r0 ’KaHPOBOT'O CyOCTMIIA.

KoHcTpyrpoBanue TEKCTa TIpeacTaBiseT co00H B3aUMOCHCTBHE Pa3IHUHBIX GaKkTOpOB —
(bOpMaNbHBIX, CEMAHTHYECKHX, IParMaTH4YECKHUX, COIMOKYIbTYPHBIX. M3ydeHHE IOCTpOEHHS
TeKCTa MO3BOJIAET 00ECTIeYnTh HOCTIKEHNE QYHKIMOHANBHBIX CBOHCTB A3BIKOBBIX €IMHMII, II0-
CKOJIbKY. IMEHHO B TEKCTE A3BIKOBas CHCTEMa IOJIHOCTHIO IEPEKIIOUAeTCs B IJIaH peajn3alivy,
nproOpeTaroNiel XapakTep pa3BepThIBaHUS HETbHOH KOHKPETHOH KOMMYHHKALMH. B mpeanpu-
HHMAaeMOM BBIICHEHHH TEKCTOOOPA3yIOMIUX NOTSHIUH SI3BIKOBBIX €AMHMIL MBI OIIMPAEMCS Ha OIl-
pefencHYe TeKCTa KaK 00pa3oBaHUs «peUeTBOPYECKOTO MPOLECCa, ... HMEIOIIETO OIPEACIICHHYIO
HaIPaBJEHHOCTh U IParMaTHICCKyI0 ycTaHoBKy» [1, ¢. 18]. CnenosaTensHO, TEKCT NMPEACTABIIA-
eT._coboii nenecoo6pa3Ho OpraHU30BAHHYIO MH(OPMAL¥IO, COOTHOCHMYIO C OfHOH M3 chep 06-
ILECTBEHHON KOMMYHHKaIMK, Oyas TO Hayka, JeloBoe OOIIeHHe, razeTHas MyOIMIMCTHKA, XY-
JIO’KECTBEHHAs TUTEpATypa H Ip.

CoBepIlIEHHO OYEeBUMIHO, YTO GOpMHUPOBAHHE TEKCTA OHHUPAETCS HA PEAM3ALIUIO B HEM Ka-
TErOPHH CBA3HOCTH M LETBHOCTH, TOCKOJBKY MPHCYTCTBUE STHX KaTeropuil 06eclednBaeT BOIIIO-
IIEHME TEKCTOM CBOEH BBICIIEH KOMMYHHMKATHBHON yCTaHOBKH. CBA3HOCTH TeKCTa 00eCIEUHBaET
€ro BHENIHIOI OPTaHM3aLMI0 M MpeJCTaBisser coboi Ha ¢GyHKIMOHAILHOM YPOBHE BKJIIOYEHHE B
TEKCTOBOE TIOCTPOCHUE MHOXKECTBA SI3BIKOBBIX CPECTB U1 OOeCleueHus CBA3M OTAENbHBIX (par-
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MEHTOB TEKCTa. [Ipu 3TOM CienyeT OHMMAaTh, YTO MaKpOCTPYKTYpa TEKCTa Onpeensercs ero oo-
muM (QOpMaNbHBIM M CMBICJIOBBIM) CLEIUIEHHEM, a2 MHKPOCTPYKTYPHAs OpraHH3aLUs CO3HaeTcs
BHYTpH TE€KCTOBBIX ()parMEHTOB KOHKPETHHIM BapbHPOBaHHEM, KOMOMHALMSIMH W B3aUMOIEHCTBH-
€M OTHENbHBIX JIEMEHTOB, (GopM, CrieHHaIbHBIX €AUHHUII 3bIKa. [IpU OCYIIECTBIEHHH aHAIIH3a B
npezenax TakuX QparMeHTOB — OTAENBHBIX OTPE3KOB MM MHUKPOTEKCTOB - HEJB3Sl B TO K€ BpeMsI
HE YYUTHIBATh, YTO OHM BXOJAT B MAKpOCTPYKTYPY M B3aUMOCBA3aHBI, XOTA U BOCIIPHHHMAITCA
KaK OTHOCHTEJBHO 3aKOHYEHHBIE, BO BCAKOM CIIy4dae OTTpaHHYEHHBIE OPYT OT OPyra MO CBOUM
MHKpPOTEMaM «KYCOYKH» [TOBECTBOBAHHUS, OXBaThIBAIOLIME COBOKYITHOCTH CBA3aHHBIX OOIIMM CO-
JiepKaHKeM npeutoxkeHnt. Kaxmas takas COBOKYMHOCTD BBICTYIAeT KaK CHHTarMaTHUeCKH Opra-
HHU30BaHHAs LENOYKa, BOIUIOMIAIONIAs pa3BEPHYTOE eIMHOE BbICKa3bIBaHHE.

3anauel MPOBOAMMOTO HCCIEAOBaHMA SBHJIOCH BBIACHEHHE TEKCTOOOPa3yIONIHX CBOWCTB
OTIJIaroJIbHBIX CYLIECTBUTENBHBIX Ge3adPUKCHOTO cr1oBOOOPa30BATENBHOTO THIA B HEMEIKHX
HAYJYHO-TEXHMYECKUX TEeKCTax. IIpu Mpocne’KUBaHWM TEKCTOCBS3YIOIIero moTeHImana Gesad-
buKcHBIX NeBepOaTHBOB B 00beMe MUKPOTEKCTa 3a MCXOOHOE NMPHHUMAIOTCS IBa MOMEHTA: BO-
NepPBBIX, alPHOPHO NIPHU3HAETCS aKTyaJbHAsA 3HAUUMOCTh TIPOM3BOAHBIX CJIOB KaK 3JIEMEHTOB IO-
CTPOEHHS TEKCTa; BO-BTOPBIX, CUHTAETCA, YTO TONBKO IYTEM PACKPBITHA AKTYaTH3HPyeMbIX
KOMMYHHMKATHBHBIX ITOTEHUHUH A3bIKOBBIX €QHHHI MOXKHO NOCTHTHYTH JOCTOBEPHOr'O OIHCAHMSA
UX (GYHKIMOHANbHO-PeaN3alHOHHBIX CBOMCTB U 00ECIIeUHTh TEM CaMbIM MOCTHIXKEHHE MX KOM-
MYHUKaTHBHOH CyIIHOCTH. IIoCKONbKy HayuHBIH CTHIIB, KaK H IO0OH ApYro#, BKIIOYaeT B ceOs
HENBIN PAll XKaHPOBO-CTUIIEBBIX Pa3HOBUIHOCTEH, TO HEOE3BIHTEPECHBIM MPEACTABIISIETCS TAKOKE
BBIICHEHHE BOIIpOCa, sIBJIAETCS JIM Ta WM MHas peanu3auus QYHKIHH TEKCTONOPOXKICHHUS Y Je-
BepOAaTHBOB JKaHPOBOCTIEHUGHUYHOMN MM )K€ JIS €€ CYNIECTBYIOT HEKue o0Iie paMKH B JaHHOM
cruie. UToOs! Mony4unuTh YOeAUTENbHEIH OTBET, K PACCMOTPEHHIO OBLIH IPUBJIEYECHBI TEKCTHI Ye-
THIPEX JKAHPOBO-TEMAaTHYECKUX pPasHOBUAHOCTEH — «MammHOCTpoerue», «TouHoe mpubopo-
cTpoeHue», «OHepreTuka» U «O6paboTka Metama». CTaTHCTHYECKHe JaHHbIE M3BJICKAINCH M3
TEKCTOBEIX BbIOOpPOK 1o 25 000 cnoBoymoTpeONeHn# Ha Ka)<IBIH KaHPOBBIH CYOCTHIIb, TaKKM
obpa3oM obmas Ber6opka no ctuiio cocrasuia 100 000 cnoBoynotpebiieHuit.

Baxxnolt HayampHOH NpeANOCHUIKON aHaNH3a NpECTABISETCS BEUIBACHHE DKCTPAJIHH-
TBUCTHYECKHUX YCJIOBHH, B KOTOPBIX IPOMCXOJUT Pa3sBepThIBAHHE JEKCHYECKHX CIUHMII H IrpaM-
MaTHYECKUX KOHCTPYKIUH. XapaKkTepHOH OCOOEHHOCTHIO HAYYHOTO TEKCTa, 10 MHEHHIO JIHH-
TBUCTOB, ABJIIETCA KOT€PEHTHOCTH BHICOKOTO MOPAZKA: HUYTO B HEM, B €r0 TUIaHE BHIPAXKEHHS HE
MOXET OBITh OTTOPTHYTO OT C()Ephl OOIMEHMs, «KKIBIH 3JIEMEHT (GPOPMBI M COOCPIKAHHA OCBE-
IE€H KOHTEKCTOM KOMMYHHKATHBHOFO B3aMMOACHCTBHA» [2, c. 304]. OTnuyHTenbHOH 4epToii
HayyHOH KOMMYHHKAIMH HPaBOMEPHO CUMTATh 00A3aTeNbHOE MIPUCYTCTBHE B Hel ¢akropa HO-
BU3HBI, O0YCIOBNHMBAIOWIET0 0OIyI0 pemy TekcTa. IIpaBHIBHOE TOHHUMAHHE TONYYaeMON HH-
bopManuu npenmonaracT HEOOX0AUMOCTh YACHEHHS XapaKTepa €¢ pa3BePTHIBAHMS OT TEMBI HiIH
TEMaTUYECKH UCXOHOT'0 3BEHA, ITO/I KOTOPHIM Ha KaXIOM JTane NMoHUMaeTcs 00001eHHbIH KOH-
LEHTPAT COACPMKAHKUA IIPEALIECTBYIOIIEH YaCTH U3JI0XKEHH, YePE3 YaCTHbIE peMbl K 0011el peme.
Ilo xomy M3nOXeHHA HENPEPBHIBHO NMPOHCXOAUT TEMATH3aIMs YaCTHBIX peM, oOecreYrBaroimas
(dopMHpOBaHKE CMBICIIOBOTO Ha3uca HAYJHOrO TeKCTa. B caMOM BBIpa)KeHHH peMBI MOTYT HEMO-
CpEeCTBEHHO y4acTBOBATh U Oe3addukcHbIe AeBepOaTUBEI, HAIPUMED:

Die produktivsten Einrichtungen sind Rundtaktmaschinen, sofern aufgrund der bendtigten
Stiickzahlen eine mehrschichtige Auslastung gegeben ist. Der Aufbau von Rundtaktmaschinen aus
Baueinheiten ist so wichtig, weil die zu produzierenden Erzeugnisse einem schnelleren Wechsel
unterliegen als bis der Verschleif3 der Sondermaschinen eingetreten ist [Fgt, S. 545].

HeBepbatuB Aufbau BXOOMT B TEeMaTHYECKYH KOHCTPYKIHIO BTOPOIO BBICKAa3bIBAHHMS,
BEITEKAIOLIYI0 M3 PEMATHYECKUX 3JIEMEHTOB Mpeapaymero usnoxeHus. Mmena xxe Wechsel u
Verschleil npeacraBisiioT coboi cocTaBHyIO YacTh PEMATHYECKOH CTPYKTYPHI (BOIUIOLEHHS HO-
BOM HH(OPMaINN) BTOPOr0 IPEAIOKEHHsI-BICKa3bIBaHUA. Uepe3 BeCh TEKCT HET JBHXKEHHE TEM
H peM, IIpHYEM HMEHHO TEMBI CKPEIUIAIOT TEKCT, B TO BpeMst KaK PeMBI BBOIST HOBYIO KOMMYHH-
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KaTHBHO 3HAYMMYH MHGOPMALHUIO, COEIHHASL €€ C HCXOMHON, TeMaTHYecKo. Ilpumep HarasaHo
CBHUIETENILCTBYET O TOM, YTO €C/IM PEUEBOH aKT He 3aMBIKAETCA B KPYry IYCTOM M3OBITOYHOCTH,
OH BCE BpeMs NIOJDKEH BBOOUTH HOBBIE BBICKA3BIBAaHMs O NpEAMETE pedu. Tema-peMaTHuecKoe
JBYOKEHME JISXKHT B OCHOBE TOTO, YTO KaXKI0€ IOCeayoniee NpeMIOKEHNE OIIMPAETCS B KOMMY-
HMKAaTUBHOW IUIAHE Ha MpeIIecTBYIOIEe, T.€. YTO JIMHUA U3JIOXKEHM MPOJBUTAETCA OT U3BECT-
HOTO K Heu3BecTHOMY. COOTBETCTBEHHO aJIeKBAaTHAs MHTEpPNPETALMA CMbICTa Oblla OB HEBO3:
MOKHA 0€3 OMopbl BCAKHI pa3 Ha MPEeAILeCTBYIOIINHM KOHTEKCT. BMecTe ¢ TeM B 11060M BBICKa-
3bIBAHWU SIBHO CONEPXKUTCS HJIM MMIUVIMIHPOBAHO KaKoe-TO yKa3aHHe Ha JanbHelIlee pa3BepThi-
BaHHe MHGbopManmu. B Takoif opraHu3aluu JeBOCTOpoHHEH (aHadOpHUUecKoi) U NpaBOCTOPOH-
He#l (katadopudeckoil) CBA3EH MPEUIOKEHUH B PaMKax MUKPOTEKCTOB, a TAKKE CAaMHUX MHKpO-
TEKCTOB HEMAJIOBAXHYIO POJIb UrparoT O6e3addukcHble 1eBepOaTUBEI, HAIIPHMED:

Weiterhin wird bei diesem Gerdt ein wihrend der Messung auftretender. Temperaturgang
kompensiert. Die geringere Messunsicherheit stellt jedoch auch erhohte Anforderungen an die
Qualitiit der Teststrukturen. Zu grofle Fehler einzelner . Teststrukturen  kénnen im
Auswerteprogramm durch einen Ausreifertest eliminiert werden. Zu den genannten Vorziigen
kommt noch ein gegeniiber ,, Limef3* geringerer zeitlicher Aufwand je Messung [Fgt, S. 455].

Kpome oTMeueHHOr0 061IIero npoliecca pa3BepTHIBAHMUA, HAIPABIIAEMOIO JIOTHKOM Pa3BUTHS
MBICJIH, B OTIEIbHBIX YaCTAX TEKCTa BCETAa CYIIECTBYIOT CIIEHAIbHEIE A3BIKOBBIE 3JIEMEHTHI, KOTO-
phie 100 BOCCTaHABIMBAYOT CBA3b C YK€ BBICKa3aHHbIM, MO0 OpHEHTHPYIOT Ha CBI3YIOIIEE 3BEHO B
JanbHe#nIeM BBICKa3biBaHMM. Tak, Oe3ad¢uxcHbI nesepbaTHB Vorziige sBHO NOANEPKMBAET B
JaHHOM (hparMeHTe peTpOCHEKTHBHYIO IMHUIO CBS3H, €C/IH HOHMMATH IO, PETPOCHIEKIINEN YBA3KY C
npenmecTByromeit nHpopManuer. [IpakTHIecK: Bce MHKPOTEKCTBbI, OCOOEHHO B HAYYHOM CTHJIE C
€ro CTPOTrOH JIOTHKOMN, Oa3HUPYIOTCS Ha PETPOCIEKIHY, HO0 HapalyBaH)ue HOBOH HHpOpPMAIUH 31eCh
HEBO3MOYKHO 0€3 ylepiKaHHs B [IaMSITH TOH, KOTOpasi NONyJeHa paHee.

CoBepuieHHO OYEBHIHO, YTO MPOCTO SKCINIMLHUTHOTO BBHIPAKEHUS CPEACTB CBA3H MEXIY
NPEUIOKEHUAMA B HX 3JIEMCHTaMH HEIOCTATOYHO UL BOIUIOIIEHHS HEKOETO KOMMYHMKATHBHO-
T0 1enoro. [{oBTOPHBIM BOCTIPOM3BEICHUEM SI3BIKOBBIX 3IEMEHTOB, TPAKTYEMbIM HAMH KaK ITOHA-
THE PEKYPPCHIIMH, CO3aCTCs Ba)KHEHIIMI aCHEKT OpraBM3alii TEKCTa KaKk KOMMYHHMKATHBHOTO
o0OpasoBauus. IIpoBefeHHOe ¥MCCIeIOoBaHNHe IT0Kazaio, 4To OezapdurcHble neBepbaTuBe!l 06ma-
JaI0T 3HAYUTENIBHBIM [TOTEHIIAIOM GOPMHUPOBAHNA PEKYPPEHTHBIX HOMUHAIMA B TEKCTAX Hay4-
HO-TEXHHYECKOTO CTHJISI HEMETIKOTO si3bika. YacToi BCTPE4aeMOCTBIO OTMEYEH IIPOCTOH JIEKCH-
YeCKHi [MOBTOP, KOTOPHIA HapsiAy ¢ APYTHMH BO3MOXHOCTAMU 00YyCIOBIMBaeT 00pa3oBaHue TaK
Ha3bIBAEMOT0 «UEMOYESYHOTO HAnpspkeHus» [3, ¢. 136] — HEOMHOKPATHOTO HCHONB30BAHUs 6e3-
adpduxcHbIx neBepbaTHBOB B aHadopHUecKOH IMO3MLUH, U3 KOTOPOTO BO3HHUKAET IIENb CKpEILIe-
HUsI HAYIHOTO TEKCTa, HalpuMep:

Bei der Bestimmung des Lageausgleichs ist zu beriicksichtigen, dass die
Fiihrungselemente. ““der  Werkzeugaufnahme  unter  Belastung  nachgeben, aus
fertigungstechnischen Griinden keine kreisrunde Form des Lageausgleichs entsteht und die
Exzentrizitiit der Mittelbohrung des Wickeldorns beim Schwenken des Werkzeugs in der
Aufnahme sich vergroffernd auf den Lageausgleich auswirkt [Fgt, S. 536].

Tosrop umenu Lageausgleich obecrieunBaeT B IpUBEIEHHOM TEKCTOBOM (parMeHTE Bbi-
JIeICHHEe W y[ep)KaHUE B IIaMATH OCHOBHOTO 3JIEMEHTa CMbICa M OJHOBPEMEHHO CIEIIIEHHE BCe-
FO MHKpPOTEKCTA.

B CTpykType Hay4HBIX TEKCTOB MPOCIIEKUBACTCS OYEHb XapaKTEpHBIM [IPHEM ITOCTPOE-
HUs, IpU KOoTOpoM Oe3addurcHbie neBepOaTUBEl HEOXHOKPATHO IOSABNISAIOTCA B KAYECTBE sIEP-
HOro KOMIOHEHTA CIOKHBIX CJ10B. biarogaps 3ToMy B OCHOBHOE IIOHATHE, COAEPXKAIIEECT B Ca-
MOM JieBepOaTuBe, 33 CYET MEHAIOLIETOCA IIEPBOTO KOMIIOHEHTA MPUBHOCATCS Pa3M4YHOro poja
YTOUHSAIOIINE, IETATU3UPYIOUHE IPH3HAKOBbIE XapaKTEPUCTHKY JTHO0 100aBIAI0TCA aKTyanH3H-
PYIOILIHE €T0 pa3IiyHble CEMaHTHYECKME OTTEHKH. HiKEeNpUBOIUMBIN MHKPOTEKCT CIIY)KUT WIi-
JIOCTpankedl Toro, KaK 1o JIMHAW MOJM(HKALHM OJHOrO M TOTO XK€ MCXomHoro 6e3addurcHoro
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nesepbatuBa MAET GOPMHUPOBAHHE CUCTEMbI BHYTPHUTEKCTOBBIX CBSI3eH B BHIE ONpPENESEHHOM
LEMOYKH, & CaMO UMsI B CTOJIb PA3JIMYHBIX COUETAHMAX CIIY/KUT BaXKHBIM JIEKCHUYECKUM CPEICT-
BOM OCYILECTBIIEHHS CBA3HOCTH MUKPOTEKCTA, HAIIPUMED:

Der passive Abgleich eines Widerstandes erfolgt durch Anderung der Geometrie mit Hilfe
einer Laserschnittbahn auf den gewiinschten Wert. Beim Funktionsabgleich wird der Wert eines
oder mehrerer Widerstinde in Abhiingigkeit von gewiinschten Messgrdflen der Schaltung wie
Spannung, Strom, Frequenz usw., gedndert. Beim Dickschichtabgleich handelt es sich um ein
Laserbearbeitungsproblem, wie es im Bild I schematisch dargestellt ist [Fgt, S. 392].

Oprannsyromas ponab 6e3a@duKcHbIX AeBepOaTHBOB MOXKET 3aKJIIOYATHCS M B TOM, UYTO
OHH OKa3bIBAaIOTCS CIIOCOOHBIMM CTSATHBATh BOEIMHO KpalHUe OTPE3KH TEKCTa, T.e. HEMEHTHPO-
BaTh CCMAHTHYECKH LIETIBIM MUKPOTEKCT. Takas pasHOBHAHOCTb NOBTOPA, KOTJA HMsI YIIOTpeOIst-
€TCS B HaYaJlbHOM IIPEIIOKEHHH TEKCTOBOrO (parMenTa, a 3aTeM MOBTOPSIETCS B €10 KOHEYHOM
NPeAIOKEHUHU, Ha3bIBAETCS PAMOYHBIM [TIOBTOPOM M NIPOCIEKHMBACTCS B CIEAYIOIEM TIPHMEpe:

Der Verschleify der Kurvenscheiben wird mefStechnisch nicht erfasst ... Es ist an
Bearbeitungsspuren der Kurvenlauffliche, die zu Beginn mit 1,5 mm Rauhtiefe gemessen werden,
zu erkennen, ob der Verschleif3 1,5 mm iiberschreitet [Fgt, S. 544].

OTinnunTesIbHOR 4epTO BCEX OTIVIArOJIbHBIX HMEH SBIAETCSMX CIOCOOHOCTh aKKYMYIIH-
pOBaTh COAEP)KAHME, YTO COOTBETCTBYET AKCTPAIMHTBUCTHYECKON TEHACHIMH K JOCTHIKEHUIO
A3BIKOBOM 3KOHOMHHM B PaMKaxX Hay4HO-TEXHUHECKOTO CTHJISL. B TEKCTOBOM M3NOXKEHUH HAYIHON
HMH(OpMAalMH IPOMCXOAUT H3MEHEHHE CIoco0a MOBEPXHOCTHOH peau3alliit HEKOTOPOM CeMaH-
THYECKON BENIHMYMHBI B IPAHMIIAX OJHOrO OTPe3Ka TEKCTd, YTO B HTOre HMpHHMMAaeT GopMmy cy6-
crutynus. MiMeHa ¢ ykasanHOH QyHKIHMeH co30al0T cBOeOOPa3HbIC «30HBI YIUIOTHEHHS CMBICIIA»
(4, c. 30], uHdOpMaTUBHBIE YUACTKH TEKCTa M MOTYT 00/afaTh B TEKCTaX HAYYHO-TEXHUUECKOTO
CTHIIS BBICOKON HMHGOPMAIMOHHON HACHILIEHHOCTBIO. BO MHOTHX Ciy4asiX sjieMEHTaMH, I€pe-
JAOIMMH I10 CYIIECTBY TOT e 00beM HH(OPMALKH, UTO U TOJIHOE, Pa3BepHYTOE IIOCTPOEHHE,
BBICTYMAIOT Oe3adbuKCHbIEe eBepOaTHBEL, O YEM CBHAETESIIBCTBYET CIEAYIOMMH KOHTEKCT:

Zu dem Grundkiorper gehdrt die Dichischeibe, in die die Zwischenscheibe mit dem
Temperaturfiihler eingelegt ist. Die Zwischenscheibe dient zur Aufnahme des Priiflings und der
Druckplatte, in der die Heizpatrone eingeschraubt ist. Auch quadratische und rechteckige
Aussparungen sind moglich. Dieser Aufbau wird iiber die Deckplatte ... mit der Hebelmutter
verspannt [Fgt, S. 168].

HuTtepecHoit GpopMoli opraHu3anuy BHYTPUTEKCTOBOH CBA3M SBIAETCS BKIIOYEHHE B KOH-
TEKCT KaK Camoro JeBepOaTHBa, TaK M €ro HCXOMHOTO INIaroia, T.e. IPHCYTCTBUE B paMKax TeK-
CTOBOTO (hparMeHTa KOPPeNsILHH IPOU3BO SN TIIaroi — IPOU3BOJHOE CYIIeCTBUTENbHOE. DTO
HO3BOJISET, C OMHOH CTOPOHBI, OMHOBPEMEHHO PELUHTH 33[Ja4l CMBICIIOBOTO H (OPMAIBHOrO CLe-
IJIEHHMS, a C APYTOM CTOPOHBL, ITPENOCTABIAET CHHOHUMHYECKUE BOZMOXKHOCTH [UIs 0DecreueH st
CTHJIHCTMYECKON MaHEBPEHHOCTH A3bIKA B TEKCTOBOM H3JI0)KEHMH. Yuactue OesabdukcHbix ae-
BepOATHBOB B (OPMHMPOBAHMU KOPPENATHBHBIX OTHOUIEHHH ¢ WX Ga30BBIMH IJIarojaMy Mpocie-
KUBAETCA B CIIEAYIOMIEM IIPUMEpE:

Fiir die Rechentechnik ergibt sich aus dem Riickgang der diskreten Verdrahtung keine
Notwendigkeit, Verdrahtungsvollautomaten einzusetzen. Der Einsatz von
Verdrahtungsvollautomaten mit direkter Positionierung geniigt den Erfordernissen [Fgt, S. 538].

[naron einsetzen B HCXOJIHOM MPEUIOXKEHHH KOHTEKCTa BKIIOYEH B PEMY BBICKA3LIBAHMS,
KOppensaTUBHBIN ke 6e3addurcHbI neBepbaTuB Einsatz BXOIUT yXe B COCTaB TEMBI MOCIIENAYIO-
mero npennoxenus. Cienyer OTMETHTD, YTO CPEIH BBIABICHHBIX KOPPEIUPYIOWHMX Map 4acTOT-
Ha B OCHOBHOM TEMAaTH3allMi MCXOAHOIO IJ1arona, TOrAa Kak peMaTH3alus TEMaTHYECKH «3apsi-
JKEHHOI0» UMEHH BCTPEUYACTCS 3HAYUTENBHO Pexe.

IToBTOp-npoHOMHHANU3ALH C ydacTHEM Oe3aQPUKCHBIX NeBepOATHBOB 3HAUHTENBHO PEKE
peanu3yercs NpH KOHCTHTYMPOBAaHHH HAayYHBIX TEKCTOB. [IpHUYMHY 3TOTO CileqyeT HCKaTh B TOM,
YTO OTTJIATOJIbHBIE 00pa30BaHUs B GOJNBIIMHCTBE CIIYYaeB YHOTPEOIAIOTCS B MHKPOTEKCTAX CTHIIS
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B CBOEM OCHOBHOM a0CTPaKTHOM WIH abCTPaKTHO-KOHKPETHOM 3HA4eHMAX, a MECTOMMEHHS
Gonbluell 4acThIO TpeJHA3HAYEHBI U1 3aMEILEHHs CIOB ¢ KOHKPETHBIM 3HaudeHHeM. Ilpumepom
YYACTHUS JIMYHOTO MECTOMMEHUs B (DOPMHPOBAHUY POHOMUHAIU3AUNHE MOXKET CIYXKUTh CIEAYIO-
UMM MUKPOTEKCT:

Bei der folgenden quantitativen Analyse der Lage der Nulldurchginge braucht ein
sinusoidaler Signalverlauf nur innerhalb der Bereiche ... angenommen zu werden. Im Bereich
kann offenbar prinzipiell derjenige Nulldurchgang liegen, bei dem YD einen positiven Anstieg
besitzt. Er sei im folgenden generell mit ... bezeichnet [Fgt, S. 399].

YacTOTHOCTE aKTyanu3anun 0e3apduKCHBIK JieBepOATHBOB B TEKCTaX YETBHIPEX JKAHPOBO-
CYOCTHIIEBLIX PA3HOBHAHOCTEH HayYHO-TEXHIYECKOTO CTHIIA OTPaXKaeT HIKeCIenyIonas Tabiiuua.

Tabnuna 1 — YacToTHOCT akTyanusanun 6e3addUKCHBIX AeBEpOAaTHBOB B TEKCTaX 4ETHI-
pex JKaHpOBO-CYOCTHIIEBBIX PA3HOBHIHOCTEH HAYIHO-TEXHHUECKOIO CTHIIL

JXKanpoBo-cyOCTHIIEBEIE PA3HOBUAHOCTH O6bem BrlOOpkH | AGcomoTHag gactota b/]
Tounoe mpubopoCcTpOeHHUE 25 000 ' 740
O6paboTka MeTana 25 000 728
MamuHoCTpOeHKE 25 000 762
DHepreTHKa 25 000 713

Bcero o cTuio ' 100 000 2 943

[IpuBenennsle MHGPOBLIC HaHHBIE [103BOJISAIOT TOBOPUTL O PABHOMEPHOM IPeACTaBICHHO-
CTH 110 JKaHpaM HCCIEAYEMBIX S3BIKOBBIX SIMHUL.

B crnenyromeit Tabnuiie mpeacTaBieHs! JaHHBIE O HaCTOTHOCTH Pa3JIMYHBIX NPOSBIEHHI
Texcroobpasyrome# GyHKIMKM o6cTenyeMbIx MMEH B. HAYYHBIX TEKCTaX pa3sHOM >KaHPOBO-
TEMATHUeCKOH HaIpPaBIE€HHOCTH.

Tabnuna 2 — JaHHble 0 YaCTOTHOCTH Pa3IMYHBIX HPOSBICHUN TekcToobpasyromeH GyHkuun o6-
CreyeMBIX KIMEH B HAyYHBIX TEKCTaX pa3HoOM JKaHPOBO-TEMATHUECKOH HAIIPaBICHHOCTH

JKanpe! IloBTOp Cy6crurynus | Koppemsius | IlpoHoMuHanusanus
Tounoe mpubopocTpoe- 65 51 5 7
HHE '
OHepreruxa 56 45 5 8
ManmHocTpoeHue 74 60 7 11
Obpaborka MeTauia 49 38 4 9
B cpenHem 1o CTHIIIO 61 48 5 9

udpossie noka3atenu TadIUNBL CBUAECTENIBCTBYIOT 00 ONPENEIEHHBIX 3aKOHOMEPHOCTAX
peanu3aiuu 6e3adHUKCHBIX 1eBepOaTHBOB M MOTYT OBITH HHTEPIPETHPOBAHBI B TEOPETHIECKOM
pakypee Kak psax 00001aromuX BEIBOAOB.

1. Haubonee xapakTepHBIM CBOWCTBOM TE€KCTOOOPA30BaHMS aHAJIM3UPYEMBIX UMEH SB-
JISIE€TCST MX ydacTHe B (DOPMHUPOBAHMKM PA3THYHBIX BHUAOB PEKYPPEHTHOCTH — CPEIHECTHIICBOH
1I0Ka3aresb cocrasisier 61 ciydail B pamkax BoIOOpki. OCOOEHHO YacTO OHM YYacCTBYIOT B JaH-
HOH pa3sHOBHIHOCTHM CHEIUICHHS HAy4HBIX TEKCTOB B paMKax »KaHpoB «MammHOCTpoeHHE» H
«Tounoe npubopocTpoeHHEN.

2. 3amemenune gesepOaTuBaMu pa3BepHYTHIX OTPE3KOB COAEPKAHUS TAKKE MOKHO CUH-
TaTh XapaKTEPHBIM M PAcIPOCTPAHEHHHIM B TEKCTAX HAYYHO-TEXHUYECKOTO CTUIIA NPOSBIEHUEM
UX TEKCTOOOpa3yIomnIel MOTEHIIMM — CPeHECTHIIEBAs PEaH3allus COCTaBIIsAeT 48 cirydyaeB U Mak-
CUMAJIbHO QUKCHPYETCS B TEX YK€ ABYX JKAHPOBO-TEMATHUECKUX Pa3HOBUIHOCTAX.

3. Penxoii Ha 3ToM QOHE H PABHOMEPHO IIPEACTABIEHHOR 110 ’KaHPaM OKa3bIBA€TCs KOp-
' peNSATHBHAS COOTHECEHHOCTD JeBepOaThBa 1 6a30BOro IJ1aroiia B Mpenenax OQHOT0 MUKPOTEKCTa.
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4. B moBTOpe-IMpOHOMHUHANU3AIUM HAOIIOaeTCsi B OCHOBHOM YHaCTHE OTHOCHTEIbHBIX
1 yKa3aTelIbHbIX MECTOMMEHHUH, [pH OYEHb PEIKOM HCIIOJIH30BaHMM B KA4eCTBE NPEACTABUTEIL
neBepbaTHUBa JIMYHOIO MeCTOMMeHHs. [l0106HAasT TeHAeHIIUA OTMeUaeTCs 1A BCeX JKAaHPOB Hayu-
HO-TE€XHHYECKOTO CTHIIA.

5. XoTa pasnuuHble NOsiBIeHUs QYHKIHMU TeKCToOOpa3oBaHus He abCOIIOTHO pPaBHO-
MEPHO pacHpeleNsIoTCs 10 XaHpaM, BCe II0Ka3aTelll BCE XKE YKIAJBIBAIOTCA B ONpedc/ICHHEIE
PaMKH, CrelHHUYHBIC U1 HayYHO-TEXHHYECKOTO CTHISL B menoM. OHM OUepuYMBAIOTCS BOKPYTD
CPEIHECTHJIEBBIX YaCTOT.

Awnanuz ygactus Oe3adGUKCHBIX IeBepOATHBOB B TMOCTPOECHUH TEKCTOB HAYYHOIO CTHILI
MOKa3aJl, YTO OHM, Oyoy4M HOCHUTESIMM HOMHHAJIM3ALUMOHHOM TEHAEHIIUH, TIO3BONIIOT YCIEMIHO
obecrieynBaTh KOMIIAKTHOCTH IOJaYH WH(OpMAIUH, 00X0OUThCS G€3 OIMCATENTHbHOr0 MHOTOCIIO
BHs, M30eratb 4acTOro YIOTpeONEeHWS pa3BETBICHHBIX CTPYKTYpP CO MHOTHMH IPHAATOYHBIMH
NpEeIOKEHNIMH. Takoe BBEICHUE eMKHX M aOCTPaKTHBIX MMEH OTIVIArOJILHOTO THIIA B HAYYHYIO
pedb NPEensaTCTBYeT «CHHTaKCHYECKOMY YCIIOKHEHHIO TekcTa» [5, c. 181], xoTopslil u 6e3 Toro
CIIOXKEH COJIepKaTeNnbHO. B 1enoM «3KcnaHcus» OTTVIAroJIbHBIX UMEH B TAHHOM CTHIIC MOJIHOCTHIO
OTBEYaeT OTMEUYEHHBIM HaMU BBIIIE TaKUM €TI0 CTHJIEBBIM YepTaM KakK KOMIIPECCHS COMCPIKaHHUS U
(hopMBI BEIpaXEHHS, TOHATHHHOCTH, TOYHOCTh BEIp@XeHUs. C npeobnanaHueM MMEHHOTO 0hOpM-
J€HHS CBSA3aHO ¥ OYEHB BBHITYKJIOE MPOSBICHHE 00s3aTeNbHON I HAYUHOTO ONHUCAHMS CTHIIEBON
4epThl — TEPMHUHOIIOTUYHOCTH, T.K. TEPMUHEI [10J1y4ar0T 0003HaueHne OOJbIeH YacThIO IIOCPEACT-
BOM CYILIECTBUTENIBHBIX, IIPHYEM, KaK [I0Ka3aJI0 NCCIIEIOBaHUE, OYEHb JacTO OTIJArOJIbHbIX CyIle-
CTBUTENIBHBIX. MHOrOKpaTHas >ke [MOBTOPAEMOCTD CIIEIUAIBHBIX 0003HAUECHHUH [eIaeT OTIIIaroib-
HBIE IMEHA AaXKe TUIIWYHBIM SIBICHHUEM B TEPMUHOJIOTUH HAYSHO~TEXHHUECKOTO CTHIIS.
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AHHOTANHUA

IIposiBrenne Texcroo6pasyrommx cBoicTB Ge3a)PUKCHBIX 1eBEPOATHBOB B HAYIHBIX
TeKCTAX HeMeLKOro f3biKa

Hccnenyercs TexcToobpasyromuil MOTeHIMA OTIIIaroIbHBIX HMeH Oe3addhukcHoro cio-
BOOOpa30BaTENBHOTO THIIA Yepe3 IPU3MY HX yUacTHS B IIOCTPOCHHH TEKCTOB YETBIPEX JKAHPOBO-
TEMAaTHYECKUX Pa3HOBHIHOCTEH HayWHO-TEXHHYECKOTO CTHIIS HEMEIKOTO S3BIKa. AHAIU3 TeK-
croopMupyromUX CBOXCIB 6e3adGUKCHBIX 1eBepOaTHBOB OCYIECTBISETCS HAa OCHOBE Y4acTHS
MMEH B OPTaHM3AaLMH Pa3HOOOPa3HBIX BHYTPHTEKCTOBBIX CBA3ECH: pacCMAaTpPHBAIOTCS Pa3jIMYHbIE
BH[bI IOBTOPA-PEKYPPEHIIHH — IPOCTOH JEKCHUECKUE ITOBTOP, PaMOYHBIH IIOBTOD, IOBTOP B CO-

263



CTaBE CJIOXKHOTO CJIOBA; BBIABIAETCS ydacTHe Oe3ad(PUKCHBIX IeBepOATHBOB B BLICTPaMBAHUH
JMHHHA PETPOCIIEKIHH W IPOCIEKIIUK B TEKCTOBOH CTPYKType HAayYHBIX TEKCTOB; IPOCHIEKHBAET-
¢ poflb NAaHHBIX MMEH B QOPMHPOBAHUM CYOCTHTYIHH W IPOHOMUHAIM3ALUM; NpeasiararTcs
aBTOpCKHE HaOMIONCHHs Hal BKJIFOYEHHWEM NAHHBIX OTIVIATOJIbHBIX NPOH3BOIHBIX B KOMMYHHKA-
THBHOE PYC/0 TeéMa-peMaTHYECKOTO pa3BUTHA HAY4YHOTO TekcTa. B craThe NpencTaBieHbl LUH)-
pOBBIE NaHHBIE M JaeTcsl MOAPOOHBIN aHANIN3 KOJMYECTBEHHOrO pacrpeneneHns 6e3ahdruKcHbIX
neBepOaTHBOB 110 PasHBIM THIIAM CLEIIEHHS HAyYHBIX MUKPOTEKCTOB B paMKaxX Ka)KIOTO XKaHpPO-
BOTO CyOCTHIIA.

Abstract

Text-formative potential of the affixless verbal nouns in the German-language
scientific texts

This article investigates various types of recurrences of affixless verbal nouns in the German-
language scientific texts. It also analyses their inclusion in the theme-rheme development of the
text. Their role in text cohesion is presented for the four genres. The analysis is accompanied by
quantitative study.

YK 378.147

HEBEPBAJIbHBIE KOMIIOHEHTbHI KOMMYHUKAIINA KAK ITIOCTVYJIAT
KAYECTBA PEYEBOI'O OBHIEHUSA BYAYIHEI'O HH)KEHEPA

IanTeneesa U.B., Prino T.B., cT. npenoxaBarenmn
Benopyccxuti 20cyoapcmeenHblil azpaphvlli mexHUYeCKul yHugepcumen,
2. Munck, Pecnybnuxa benapyce

KoMMyHHKAI#s — 9TO COUANIBHO 00YCIOBIEHHbIH NPOLIECC NEPENAY U BOCIPUATHS UH-
dbopManum, Kak B MEXJIMYHOCTHOM, TaK ¥ B MAacCOBOM OOLIEHMH 10 pa3sHbIM KaHajlaM IpH I0-
MOIIH KaK BepOalbHbIX, TaK ¥ HEBepOaIbHbIX cpeacTB obmenus. B nporecce nenoBoro oomeHus
Oynymuit MH)KEHEP NOJDKEH CTPEMHUTBCA K YCTAHOBIICHHIO IMIATHIHBIX OTHOILEHHH: CO3JaHHIO
atMocdepbl COAPY’KECTBA, HCIOIB30BAaHUIO 3MOLMOHAIBHOTO KOHTaKTa, BHUACHHUIO CHTYalluH
ria3aMu napTHepa.

Coepsl, Tae MOTYT IPUMEHSATHCS MOTXOOHBIE CUTYyaly OOLIEHMS pa3NH4HBL 1) HaydHO-
TIPOM3BOJICTBEHHAS, KOT[la APTHEPHI 10 MHOS3BIYHOMY OOLICHHIO YYaCTBYIOT B CO3JAaHHH IIpO-
OYKIAW M BBHIONHAIOT CHEHHATHHO-NPOGECCHOHATBHBIE PONIM MHXXEHEPOB; 2) KOMMepYecKas,
r€ mapTHEpHI BEICTYNAIOT B POJIM MOKYIATeN s MM IPOJaBIa HAy9HO-TEXHUYECKOTO TOBapa; 3)
YIpPaBAeHYECKas, KOTa PEeau3ylOTCS POJIM OpPraHM3aTOPOB IPOM3BOACTBA, PYKOBOIMTENEH H
4JIEHOB KOJUIEKTHBA, KOT/Ia OCYIIECTBIAETCA 00ydYeHue MepcoHana U paspaborTka y4eOHBIX Mpo-
TpaMM, MOAEPHHM3aLlUs CYMECTBYIOIIMX, PEKIaMHas. AEATENBHOCTh, 4) IONHTHYECKas, KOIaa
[IapTHEPE! BHIMOIHIIOT POJIK NPEACTaBUTENIEH TOr0 MM MHOTO roCyAapcTBa, (GUpMBl, OpraHusa-
LMH; 5) NpaBoBas, C €¢ PONIMH yJaCTHHMKA KOHTPAKTa, JOTOBOPA, JHLEH3UH 6) COUHOKYIbTYp-
Has, KOTOPYIO MOXHO YCTIOBHO pa3srpaHHYHTh Ha cdephl 00IeH KyIbTypEl.

O¢uuHanbHO-NEIO0BOR CTMIIb YaCTO BOCIIPHHMMAETCS KaK «CyXOH, HEIMOLMOHATIBHBINY.
Opnako 3T0 He Tak. B IenoBod pedu OnpenensiomuM sipiiercs TpeboBanue HHGOPMAIIHOHHOH
NOJIHOTBI cO00mIeHus: 6e3 TOUHOMH, ICHOM, JTOTUYHO U3JIOKEHHOM HHGOpPMALUH 110 JE/ly HUKAKUe
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