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Анализ конструкции тали с волновым приводом показал, что примене-
ние волновой передачи в приводе  позволит уменьшить номенклатуру  ос-
новных деталей  в 1,6 раза   по сравнению с планетарной, снизить  ме-
таллоемкость привода более чем на 30% и соответственно уменьшить  сто-
имость  тали  до  60 %. 

Заключение 
Предложена оригинальная  конструкция электрические тали с волно-

вым приводом. Реализация этой конструкции позволит  уменьшить стои-
мость грузоподъемного устройства и снизить затраты  в ремонтном произ-
водстве АПК. 
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Ведение 

Широко распространенные картофелесажалки с высаживающим аппа-
ратом цепочно-ложечкового типа [1] не позволяют качественно произво-
дить посадку без двойников и пропусков. Размеры пластмассовых ложечек 
картофелесажалки позволяют вычерпывать сразу несколько клубней сред-
ней и мелкой фракций, что приводит к нарушению агротехнических требо-
ваний. 

Основная часть 
Ступенчатое ограничение объёма ложечки в зависимости от размера 

клубней позволит высаживать клубни разных фракций , без сложной пере-
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Секция 1: Сельскохозяйственные машины и мобильная энергетика: 
                  проблемы и перспективы развития 
 

настройки высаживающего аппарата. Необходимо найти средний диаметр 
клубня каждой из посадочных фракций. 

Используем определение среднего диаметра как среднее геометриче-
ское всех трех размеров клубня [2] 

3 cbldcp ⋅⋅= ,    (1) 
где l – длина клубня, мм; b – ширина, мм; c – толщина, мм. 

Путём геометрического построения определим положение ограничива-
ющего клапана рисунок, а. Для универсализации ложечки определяем по-
ложение клубней. Построим окружности 1, 2, 3 с касанием в точке А, у 
края ложечки, диаметры которых соответствуют средним диаметрам клуб-
ней трёх фракций определённых ранее. Из центра оси, относительно кото-
рой предполагается вращение клапана (точка В), проведём касательные 1’, 
2’, 3’. Замеряем углы между касательными. 

В качестве ориентира при графическом анализе используем окруж-
ность. Определяем параметры образующей Rоб язычка клапана из условия 
вычерпывания клубней средней фракции. 

2
.пркл

об

d
R = ,       (2) 

где dкл пр –среднегеометрический диаметр клубней посевной фракции, мм. 

  
а)    б) 

Рисунок —  а) схема положения клубня средней фракции в ложечке; 
б) схема определения основных параметров клапана 

 
На рисунке, б изображен клапан. Отверстия для фиксатора расположе-

ны радиально на расстоянии 25 мм, под углами соответствующих образу-
ющих полученные ранее. 

Заключение 
Получены основные параметры клапана,  установка которого в ложечки 

высаживающего аппарата позволит производить посадку клубней различ-
ных фракций, с соблюдением заданных агротребований. 
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Введение 

В настоящее время актуальна проблема реализации картофеля с макси-
мальной выгодой для производителя, что с необходимостью приводит к 
повышенным требованиям к качеству продаваемого картофеля, его товар-
ному виду, упаковке. Существует два способа очистки картофеля: сухой и 
мокрый, причем первый более предпочтителен, так как после него карто-
фель меньше травмируется и лучше сохраняется [1]. В НПЦ НАН Беларуси 
по механизации сельского хозяйства начато производство машины по су-
хой очистке картофеля МСОК-5.  

Основная часть 
На основе факторного анализа было установлено, что основными, заве-

домо главными для рассматриваемой машины конструктивными и режим-
ными входными регулируемыми параметрами являются угол наклона ма-
шины (α , рад), статическая нагрузка на клубни (Р, Н), частота вращения 
профилированных вальцов (ω , с-1) и длина рабочей поверхности (L, м). 
Производительность машины (W, т/ч) - есть важнейший выходной незави-
симый параметр, характеризующий работу машины в целом. 

В качестве модельной зависимости производительности W от входных 
параметров согласно сказанному выше выбрана функция вида: 

plkm LPAW ⋅⋅⋅⋅= ωα1 ,                    (1) 
где plmkA ,,,,1

 – константы, значения которых определялись на основа-
нии опытных данных [2]. Сначала они группировались и усреднялись по 
каждому значению для каждого входного параметра. Полученные резуль-
таты позволили построить для производительности семейство кривых в 
зависимости от отдельных входных параметров: 
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