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Таким образом, участие куратора в заселении студентов в об-
щежитии студентов считают необходимым. 

Заключение 
Согласно проведенному анализу ответов студентов были полу-

чены следующие результаты: студенты нуждаются в кураторах. 
Кураторы быстро улаживают проблемы с заселением в общежитие, 
конфликты с другими преподавателями и студентами, оперативно 
оповещают об изменениях в расписании и регламенте сессии. При 
этом студенты негативно относятся к работе кураторов с родителя-
ми, считают себя взрослыми людьми, которые могут решить свои 
проблемы сами. 
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Введение 
Современное машиностроение характеризуется возрастающими 

требованиями к сложности, точности и эффективности производи-
мых деталей. Традиционные методы проектирования, основанные 
на последовательном цикле «эскиз → 2D-чертеж → 3D-модель → 
прототип», зачастую не способны гибко реагировать на быстрые 
изменения и оптимизацию конструкции. На смену им приходит 
интегрированный цифровой цикл, ключевыми элементами которо-
го являются 3D-сканирование, компьютерное моделирование 
(CAD) и аддитивное производство (3D-печать). Синергия этих тех-
нологий формирует новую парадигму конструкторско-
технологического проектирования, обеспечивающую непрерыв-
ность и гибкость на всех этапах жизненного цикла изделия. 

Основная часть 
Технология 3D-сканирования позволяет с высокой точностью 

преобразовать физический объект в его цифровую копию – поли-
гональную модель (сетку). В контексте проектирования деталей 
машин это открывает два основных направления: 

1. Реверс-инжиниринг: в ситуации, когда отсутствует исходная 
конструкторская документация (например, для устаревших или 
импортозамещаемых деталей), 3D-сканирование является незаме-
нимым инструментом. Отсканированная модель служит основой 
для создания параметрической CAD-модели, пригодной для даль-
нейшего анализа, модификации и производства (Рисунок 1). 

2. Контроль геометрии и метрология: Сравнение 3D-скана изго-
товленной детали с эталонной CAD-моделью позволяет быстро и 
наглядно выявить отклонения, деформации и брак. Цветовые карты 
отклонений дают полную картину качества изготовления, что кри-
тически важно для ответственных узлов. 

 
Рисунок 1 – Пример процесса реверс-инжиниринга 
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Полигональная модель, полученная в результате сканирования, 
сама по себе не пригодна для серьезных инженерных расчетов и 
изменений. Ее необходимо преобразовать в параметрическую 
CAD-модель. Параметрическое моделирование позволяет создавать 
модели, управляемые набором параметров и зависимостей. Это да-
ет конструктору возможность быстро вносить изменения в конст-
рукцию, модифицируя не саму геометрию, а управляющие ей чи-
словые значения и формулы. Топологическая и генеративная опти-
мизация позволяют задать целевую функцию (например, минимиза-
цию массы при сохранении прочности) и граничные условия (точки 
крепления, нагрузки). Алгоритмы автоматически генерируют гео-
метрию, оптимальную с точки зрения распределения материала. 

 
Рисунок 2 – Пример изменения формы детали в процессе оптимизации 

 

Полученные в результате сложные формы зачастую невозможно 
изготовить традиционными методами, но они идеально подходят 
для 3D-печати. На этапе моделирования конструктор закладывает 
технологические особенности будущего производства: добавляет 
уклоны для литья, определяет ориентацию на платформе 3D-
принтера для минимизации поддержек, оптимизирует структуру 
заполнения для экономии материала и времени печати (рисунок 2). 

Интеграция 3D-сканирования, моделирования и печати в еди-
ный рабочий процесс приводит к значительному синергетическому 
эффекту: сокращение сроков проектирования, снижение себестои-
мости, повышение эффективности жизненного цикла, инновацион-
ность конструкций. 

Заключение 
Комплексное применение технологий 3D-сканирования, пара-

метрического моделирования и аддитивного производства пред-
ставляет собой мощный инструмент модернизации конструктор-
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ско-технологического проектирования в машиностроении. Эта 
триада технологий формирует сквозной цифровой поток данных, 
который не только ускоряет и удешевляет процесс создания новых 
деталей, но и кардинально меняет сам подход к проектированию, 
смещая фокус с технологических ограничений на функциональную 
оптимальность. Внедрение данного подхода позволяет предпри-
ятиям выйти на новый уровень конкурентоспособности за счет со-
кращения издержек, повышения гибкости производства и выпуска 
инновационной продукции. 
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Введение 
В условиях динамично развивающегося агропромышленного 

комплекса (АПК), где внедрение инновационных технологий ста-
новится неотъемлемой частью производственных процессов, клю-
чевую роль играет подготовка квалифицированных кадров. Речь 
идет не только о традиционных профессиях, таких как агрономы, 
механизаторы и зоотехники, но и о специалистах, способных ин-
тегрировать новейшие достижения науки и техники в сферу сель-
ского хозяйства. Подготовка кадров для инновационного АПК – 
это сложная, многогранная задача, требующая комплексного под-
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