
дук$ороя - 1,02; 1,16^ 1,28 соответственно в зовах верхнего, 
среднего а ивдзах пог.соз 

Результаты испытаний приводят к выводу, что полная реа
лизация эффекта закалки гильз тсебуек совершенствования за-
щги верхнего пояса от абразива, а также повышения износо
стойкости труб, 
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ЛИТНИКОВАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ОТЛИЮК 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ МАШИН 

Исследовался метода; моделирования процесс заполнения 
вертикально-щелевой лигяинозой системой с и-зременвым уровнем 
металла в основном стояке песчаной формы отливки из чугува. 
Определяющими критериями, подобия натуры и модели были крите
рий Рейнольдов (Re ) и Фруда (Рг }. Моделирующей жидкостью 
служила вода при температуре +18°С, Модели литниковой систе
мы я фермы выполнялись из.органического сткла, При константе 
геометрического подобия С% « 0,9S7 соблюдалось равенство 
критериев Рейнольдса и Фруда натуры я модели. 

Надежность отливки, золучевной. в лесчанбй форме, опре
деляет процесс кристаллизации ее яенок. Характер формирова
ния первичной дтруктуры з отливке зеаасвт от условий заливки 
формы металлом. Плотная структура стенки образуется при по
слойной заполнении формы по высоте. 

Вертикально-щелевой питатель литниковой системы с пере
менным уровнем металла в основном стояке подает горячий ме
талл я верхние участки формы. Созданный в 'А,орме градиент тем 
г^рзтур- обеспечивает направленное затвердевание стенок от-
Л^Г'И. 

Благодаря наличию переменного уровня в основном стояке 
в ЛИТНИКОВОЙ системе на участке "стояк, формирующий свобод-
8у» отруу - основной стояк", отсутствует напорный режим те
чения металла. Это позволяет заполнить форму при постоянном 
напоре металла л литниковой системе. Он равен напору металла 
8 "-зве л не зависит от изменения уровня металла в форме. Ре-



жим заливки при постоянном напоре длится до момента касания 
переменного уровня металла в основном стояке выходного отвер
стия стояка, который формирует свободную струю. В то же вре
мя заканчивается заполнение формы металлом. 

Рациональный режим заливки формы при использовании вер
тикально-щелевой литниковой системи с переменным уровнем в 
основном стояке невозможен без расчета ее параметров. Важ
ным элементом системы является величина возвышения переменно
го уровня ( ZXai ) металла в основном стояке над уровнем ме
талла в форме в конце ее заливки. Она определяется с учетом 
всех сопротивлений а каналах литниковой системы ниже участка 
"чаша-стояк, формирующий свободную струю". Необходимо вклю
чить и сопротивление С^с.у ) при ударе свободной струи ме
талла о переменный уровень его в основном стояке» 

Площадь выходного отверстия ( Рф-ст ) и высоту (h<P-cm) 
стояка, формирующего свободную струю металла из чаши, рассчи
тывают по требуемому весовому расходу металла. 

Величины площадей сечений; освоввого стояка ( FCm ). ка
нала ( Fk ), соединяющего основной стояк с обратным, обрат
ного стояка {Fobp.cm) и щелевого питателя (/44 ) находят из 
соотношения: 

РфСт:Fcm'Fn'-Fobpcm-Fm = 1:1,9:1:1,5:2,8 
Вертикально-щелевая литниковая система с переменным 

уроввем в основном стояке позволяет получать в песчаных фор
мах отливки из чугуна для сельхозмашин с требуемыми механи
ческими свойствами. 
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ИССЛЕДОВАНИЕ УСЛОВИЙ ТРУДА НА 
РЕМОНТНЫХ ПРЕДПРИЯТИЯХ РЕСПУБЛИКИ 

В системе мероприятий по охране труда большое место за
нимает савитарно-техническая паспортизация производственных 
участков и ремонтных предприятий, направленная ва выявление 
вредных производственных факторов и борьбу с ними. Основной 
задачей санитаоно-технической паспортизации на ремонтных 
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