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Общий вид пульта управления представлен на рисунке на ри-
сунке 3. 

 
Рисунок 3 – Пульт управления 

 

Дозирование молока в проекте осуществляется таймером задержки 
на отключения насоса. Настройка дозы осуществлялась методом кор-
ректировки времени. Точность дозирование составляет ±0,05 литра. 
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Амидоминеральный гранулированный свекловичный жом явля-

ется продуктом, который может использоваться в виде комбикорма 
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для кормления КРС, так и как комбикормовая добавка в производ-
стве комбикормов. 

С целью получения амидоминерального гранулированного жома 
высокого качества за счёт оперативного управления технологиче-
скими параметрами, снижения себестоимость готового продукта, а 
также увеличения выхода готового продукта и снижения удельных 
теплоэнергетических затрат за счёт точности и надёжности управле-
ния процессом приготовления амидоминерального гранулированно-
го свекловичного жома предлагается схема, реализующая предла-
гаемый способ управления линией производства (рисунок 1). 

Схема содержит подогреватель 1; смеситель 2 с форсунками 3; 
низкотемпературную 4 и высокотемпературную 5 сушилки; грану-
лятор 6; охладитель 7, а также теплообменник-утилизатор 8; ме-
шалку-растворитель 9, снабженную греющей рубашкой; пароэжек-
торную холодильную машину, включающую парогенератор (котел) 
10, турбину противодавления 11, эжектор 12, холодоприемник 13, 
испаритель 14, конденсатор-пароперегреватель 15, терморегули-
рующий вентиль 16; делители потоков 17, 18; насос для мелассы 
19; насос для растворенной смеси 20; насосы 21, 22; вентиляторы 
23, 24, микропроцессор 25; линии 0.2 – подача отжатого свекло-
вичного жома в смеситель, датчики FE-расход, WE-влажность, TE 
– температура, И – исполнительные механизмы. 

По текущему значению расхода и влажности жома в смеситель 
2 устанавливают необходимый расход и температуру подогретой 
мелассы. 

По текущим значениям расходов подогретой мелассы и свекло-
вичного жома устанавливают производительность смесителя 2. По 
влажности, температуре и расхода смеси отжатого жома и мелассы 
на выходе из смесителя устанавливают необходимый расход по-
догретого воздуха в низкотемпературную сушилку 4. По влажности 
и расхода подсушенной смеси жома и мелассы на выходе из низко-
температурной сушилки 4 устанавливают необходимый расход пе-
регретого пара в высокотемпературную сушилку 5. После сушки 
по расходу мелассированного жома, поступающего в пресс-
гранулятор 6, устанавливают расход мелассы, карбамида и солей 
микроэлементов в мешалку 9. 
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Рисунок 1 – Схема автоматического управления производством 
амидоминерального гранулированного свекловичного жома 

 

По значению температуры смеси в мешалке 9 устанавливают 
расход конденсата смеси рабочего пара и эжектируемых паров. 

В результате устанавливают необходимый расход полученной 
смеси мелассы, карбамида и солей микроэлементов в пресс-
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гранулятор 6, где по текущим значениям расхода мелассированно-
го жома и полученной смеси мелассы, карбамида и солей микро-
элементов устанавливают необходимую производительность пресс-
гранулятора 6. 

Предлагаемый способ позволяет: получить готовый продукт вы-
сокого качества за счёт оперативного управления технологически-
ми параметрами; установить рациональные режимы работы обору-
дования в зависимости от подаваемых на него нагрузок и, 
следовательно, снизить себестоимость готового продукта; увели-
чить выход готового продукта и снизить удельные теплоэнергети-
ческие затраты за счёт точности и надёжности управления процес-
сом приготовления амидоминерального гранулированного 
свекловичного жома. 
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В основу всех методов теплотехнического расчета теплицы по-

ложен анализ теплового баланса, т. е. алгебраической суммы всех 
тепловых потоков в сооружении.  
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