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Аннотация: Описаны конструктивно-технологические схемы смесителей пе-

риодического действия отечественного и зарубежного производства, а также иссле-
дователями: «Бюлер»; «Van Aarsen»; «Хэнз энд Стоулз», «Wynveen International 
b.v.»; СКС-Ф-10; ступенчатого смешивания; винтовые и ряд других. Рассмотрены их 
преимущества и недостатки. Обоснована целесообразная конструкция смесителя для 
сухих рассыпных кормосмесей с комбинированным рабочим органом. 

Abstrakt: The design and technological schemes of batch mixers of domestic and 
foreign production are described, as well as by researchers: «Buhler»; «Van Aarsen»; 
«Hans & Tables», «Wynveen International .V.»; SKS-F-10; step mixing; screw and a 
number of others. Their advantages and disadvantages are considered. The expedient de-
sign of a mixer for dry loose feed mixtures with a combined working body is substantiated. 
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Введение. Условия увеличения объемов производства продук-
ции животноводства в фермерских хозяйствах, повышения ее каче-
ства и снижения себестоимости является обеспечение животных 
полноценными кормами, сбалансированными по питательности в 
соответствии с запланированной продуктивностью [4, 5, 7, 8]. 

Основная часть. Лопастные горизонтальные смесители С-12, 
СГК-1М, А1-ДСЖ швейцарской фирмы «Бюлер», голландских 
фирм «Van Aarsen» и «Wynveen International b.p.», американской 
«Хенз энд Стоуриз», У3-ДСП (Воронеж) и ряд других предназна-
чены для приготовления кормовых смесей влажностью 65–85% с 
запариванием или без запаривания, а также сухих рассыпных кор-
мосмесей [2, 3, 5, 6]. Они имеют один (СГК-1М, «Бюлер», «Van 
Aarsen», «Хенз энд Стоуриз», «Wyn International b.p.») или два 
(«Van Aarsen», «Wynveen International b.p.», У3-ДСП) [1, 5, 6, 7] 
рабочих органа. 

Для получения качественной смеси устанавливаются на одном 
валу спиральные лопасти с левой и правой навивкой с поворотом 
друг относительно друга на 90 [3] или 120 [8]. Для ввода жидких 
компонентов от 1–3 % [5] до 10 % [6, 7] предусмотрены патрубки. 

Быстрая разгрузка продукта достигается применением выпуск-
ной заслонки типа «Бомболюк». Степень неоднородности получае-
мой смеси менее 5 %, при времени смешивания от 10–60 секунд [2] 
до 1,5–2 минут [7]. 

У смесителей «Мультипремикс» (одновального или двухваль-
ного), разработанных для смешивания микро- и малых компонен-
тов, других добавок, в том числе жидких, при производстве пре-
миксов и комбикормов. На валу ротора смесителя расположены 
лопасти, которые можно поворачивать, изменяя их угол атаки и 
при износе заменять на новые [7]. Конструкция разгрузочного люка 
позволяет в короткий срок полностью разгрузить ванну смесителя 
от продукта. 

Возможность регулирования угла поворота лопастей относи-
тельно их оси позволяет устанавливать наиболее рациональный 
угол, зависящий от структурно-механических и адгезионных 
свойств перемешиваемых компонентов смеси [7]. 

К недостаткам данных смесителей относятся: длительность 
смешивания; значительный износ стенок смесительной камеры и, 
как следствие, небольшой срок эксплуатации. 
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Заключение. Целесообразной является следующая конструк-
ция смесителя: по количеству смешивающих валов – двухвальный; 
по расположению рабочего органа – наклонный; по способу сме-
шивания – принудительного действия; по типу рабочего органа – 
комбинированные. 
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Аннотация: Высокая стоимость комбикормов заставляет производителей жи-
вотноводческой продукции искать способы эффективной подготовки зерновых 
кормов и экономного их расходования на предприятии. Достичь это возможно, за 


